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Wflssrige Polymerdispersion und deren Verwendung in der Kosmetik 
Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine wfissrige Polymerdispersion, die durch radikali- 
sche Polymerisation eines Monomergemischs erhSltlich 1st, welches wenigstens eine 
amidgruppenhaltige Verbindung, wenigstens einen Vernetzer und wenigstens ein Mo- 
nomer mlt mindestens einer kationogenen und/oder kationischen Gruppe enthait. Die 
Erfindung betrifft weiterhin die durch Trocknen einer solchen Polymerdispersion erhait- 
Hchen Polymere sowie kosmetische Oder pharmazeutische Mittel, die eine solche Po- 
lymerdispersion oder ein solches Polymer enthalten. 

Kosmetisch und pharmazeutisch akzeptable wassertdsliche Polymere flnden in Kosme- 
tik und Medizin vielfache Anwendung. In Seifen, Cremes und Lotionen beispielsweise 
dienen sie in der Regel als Formulierungsmittel, z. B. als Verdicker, Schaumstabilisator 
oder Wasserabsorbens oder auch dazu, die reizende Wirkung anderer Inhaltsstoffe 
abzumildern oder die dermale Applikation von Wlrkstoffen zu verbessem. Ihre Aufgabe 
in der Haarkosmetik besteht darin, die Eigenschaften des Haares zu beeinflussen. In 
der Pharmazie dienen sie beispielsweise als Beschichtungsmittel oder Bindemittel fQr 
feste Arzneiformen. 

FQr die Haarkosmetik werden filmbildende Polymere beispielsweise als Conditioner 
dazu eingesetzt, um die Trocken- und Nasskammbarkeit, AnfassgefQhl, Glanz und 
Erscheinungsform zu verbessem sowie dem Haar antistatische Eigenschaften zu ver- 
leihen. Es ist bekannt, wasserldstiche Polymere mit kationischen Funktionalitaten in 
Haarkonditioniermitteln einzusetzen, die eine grdftere Affinitat zur strukturell bedlngt 
negativ geladenen Oberfiache des Haares aufweisen und eine elektrostatische Aufla- 
dung des Haares verhindern. Struktur und Wirkungsweise verschiedener Haarbehand- 
lungspolymere sind in Cosmetic & Toiletries 103 (1988) 23 beschrieben. HandelsQbli- 
che kationische Conditionerpolymere sind z. B. kationische Hydroxyethylcelluiose, ka- 
tionische Polymere auf der Basis von N-Vinylpyrrolidon, z. B. Copolymere aus 
N-Vinylpyrrolidon und quarterniertem N-Vinylimidazol oder Copolymere aus Acrylamid 
und Diallyldimethylammoniumchlorid. Letztere haben dabei den Nachteil eines hohen 
Restmonomerengehalts, da die Copolymerisationsparameter dieser Monomere un- 
gOnstig sind, 

Zur Festigung von Haarfrisuren werden beispielsweise Vinyllactam-Homo- und Copo- 
lymere und Carboxylatgruppen-haltige Polymere eingesetzt. Anforderungen an Haar- 
festigerharze sind zum Beispiel eine starke Festigung bei hoher Luftfeuchtigkeit, Elasti- 
zitat, Auswaschbarkeit vom Haar, Vertraglichkeit in der Formulierung und ein ange- 
nehmer Griff des damit behandelten Haares. 
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Schwierigkeiten bereitet oft die Bereitstellung von Produkten mit einem komplexen El- 
genschaftsprofil. So besteht ein Bedarf an Polymeren fOr kosmetische Mittel, die zur 
Bildung im Wesentlichen glatter, klebfreier Filme befShigt sind, die dem Haar und der 
Haut gute sensorisch erfassbare Eigenschaften, wie einen angenehmen Griff, verlei- 

5 hen und gleichzeltig eine gute Konditionierwirkung bzw. Festigungswirkung aufweisen. 
ZusStzlich zu guten kosmetischen Wirkeigenschaften sollen sich Produkte mit m6g- 
lichst hohen Feststoffgehalten bei gleichzeltig guten rheologischen Eigenschaften for- 
mulieren lassen. Zudem werden an kosmetische und pharmazeutische Produkte vom 
Verbraucher zunehmend asthetische Anforderungen gestellt. So wird bei derartigen 

10 Produkten derzeit eine Bevorzugung von klaren, opaquen Formulierungen beobachtet. 
Dazu mOssen die eingesetzten Polymere eine gute Vertraglichkeit mit mdglichst vielen 
weiteren kosmetischen Formulierungsbestandteilen aufweisen. 

Die EP-A-183 466 beschreibt ein Verfahren zur Herstellung elner Polymerdispersion 
15 durch Polymerisation eines wasserlfislichen Monomers in einem wassrigen salzhalti- 
gen Medium in Gegenwart eines Dispergiermittels. Bei dem wasseriaslichen Monomer 
kann es sich u. a. um eine ethylenisch ungesattigte Verblndung mit einer kationischen 
Gruppe handeln. Als Dispergiermittel kSnnen Polyelektrolyte eingesetzt werden, deren 
ionogene/ionische Gruppen der Ladung der eingesetzten Monomere entsprechen 
20 mQssen. Eine Mitverwendung von Vernetzern bei der Polymerisation wird nicht be- 
schrieben. 

Die EP-A-670 333 beschreibt vernetzte wasserlosliche Polymerdispersionen, die durch 
Polymerisation eines Monomergemischs, enthaltend wenigstens ein wasserlOsliches 

25 Monomer, wenigstens einen Vernetzer sowie gegebenenfalls hydrophobe und/oder 
amphiphile Monomere in Gegenwart eines polymeren Dispergiermittels erhaitlich sind. 
Als wasserlosliche Monomere kdnnen neben einer Vielzahl weiterer auch 
N-Vinylpyrrolidon sowie Monomere mit kationischen/kationisierbaren Gruppen, wie 
N-Vinylimidazol, eingesetzt wierden. Bei den polymeren Dispergiermitteln kann es sich 

30 um Polyelektrolyte handeln, die beispielweise Salze der (Meth)acrylsaure als anioni- 
sche Monomerbausteine oder quaternierte Derivate von N,N-Dimethylamino- 
ethyl(meth)acrylat als kationische Bausteine einpolymerisiert enthalten. In diesem Do- 
kument wird weder konkret der Einsatz von Monomergemischen, die ein amidgruppen- 
haltiges Monomer, einen Vernetzer und ein Monomer mit kationogenen/kationischen 

35 Gruppen enthalten noch der Einsatz von Monomergemischen und Dispergiermitteln mit 
entgegengesetzt geladenen/ladbaren Gruppen beschrieben. 

Die EP-A-855 407 beschreibt Zusammensetzungen auf Basis wasserloslicher Polyme- 
re, die durch Polymerisation wenigstens eines wasserldslichen Monomers in Gegen- 
40 wart eines Styrol-Maleinsaureanhydrid-Copolymers erhaitlich sind. Bei den eingesetz- 
ten wasserldslichen Monomeren kann es sich u. a. um ethylenisch ungesattigte Ver- 
bindungen mit kationogenen/kationischen Gruppen handeln. Die Anmeldung betrifft 
weiterhin wasserlosliche Zusammensetzungen, die wenigstens ein wasserlflsliches 
Polymer und ein polymeres Dispergiermittel enthalten und wobei das wasserlosliche 
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Polymer eln kationisches Acrylmonomer mit einer Benzylammonlumgruppe einpolyme- 
risiert enth&lt. Bei den Disperglermitteln der letztgenannten Zusammensetzungen kann 
es sich neben Styrol-Maleinsaureanhydrid-Copolymeren auch um Poly(diallyldimethyl- 
aminiumchlorid) handeln. Polymere, die wenigstens eine N-Vinylamidgruppen-haltige 
Verbindung und wenigstens elnen Vernetzer elnpolymerisiert enthalten, sind nicht be- 
schrieben. 

Die WO 98/54234 beschreibt wassrige Disperslonen von Polymeren, die wenigstens 
ein N-Vinylamldmonomer sowie gegebenenfalls weitere Comonomere elnpolymerisiert 
enthalten. Bei diesen Comonomeren kann es sich beispielsweise um Vinylpyrrolidon 
oder Acrylatmonomere mit kationogenen/kationischen Gruppen handeln. Die Herstel- 
lung erfolgt durch Polymerisation In Gegenwart eines wasserlttslichen Stabilisatorpo- 
lymers. Ats geeignete Stabilisatorpolymere werden mit Methylchlorid quaternisiertes 
Poly(dimethylaminoethylacrylat) sowie Polyvinylalkohol genannt. Wassrige Polymer- 
dispersionen, die durch radlkalische Polymerisation eines Monomergemischs, das we- 
nigstens ein kationisches Monomer und wenigstens einen Vernetzer enthait, in Ge- 
genwart eines anionischen Dispergiermittels sind nicht beschrieben. 

Ein Einsatz der in den zuvor genannten Dokumenten beschriebenen Polymere und 
20 Polymerdispersionen in der Kosmetik wird nicht beschrieben. 

Die EP-A-929 285 lehrt die Verwendung von wasserlSslichen Copolymeren, die Vinyl- 
carbonsSureamid-Einheiten und Vinylimidazol-Einheiten elnpolymerisiert enthalten als 
Bestandteil kosmetischer Mittel. Auch der Einsatz von Vernetzern zur Modifizierung 
25 dieser Polymere ist beschrieben. Die Polymerisation in Gegenwart wenigstens eines 
polymeren anionischen Dispergiermittels ist dagegen in diesem Dokument nicht offen- 
bart. 

Die WO 00/27893 beschreibt wassrige Polymerdispersionen auf der Basis von 
30 N-VinylcarbonsSureamiden und gegebenenfalls weiteren Comonomeren, wobei die 

Polymerisation in Gegenwart wenigstens eines polymeren Dispergiermittels erfolgt. Ein 
Einsatz in der Kosmetik wird nur ganz allgemein und ohne Beleg durch ein AusfQh- 
rungsbeispiel beschrieben. 

35 Die WO 02/34796 beschreibt ein Polymerisationsverfahren, bei dem wenigstens ein 
Monomer in Gegenwart wenigstens eines wasserloslichen polymeren Dispergiermittels 
und eines Salzgemischs fraktioniert polymerisiert wird. Bei den Monomeren kann es 
sich um wasserlbsliche nichtionische, anionische oder kationische Monomere handeln. 
Als polymere Dispergiermittel k6nnen Polyelektrolyte eingesetzt werden, wobei die 

40 Dispergiermittel die gleiche Ladung wie die zur Polymerisation eingesetzten Monomere 
aufweisen. Ein Einsatz dieser Polymere in der Kosmetik wird nur ganz allgemein ohne 
Angabe eines moglichen Einsatzgebiets beschrieben. 
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Die WO 02/41856 beschreibt die Verwendung von Polymerdispersionen, die durch 
Polymerisation wenigstens elnes wasserlftsllchen Monomers In einer wassrigen Salz- 
Ittsung, die wenigstens einen Polyelektrolyten als Dispergiermittel enthait, erhaitlich 
slnd zur kosmetischen Behandlung von keratinischen Materialien. Zusatzllch enthalten 

5 die Dispersionen wenigstens ein Mittel zur Einstellung der Viskositat, beispielsweise 
eine Polycarbonsaure Oder eln Salz davon. Als wasserlbsliche Monomere kOnnen kati- 
onische, anionische und nichtionische Monomere eingesetzt werden, bevorzugt sind 
Monomergemische, die wenigstens ein kationisches Monomer sowie gegebenenfalls 
zusStzlich Acrylsaure und/oder Acrylamid enthalten. Als geeignete Dispergiermittel 

10 werden konkret nur kationische Polyelektrolyte offenbart. Die Herstellung der Polymer- 
dispersionen in Gegenwart wenigstens eines Vemetzers ist nicht beschrieben. 

Die unverdffentlichte Internationale Anmeldung PCT/EP03/04647 beschreibt kosmeti- 
sche Oder pharmazeutische Mittel, die wenigstens ein wasser!6sliches oder wasser- 
15 dispergierbares Copolymer enthalten, das durch radikalische Copolymerisation eines 
Monomergemischs, enthaltend (Meth)acrylsaureamid, wenigstens ein amidgruppenhal- 
tiges Monomer und gegebenenfalls weiterer damit copolymerisierbarer Verbindungen, 
erhaitlich sind, Als weitere Monomere k6nnen auch Vernetzer eingesetzt werden. 

20 Die unverdffentlichte deutsche Patentanmeldung P 102 61 750.3 beschreibt ein 
ampholytisches Copolymer, das durch radikalische Copolymerisation von 

a) wenigstens einer ethylenisch ungesattigten Verbindung mit mindestens einer 
anionogenen und/oder anionischen Gruppe, 

25 

b) wenigstens einer ethylenisch ungesattigten Verbindung mit mindestens einer 
kationogenen und/oder kationischen Gruppe, 

c) wenigstens einer ungesattigten amidgruppenhaltigen Verbindung 

30 

sowie gegebenenfalls weiterer Comonomere erhaitlich sind. Zur Herstellung dieser 
ampholytischen Copolymere kdnnen auch Vernetzer eingesetzt werden. Beschrieben 
sind weiterhin Polyelektrolyt-Komplexe, die ein solches ampholytisches Copolymer 
enthalten sowie kosmetisch oder pharmazeutische Mittel auf Basis dieser ampholyti- 
35 schen Copolymere und Polyelektrolyt-Komplexe. 

Die unverflffentlichte deutsche Patentanmeldung 102 37 378.7 beschreibt die Verwen- 
dung von Polymeren, die erhaitlich sind durch 

40 (i) radikalisch initiierte Copolymerisation von Monomergemischen aus 

(a) mindestens einem kationischen Monomeren oder quaternisierbaren Mo- 
nomeren, 

(b) gegebenenfalls einem wasserlbslichen Monomeren, 
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(c) gegebenenfalls einem weiteren radikalisch copolymerisierbaren Monome- 
ren f 

(d) mindestens einem als Vemetzer wirkenden Monomeren mit mlndestens 
zwel ethylenisch ungesattlgten, nichtkonjugierten Doppelbindungen, und 

5 (e) mindestens einem Regler, 

(ii) anschlieftende Quatemisierung oder Protonierung des Polymeren, sofern als 
Monomeres (a) ein nicht oder nur partiell quaternisiertes Monomer eingesetzt 
wlrd f 

10 

in haarkosmetischen Zubereitungen. 

Die unvertiffentlichte deutsche Patentanmeldung 102 61 197.1 beschreibt eine wSssri- 
ge Dispersion erhaitlich durch radikalische Polymerisation von 

15 

a) mindestens einem N-Vinyl-haltigen Monomer, 

b) mindestens einem polymeren Dispergiermitteln, 

c) mindestens einem polymeren FSIIungsagens, 

d) mindestens einem Vemetzer, 

20 e) gegebenenfalls weiteren Monomeren, 

f) gegebenenfalls mindestens einem Regler, 

g) gegebenenfalls elner Puffersubstanz, 

wobei das GewichtsverhSltnis von b) zu c) im Bereich von 1:50 bis 1:0,02 liegt und 
25 deren Verwendung in kosmetischen Zubereitungen. 

Trotz der umfangreichen BemOhungen besteht n&ch wie vor Verbesserungsbedarf bei 
den aus dem Stand der Technik bekannten Polymeren zur Erzeugung elastischer Fri- 
suren bel gleichzeitig starker Festigung auch bei hoher Luftfeuchtigkeit, guter Aus- 

30 waschbarkeit und gutem Griff des Haares. Der Verbesserungsbedarf besteht ebenso 
bei Polymeren zur Erzeugung von gut kammbarem, entwirrbarem Haar und zur Koridi- 
tionierung von Haut und Haar in ihren sensorisch erfassbaren Eigenschaften wie Griff, 
Volumen, Handhabbarkeit usw. Ferner sind klare wSssrige Zubereitungen dieser Po- 
lymere wQnschenswert, die sich demnach durch eine gute Vertraglichkeit mit anderen 

35 Formulierungsbestandteilen auszeichnen. 

Weiterhin besteht Bedarf nach Polymeren, die als Konditioniermittel fur kosmetische 
Zubereitungen geeignet sind und die mit einem hohen Feststoffgehalt hergestellt wer- 
den konnen. Von besonderem Interesse sind Polymere, die einen hohen Feststoffge- 
40 halt haben, eine geringe Viskosttat aufweisen unter gleichzeitigen guten anwendungs- 
technischen Eigenschaften (wie beispielsweise Kammbarkeit). 
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Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, eln Konditloniermittel for kosmetische Zu- 
bereitungen, insbesondere Shampoos zu finden, welche die genannten Nachteite nicht 
aufweist. 



5 Oberraschenderweise wurde nun gefunden, dass dlese Aufgabe durch wassrige Poly- 
merdisperslonen und die daraus durch Trocknen erhaltllchen Polymerisate gelost wird, 
die durch radikalische Polymerisation eines Monomergemischs, enthaltend wenigstens 
eln N-Vinyl-haltiges Monomer, wenigstens einen Vemetzer und wenigstens. ein Mono- 
mer mit mindestens einer kationogenen und/oder kationlschen Gruppe in einem wass- 

10 rigen Medium in Gegenwart wenigstens eines polymeren anionischen Dispergiermittels 
erhaltlich sind. 



15 



20 



Gegenstand der Erfindung ist daher eine wassrige Polymerdispersion Pd), die erhalt- 
lich ist durch radikalische Polymerisation eines Monomergemischs M), enthaltend 

a) wenigstens eine a,p-ethylenisch ungesattigte amidgruppenhaltige Verbindung 
der allgemeinen Formel I 



I 



ri C NR 2 R 3 (I) 

wobei 



R 2 fQr eine Gruppe der Formel CH 2 =CR 4 - steht und R 1 und R 3 unabhangig von- 
einander fQr H, Alkyl, Cycloalkyl, Heterocycloalkyl, Aryl oder Hetaryl stehen, Oder 
25 R 1 und R 3 gemeinsam mit der Amidgruppe, an die sie gebunden sind, fQr ein Lac- 

tam mit 5 bis 8 Ringatomen stehen, 

b) wenigstens eine radikalisch polymerisierbare vernetzende Verbindung mit we- 
nigstens zwei a,p-ethy1enisch ungesSttigten Doppelbindungen pro MolekQI, 

30 

c) wenigstens eine Verbindung mit einer radikalisch polymerisierbaren a,p- 
ethylenisch ungesattigten Doppelbindung und mindestens einer kationogenen 
und/oder kationischen Gruppe pro MolekQI, 

35 in einem wassrigen Medium in Gegenwart wenigstens eines polymeren anionischen 
Dispergiermittels D). 

Gegenstand der Erfindung ist weiterhin ein durch Trocknen einer Polymerdispersion 
Pd) erhaltliches Polymer P), kosmetische oder pharmazeutische Mittel, die eine solche 
40 Polymerdispersion oder ein solches Polymer enthalten sowie die Verwendung dieser 
Polymerdispersionen und Polymere. 
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lm Rahmen der vorliegenden Erflndung umfasst der Ausdruck Alkyl geradkettlge und 
verzweigte Alkylgruppen. Geelgnete kurzkettige Alkylgaippen slnd z. B. geradkettlge 
oder verzweigte CrCrAlkyl-, bevorzugt C r Ce-Alkyl- und besonders bevorzugt Ci-C 4 - 
Alkylgruppen. Dazu zShlen Insbesondere Methyl, Ethyl, Propyl, Isopropyl, n-Butyl, 
5 2-Butyl, sec-Butyl, tert.-Butyl, n-Pentyl, 2-Pentyl, 2-Methylbutyl, 3-Methylbutyl, 

1.2- Dlmethylpropyl, 1,1-Dimethylpropyl, 2,2-Dimethylpropyl, 1-Ethylpropyl, n-Hexyl, 
2-Hexyl, 2-Methylpentyl, 3-Methylpentyl, 4-Methylpentyl, 1,2-Dimethylbutyl, 

1 .3- Dimethylbutyl, 2,3-Dimethylbutyl, 1,1-Dimethylbutyl, 2,2-Dlmethylbutyl, 
3,3-Dimethylbutyl, 1,1,2-Trimethylpropyl, 1,2,2-Trimethylpropyl, 1-Ethylbutyl, 

10 2-Ethylbutyl, 1 -Ethyl- 2-methylpropyl, n-Heptyl, 2-Heptyl, 3-Heptyl, 2-Ethylpentyl, 
1-Propylbutyl, Octyl etc, 

Geelgnete langerkettige C 8 -C 3 o-Alkyl- bzw. Cs-Cao-Alkenylgruppen sind geradkettlge 
und verzweigte Alkyl- bzw. Alkenylgruppen. Bevorzugt handelt es sich dabei urn Qber- 

15 wiegend lineare Alkylreste, wie sie auch in nattirlichen oder synthetlschen FettsSuren 
und Fettalkoholen sowie Oxoalkoholen vorkommen, die gegebenenfalls zusatzlich eln- 
fach, zweifach oder mehrfach ungesSttigt sein kOnnen. Dazu zShlen z. B. n-Hexyl(en), 
n-Heptyl(en), n-Octyl(en), n-Nonyl(en), n-Decyl(en), n-Undecyl(en), n-Dodecyl(en), 
n-Tridecyl(en), n-Tetradecyl(en), n-Pentadecyl(en), n-Hexadecyl(en), n-Heptadecyl(en), 

20 n-Octadecyl(en), n-Nonadecyl(en) etc. 

Cycloalkyl steht vorzugsweise fQr C 5 -C 8 -Cycloalkyl, wie Cyclopentyl, Cyclohexyl r Cyc- 
loheptyl oder Cyclooctyl. 

25 Aryl umfasst unsubstituierte und substituierte Arylgruppen und steht vorzugsweise fQr 
Phenyl, Tolyl, Xylyl, Mesityl, Naphthyl, Fluorenyl, Anthracenyl, Phenanthrenyl, Naph- 
thacenyl und insbesondere fQr Phenyl, Tolyl, Xylyl oder Mesityl. 

Im Folgenden werden Verbindungen, die sich von Acrylsaure und MethacrylsSure ab- 
30 leiten kdnnen teilweise verkQrzt durch EinfQgen der Silbe "(meth)" in die von der Acryl- 
saure abgeleitete Verbindung bezeichnet. 

Die erfindungsgemaiien Polymerdispersionen Pd) und Polymere P) eignen sich u. a. 
zur Formulierung von Gelen. "Gelfdrmige Konsistenz" zeigen Formulierungen, die eine 

35 hdhere Vlskositat als eine FIQssigkeit aufweisen und die selbsttragend sind, d. h. die 
eine ihnen verliehene Form ohne formstabilisierende UmhQIIung behalten. Im Gegen- 
satz zu festen Formulierungen lassen sich gelfdrmige Formuiierungen jedoch leicht 
unter Anwendung von Scherkraften deformieren. Die Viskositat der gelfdrmigen Mittel 
liegen vorzugsweise in einem Bereich von groder als 600 bis etwa 60000 mPas, be- 

40 senders bevorzugt von 6000 bis 30000 mPas. Vorzugsweise handelt es sich bei den 
Gelen urn Haargele. 

Unter wasserloslichen Monomeren und Polymeren werden im Rahmen der vorliegen- 
den Erflndung Monomere und Polymere verstanden, die sich zu mindestens 1 g/l bei 
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20 °C in Wasser Idsen. Unter wasserdlsperglerbaren Monomeren und Polymeren war- 
den Monomere und Polymere verstanden, die unter Anwendung von ScherkrSften bei- 
spielsweise durch RQhren in dlsperglerbare Partikel zerfallen. Hydrophile Monomere 
sind vorzugsweise wasserldslich Oder zumindest wasserdispergierbar. Die erfindungs- 
gemaften Polymere P) sind im Allgemeinen in wflssrigen Medien redispergierbar bzw. 
Idsllch. 

Das zur Herstellung der erflndungsgemaiien Polymerdispersionen Pd) eingesetzte 
Monomergemisch M) weist Monomere mit kationogenen und/oder kationlschen Grup- 
pen auf. In einer geeigneten AusfOhrungsform k6nnen zur Polymerisation zusatzlich 
auch Monomere mit anionogenen und/oder anionischen Gruppen eingesetzt werden. 
Die Menge an zur Polymerisation eingesetzten Monomeren mit anionogenen und/oder 
anionischen Gruppen wird dabei so bemessen, dass bezogen auf die insgesamt zur 
Polymerisation eingesetzten Monomere der Molanteil an anionogenen und anionischen 
Gruppen geringer ist als der Molanteil an kationogenen und kationlschen Gruppen. Die 
in den wSssrigen Polymerdispersionen Pd) enthaltenen Polymere P) weisen daher im 
Mittel einen molaren Oberschuss an kationogenen/kationischen Gruppen gegenQber 
anionogenen/anionischen Gruppen auf. 

Zur Herstellung der erfindungsgemaften wSssrigen Polymerdispersionen werden vor- 
zugsweise Monomere mit geladenen, d. h. mit kationlschen Gruppen eingesetzt. Es ist 
jedoch auch mOglich, diese Monomere in teilweise Oder vollstandig nicht protonierter 
und quaternisierter Form einzusetzen. Werden zur Herstellung der Dispersionen Pd) 
sowohl Monomere mit kationogenen/kationischen Gruppen als auch Monomere mit 
anionogenen/anionischen Gruppen verwendet, so k5nnen diese sowohl in nicht gela- 
dener als auch in geladener Form eingesetzt werden. In einer geeigneten AusfOh- 
rungsform erfolgt der Einsatz dieser Monomere gemeinsam, d. h. in Form so genannter 
„Salzpaare w . Werden zur Herstellung bereits geladene Monomere eingesetzt, so leiten 
sich deren Gegenionen vorzugsweise von Sauren oder Basen ab, wie sie im Folgen- 
den zur Einstellung des pH-Werts bei der Polymerisation oder der erhaltenen Polyme- 
risate beschrieben werden. 

Bei den polymeren anionischen Dispergiermitteln D) handelt es sich urn Polyelektrolyte 
mit einer grOReren Anzahl anionisch dissoziierbarer Gruppen in der Hauptkette 
und/oder einer Seitenkette. Zur Polymerisation kSnnen die Dispergiermittel D) in im 
Wesentlichen nicht geladener oder in teilweise oder vollstandig geladener Form einge- 
setzt werden. Die Gegenionen, die die geladenen Gruppen der anionischen Disper- 
giermittel tragen, leiten sich vorzugsweise von Basen ab, wie sie im Folgenden zur 
Einstellung des pH-Werts bei der Polymerisation beschrieben werden. Die erfindungs- 
gemaii eingesetzten polymeren anionischen Dispergiermittel D) sind befahigt, mit den 
in den Dispersionen Pd) enthaltenen Polymeren P) Polyelektrolyt-Komplexe (Symple- 
xe) zu bilden. 
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Zur Polymerisation wird der pH-Wert des wassrigen Mediums im Allgemeinen auf ei- 
nen Wert von 5 bis 10, bevorzugt 6 bis 8, besonders bevorzugt 6,5 bis 7,5 und insbe- 
sondere 6,8 bis 7 eingestellt. Es ist vorteilhaft, den pH-Wert wShrend der Polymerisati- 
on in den zuvor genannten Bereichen zu halten. in vielen Fallen 1st die Zugabe von pH- 
regelnden Substanzen, wle Sauren, Basen Oder Puffern, zum Polymerisationsgemisch 
nicht erforderlich, da die erflndungsgemaii elngesetzte Kombination aus Monomeren 
mit kationogenen/kationischen Gruppen und Dispergiermitteln mit anionoge- 
nen/anionischen Gruppen bereits als Puffer wirken und die pH-Werte des wassrigen 
Polymerisationsmediums in einem weiten Bereich gegen VerdOnnung und Saure- oder 
Basenzusatz stabil sind. In einer geeigneten AusfOhrungsform ist es jedoch auch m6g- 
lich, zur Polymerisation einen Puffer zuzusetzen. Geeignete Puffergemische sind bei- 
spielsweise in ROmpp, Chemielexikon, 9. Auflage, Paperback-Ausgabe, Band 5, 
S. 3677 - 3678, Verlag Thieme (1995) beschrieben, worauf hier Bezug genommen 
wird. Des Weiteren ist es auch mOglich, den pH-Wert des Polymerisationsgemischs 
wahrend der Polymerisation beispielsweise durch eine Einstabmesskette zu bestim- 
men und durch Zugabe von Saure oder Base im bevorzugten pH-Bereich zu halten. 

Zur Einstellung des pH-Werts bel der Polymerisation oder im Anschluss daran eignen 
sich prinzipiell alle anorganischen oder organischen sauren und Basen, insbesondere 
20 solche, die wasserlfislich sind. Geeignete Sauren sind z. B. Carbonsauren, wie Milch- 
saure, Zitronensaure oder Weinsaure oder Mineralsauren, wie Phosphorsaure, Schwe- 
felsaure oder Salzsdure. Geeignete Basen sind z. B. Alkali- und Erdalkalihydroxide, 
Ammoniak sowie primare, sekundare und tertiare Amine, wie Triethylamin, sowie Ami- 
noalkohole, wie Triethanolamin, Methyldiethanolamin, Dimethylethanolamin oder 
25 2-Amino-2-methylpropanol. Als Puffer eignen sich vorzugsweise Salze der oben 
genannten schwachen Sauren, bevorzugt Alkali- und Erdalkalimetallsalze, wie 
Natrium-, Kalium-, Ammonium- oder Magnesiumsalze. Bevorzugte Puffersubstanzen 
sind Natriumacetat, Natriumcitrat, Natriumpyrophosphat, Kaliumpyrophosphat, 
Natriumdihydrogenphosphat, Dinatriumhydrogenphosphat, Natriumhydrogencarbonat 
30 und/oder Natriumborat. Die genannten pH-einstellenden Substanzen kdnnen sowohl 
einzeln als auch in Mischungen eingesetzt werden. Die Puffersubstanzen kiSnnen zur 
Einstellung des pH-Werts gemeinsam oder auch jeweils einzeln zugegeben werden. 

Die Herstellung von vernetzten kationischen Polymeren nach herk5mmlichen Polyme- 
35 risationsverfahren, z. B. durch LOsungs- oder Substanzpolymerisation, fGhrt in der Re- 
gel zu hochmolekularen polymeren Netzwerken, deren anwendungstechnische Eigen- 
schaften im Hinblick auf einen Einsatz in kosmetischen und pharmazeutischen Mitteln 
noch verbesserungswQrdig sind. So resultieren dabei im Allgemeinen Polymerzusam- 
mensetzungen, in denen die Polymere gelflst oder gequollen vorliegen und die sehr 
40 hohe Viskositaten aufweisen. Nach dem erfindungsgemaii eingesetzten Herstellverfah- 
ren werden Polymerdispersionen erhalten, d. h. Polymerzusammensetzungen, die sich 
durch einen gr5(ieren Anteil darin enthaltener dispergierter diskreter Teilchen aus- 
zeichnen. Es wird angenommen, dass hierbei auch die Vernetzung zum Teil erst in den 
Dispersionsteilchen erfolgt, so dass die resultierenden Dispersionen hShere Feststoff- 
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gehalte und niedrigere Viskositaten als die aus dem Stand der Technfk bekannten ver- 
netzten kationischen Polymerzusammensetzungeh aufwelsen. Anwendungstechnlsch 
zeichnen sie slch beispielsweise durch eine verbesserte Wirksamkeit als Conditioner 
aus. Sle haben zudem in der Regel gute rheologische Eigenschaften, die in weiten 
5 Bereichen vom Vernetzungsgrad (Anteil Komponente b)) unabhSngig sind. 

Eine Bestimmung, inwieweit in Polymerzusammensetzungen die Polymere in Form 
dispergierter diskreter Teilchen bzw. gelftst oder gequollen vorliegen, kann mittels TrO- 
bungsmessung (Turbidlmetrie) erfolgen. So streuen dispergierte dlskrete Teilchen ein- 
10 gestrahltes Licht starker als gelttste oder gequollene Polymerteilchen. Zur Messung 
kann der abgestrahlte Streulicht- oder Fluoreszenzstrahlungsanteil oder im einfachsten 
Falle die Extinktion des Durchlichts herangezogen werden. 

Die erfindungsgemSft erhaitlichen Dispersionen weisen in einer bevorzugten AusfOh- 
15 rungsform einen LD-Wert kleiner gleich 30 %, insbesondere kleiner gleich 20 %, be- 
vorzugt kleiner gleich 10 %, insbesondere kleiner gleich 5 %. 

Die Bestimmung des LD-Wertes (LlchtdurchlSssigkeit) bei wSssrigen Polymerdispersi- 
onen wird z. B. im Vergleich zu reinem Wasser als Referenz bei einer KQvettenlSnge 
20 * von 2,5 cm bei 600 nm gemessen. Das Spektrophotometer (z. B. Hach: Spektropho- 
tometer DR/2000, Messart transmission") wird zuerst mit reinem Wasser auf 100 % 
eingestellt Danach spOlt man die KQvette mehrmals mit der Dispersion, fQllt die Dis- 
persion in die KQvette und liest die Lichtdurchldssigkeit in % ab. 

25 Das Polymerisationsmedium kann sowohl nur aus Wasser als auch aus Mischungen 
aus Wasser und wassermischbaren FIQssigkeiten, z. B. Alkoholen, wie z. B. Methanol, 
Ethanol, n-Propanol, Isopropanol etc. bestehen. Vorzugsweise wird nur Wasser ver- 
wendet. 

30 Monomer a) 

Als Monomere a) eignen sich N-Vinyllactame und deren Derivate, die z. B. einen oder 
mehrere d-Ce-Alkylsubstituenten, wie Methyl, Ethyl, n-Propyl, Isopropyl, n-Butyl, 
sec-Butyl, tert.-Butyl etc., aufweisen kdnnen. Dazu zahlen z. B. N-Vinylpyrrolidon, 
35 N-Vinylpiperidon, N-Vinylcaprolactam, N-Vinyl-5-methyl-2-pyrrolidon, N-Vinyl-5-ethyl«2- 
pyrrolidon, N-Vinyl-6-methyl-2-piperidon, N-Vinyl-6-ethyl-2-piperidon, N-Vinyl-7-methyl- 
2-caprolactam, N-Vinyl-7-ethyl-2-caprolactam etc. Bevorzugt werden N-Vinylpyrrolidon 
und N-Vinylcaprolactam eingesetzt. 

40 Als Monomere a) geeignete offenkettige N-Vinylamidverbindungen sind beispielsweise 
N-Vinylformamid, N-Vinyl-N-methylformamid, N-Vinylacetamid, 
N-Vinyl-N-methylacetamid, N-Vinyl-N-ethylacetamid, N-Vinylpropionamid, 
N-Vinyl-N-methylpropionamid und N-Vinylbutyramid. 
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In einer bevorzugten AusfQhamgsform der Erfindung wlrd als Monomer a) ein 
N-Vlnyllactam t Insbesondere N-Vinylpyrrolidon, eingesetzt. 



Vernetzer b) 

5 

Monomere b), die eine vernetzende Funktion besitzen, sind Verbindungen mit mindes- 
tens zwel ethylenisch ungesattigten, nichtkonjugierten Doppelbindungen Im MolekOI. 

Geeignete Vernetzer b) sind zum Beispiel Acrylester, Methacrylester, Allylether oder 
10 Vinylether von mindestens zweiwerttgen Alkoholen. Die OH-Gruppen der zugrundelie- 
genden Alkohote kdnnen dabei ganz oder teilweise verethert oder verestert sein; die 
Vernetzer enthalten aber mindestens zwel ethylenisch ungesSttigte Gruppen. 

Beispiele fQr die zugrundeliegenden Alkohole sind zweiwertige Alkohote wie 

5 1,2-Ethandiol, 1,2-Propandiol, 1,3-Propandiol, 1,2-Butandiol, 1,3-Butandiol, 
2,3-Butandlol, 1,4-Butandiol, But-2-en-1,4-diol, 1 ,2-Pentandiol, 1,5-Pentandiol, 
1,2-Hexandiol, 1,6-Hexandiol, 1,10-Decandiol, 1,2-Dodecandiol, 1,12-Dodecandiol, 
Neopentylglykol, 3-Methylpentan-1 ,5-diol, 2,5-Dimethyl-1 ,3-hexandiol, 
2,2,4-Trimethyl-1,3-pentandiol, 1 ,2-Cyclohexandiol, 1 ,4-Cyclohexandiol, 

20 1 ^-BisChydroxymethyOcyclohexan, Hydroxypivalinsaure-neopentylglykolmonoester, 
2 f 2-Bis(4-hydroxyphenyl)-propan, 2,2-Bis[4-(2-hydroxypropyl)phenyl]propan t Diethy- 
lenglykol, Triethylenglykol, Tetraethylenglykol, Dipropylenglykoi, Tripropylenglykol, . 
Tetrapropylenglykol, 3-Thio-pentan-1 ,5-diol, sowie Polyethylenglykole, Polypropy- 
lenglykole und Polytetrahydrofurane mit Molekulargewichten von jeweils 200 bis 

25 10000. Aufter den Homopolymerisaten des Ethylenoxids bzw. Propylenoxids kSnnen 
auch Blockcopolymerisate aus Ethylenoxid oder Propylenoxid oder Copolymerisate, 
die Ethylenoxid- und Propylenoxid-Gruppen eingebaut enthalten, eingesetzt werden. 
Beispiele fQr zugrundeliegende Alkohole mit mehr als zwei OH-Gruppen sind Trimethy- 
lolpropan, Glycerin, Pentaerythrit, 1,2,5-Pentantriol, 1,2,6-Hexantriol, Triethoxycyanur- 

30 saure, Sorbitan, Zucker wie Saccharose, Glucose, Mannose. Selbstverstandlich k6n- 
nen die mehrwertigen Alkohole auch nach Umsetzung mit Ethylenoxid oder Propylen- 
oxid als die entsprechenden Ethoxylate bzw. Propoxylate eingesetzt werden. Die 
mehrwertigen Alkohole kSnnen auch zunachst durch Umsetzung mit Epichlorhydrin in 
die entsprechenden Glycidylether QberfQhrt werden. 

35 

Weitere geeignete Vernetzer b) sind die Vinylester oder die Ester einwertiger, ungesat- 
tigter Alkohole mit ethylenisch ungesattigten Ca-Ce-Carbonsauren, beispielsweise 
Acrylsaure, Methacrylsaure, Itaconsaure, Maleinsaure oder Fumarsaure. Beispiele fQr 
solche Alkohole sind Allylalkohol, 1-Buten-3-ol, 5-Hexen-1-ol, 1-Octen-3-ol, 
40 9-Decen-1-ol, Dicyclopentenylalkohol, 10-Undecen-1-ol, Zimtalkohol, Citronellol, 

Crotylalkohol oder cis-9-Octadecen-1-ol. Man kann aber auch die einwertigen, unge- 
sattigten Alkohole mit mehrwertigen Carbonsauren verestern, beispielsweise Malon- 
saure, Weinsaure, Trimeilithsaure, Phthalsaure, Terephthalsaure, Zitronensaure oder 
Bemsteinsaure. 
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Weitere geeignete Vernetzer b) sind Ester ungesattlgter Carbonsduren mit den oben 
beschriebenen mehrwertlgen Alkoholen, beispielsweise der Olsaure, CrotonsSure, 
Zimtsaure oder 10-Undecensaure. 

Geeignet als Monomere b) sind aufterdem geradkettige oder verzweigte, Hneare oder 
cyclische, allphatische oder aromatische Kohlenwasserstoffe, die Qber mindestens 
zwei Doppelbindungen verfGgen, die bei aliphatischen Kohlenwasserstoffen nicht kon- 
juglert sein dOrfen, z. B. Divinylbenzol, Divinyltoluol, 1 t 7-Octadien, 1,9-Decadien, 
4-Vinyl-1-cyclohexen, Trlvinylcyclohexan oder Polybutadiene mit Molekulargewichten 
von 200 bis 20000. 

Als Vernetzer sind ferner geeignet die Acrylsdureamide, Methacrylsdureamide und 
N-Allylamine von mindestens zweiwertigen Aminen. Solche Amine sind zum Beispiel 
1 ,2-Diaminomethan t 1 ,2-Diaminoethan, 1,3-Diaminopropan, 1 ,4-Diaminobutan, 
1,6-Diaminohexan, 1,12-Dodecandiamtn, Piperazin, Diethylentriamin Oder Isophoron- 
diamin. Ebenfalls geeignet sind die Amide aus Allylamin und ungesattigten CarbonsSu- 
ren, wie AcrylsSure, Methacrylsaure, Itaconsaure, MaleinsSure, oder mindestens zwei- 
wertigen CarbonsSuren, wie sie oben beschrieben wurden. 

Ferner sind Triallylamin und Triallylmonoalkylammoniumsalze, z. B. Triallylmethylam- 
moniumchlorid oder -methylsulfat, als Vernetzer b) geeignet. 

Geeignet sind auch N-Vinyl-Verbindungen von Harnstoffderivaten, mindestens zwei- 
wertigen Amiden, Cyanuraten oder Urethanen, beispielsweise von Harnstoff, Ethylen- 
harnstoff, Propylenharnstoff oder WeinsSurediamid, z. B. N,N-Divinylethylenharnstoff 
oder N.N-Divinylpropylenharnstoff. 

Weitere geeignete Vernetzer sind Divinyldioxan, Tetraallylsilan oder Tetravinylsilan. 

SelbstverstSndlich kttnnen auch Mischungen der vorgenannten Verbindungen einge- 
setzt werden. Vorzugsweise werden wasserlosliche Vernetzer eingesetzt. 

Besonders bevorzugt eingesetzte Vernetzer b) sind beispielsweise Methylenbisacryl- 
amid, Triallylamin und Triallylalkylammoniumsalze, Divinylimidazol, Pentaerythrittriallyl- 
ether, N,N'-Divinylethylenharnstoff, Umsetzungsprodukte mehrwertiger Alkohole mit 
Acrylsaure oder Methacrylsaure, Methacrylsaureester und Acrylsaureester von Polyal- 
kylenoxiden oder mehrwertigen Alkoholen, die mit Ethylenoxid und/oder Propylenoxid 
und/oder Epichlorhydrin umgesetzt worden sind. 

Ganz besonders bevorzugt als Vernetzer b) sind Pentaerythrittriallylether, Methylenes- 
acrylamid, N.N'-Divinylethylenharnstoff, triallylamin und Triallylmonoalkylammonium- 
salze und Acrylsaureester von Glykol, Butandiol, Trimethylolpropan oder Glycerin oder 
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Acrylsaureester von mit Ethylenoxid und/oder Epichlorhydrin umgesetztem Glykol t Bu- 
tandiol, Trimethylolpropan Oder Glycerin. 

Monomer c) 

5 

Bevorzugt handelt es slch bei den kationogenen bzw. kationischen Gruppen der Kom- 
ponente c) urn stickstoffhaltige Gruppen, wie primare, sekundare und tertlSre Aml- 
nogruppen sowie quatemare Ammonlumgruppen. Vorzugsweise handelt es slch bel 
den stlckstoffhaltlgen Gruppen urn tertiare Aminogruppen Oder quaternare Ammoni- 

10 umgruppen. Geladene katlonlsche Gruppen lassen sich aus den Aminstickstoffen ent- 
weder durch Protonierung, z. B. mlt elnwertigen Oder mehrwertlgen Carbonsauren, wie 
MHchsaure Oder Weinsaure, oder Mineralsduren, wie Phosphorsaure, Schwefelsaure 
und Salzsaure, oder durch Quaternisierung, z. B. mit Alkylierungsmltteln, wie CrC 4 - 
Alkylhalogeniden oder -sulfaten, erzeugen. Beispiele solcher Alkylierungsmittel sind 

15 Ethylchlorid, Ethylbromid, Methylchlorid, Methylbromid, Dimethylsulfat und Diethylsul- 
fat In einer bevorzugten AusfOhrungsform werden die Monomere c) in geladener Form 
zur Polymerisation eingesetzt. 

Geeignete Verbindungen c) sind z. B. die Ester von a,p-ethytenisch ungesattigten Mo- 
20 no- und Dicarbonsauren mit Aminoalkoholen. Bevorzugte Aminoalkohole sind C2-C 12 - 
Aminoalkoholen, welche am Aminstickstoff d-Ce-dialkyliert sind. Als Saurekomponen- 
te dieser Ester eignen sich z. B. Acrylsaure, Methacrylsaure, Fumarsaure, Maleinsdu- 
re, Itaconsaure, Crotonsaure, Maleinsaureanhydrid, Monobutylmaleat und Gemische 
davon. Bevorzugt werden Acrylsaure, Methacrylsaure und deren Gemische eingesetzt. 
25 Bevorzugt sind N,N-Dimethylaminomethyl(meth)acrylat, 

N.N-DimethylaminoethylCmethJacrylat, N,N-Diethylaminoethyl(meth)acrylat, 
N,N-Dimethylaminopropyl(meth)acrylat, N.N-DiethylaminopropylCmethJacrylat und 
N,N-Dimethylaminocyclohexyl(meth)acrylat. 

30 Geeignete Monomere c) sind weiterhin die Amide der zuvor genannten a.p-ethylenisch 
ungesattigten Mono- und Dicarbonsauren mit Diaminen, welche mindestens eine pri- 
mare oder sekundare Aminogruppe aufweisen. Bevorzugt sind Diamine, die eine tertia- 
re und eine primare oder sekundare Aminogruppe aufweisen. Bevorzugt werden als 
Monomere c) N-p-tdimethylaminoJethyllacrylamid, 

35 N-t2-(dimethylamino)ethyl]methacrylamid t N-[3-(dimethylamino)propyI]acrylamid, 
N-t3-(dimethylamino)propyl]methacrylamid, N-[4-(dimethylamino)butyl]acrylamid, 
N-[4-(dimethylamino)- butyl]methacrylamid , N-[2-(diethylamino)ethyl]acrylamid , 
N-[4-(dimethylamino)cyclohexyl]acrylamid, 

N-[4-(dimethylamino)cyclohexyl]methacrylamid etc eingesetzt. Besonders bevorzugt 
40 werden N-[3-(dimethyi-amino)propyl]acrylamid und/oder 
N-[3-(dimethylamino)propyl]methacrylamid eingesetzt 

Geeignete Monomere c) sind weiterhin N,N-Dial!ylamine und N,N-Diallyl-N-alkylamine 
und deren Saureadditionssalze und Quaternisierungsprodukte. Alkyl steht dabei vor- 
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zugsweise fQr C r C 24 -Aikyl. Bevorzugt sind N.N-Dlallyl-N-methylamln und N,N-Diallyl- 
N.N-dimethylammonium-Verbindungen, wie z. B. die Chloride und Bromide. 

Geeignete Monomere c) sind weiterhin von Komponente vinyl- und allylsubstituierte 
5 Stlckstoffheterocyclen, wle N-Vlnylimidazol, N-Vinyl-2-methylimldazol, vinyl- und allyl- 
substituierte heteroaromatische Verbindungen, wie 2- und 4-Vlnylpyrldln, 2- und 
4-Allylpyridin, und die Salze davon. 

Bevorzugte Monomere c) sind die N-Vinylimidazol-Derivate der allgemeinen Formel 
10 (II), worin R 1 bis R 3 fOr Wasserstoff. Ci-C 4 -Alkyl oder Phenyl steht 




(ID 



R 2 



Beispiete fQr Verbindungen der allgemeinen Formel (II) sind folgender Tabelle 1 zu 
15 entnehmen: 
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Me = Methyl 
Ph - Phenyl 



Bevorzugte Belspiele fOr Monomere c) slnd 3-Methyl-1-vlnylimidazollumchlorid und 
5 -methosulfat, Dimethyldlallylammonlumchlorid sowie 

N ,N-Dimethylaminoethylmethacrylat und N-[3-(dimethylamlno)propyl]methacrylamid , 
die durch Methylchlorid, Dimethylsulfat Oder Dlethylsulfat quaternislert wurden. 

Besonders bevorzugte Monomere c) slnd 3-Methyl-1-vlnylImldazollumchlorld und 
10 -methosulfat und Dlmethyldiallylammoniumchlorid (DADMAC), ganz besonders bevor- 
zugtslnd 3-Methyl-1-vinylimldazollumchlorid und -methosulfat. 

Eine bevorzugte Komblnation der Komponenten a) und c) umfasst wenlgstens eln 
N-Vlnyllactam, Insbesondere N-Vlnylpyrrolidon, und wenlgstens eln N-Vinylimidazol- 
15 Derivat, Insbesondere eln quaternlslertes Vlnylimldazol, und/oder Diallyldlmethylam- 
monlumchlorid. 

Monomer d) 

20 Die zur Herstellung der Polymerdlsperslonen Pd) elngesetzten Monomergemische M) 
kSnnen zusatzllch wenigstens eln weiteres Monomer d) enthalten. Die zusatzlichen 
Monomere d) slnd vorzugswelse ausgewahlt unter Estern a,p-ethylenisch ungesattigter 
Mono- und Dicarbonsauren mlt d-Cjjo-Alkanolen und Ci-Cao-Alkandiolen, Amiden 
ct.p-ethylenisch ungesattigter Mono- und Dicarbonsauren mit CyCM-Aminoalkoholen, 

25 die eine primare Oder sekundare Aminogruppe aufwelsen, primaren Amiden a,p-ethy- 
lenisch ungesattigter Monpcarbonsauren und deren N-Alkyl- und N,N-Dialkylderivaten, 
Estem von Vinylalkohol und Allylalkohol mit Ci-C3o-Monocarbonsauren, Vinylethem, 
Vinylaromaten, Vinylhalogeniden, Vinylidenhalogeniden, CrC 8 -Monoolefinen, nicht 
aromatischen Kohlenwasserstoffen mit mindestens zwei konjugierten Doppelbindun- 

30 gen und Mischungen davon. 

Geeignete zusatzliche Monomere d) sind Methyl(meth)acrylat, Methylethacrylat, 
Ethyl(meth)acrylat, Ethylethacrylat, tert.-Butyl(meth)acrylat, tert.-Butylethacrylat, 
n-Octyl(meth)acrylat, 1 ,1 ,3,3-Tetramethylbutyl(meth)acrylat, Ethylhexyl(meth)acrylat, 

35 n-Nonyl(meth)acrylat, n-Decyl(meth)acrylat, n-Undecyl(meth)acrylat, Tride- 

cyl(meth)acrylat, Myristyi(meth)acrylat, Pentadecyl(meth)acrylat, Palm«tyl(meth)acrylat, 
Heptadecyl(meth)acrylat, Nonadecyl(meth)acrylat, Arrachinyl(meth)acrylat. Behe- 
nyl(meth)acrylat, Lignocerenyl(meth)acrylat, Cerotinyl(meth)acrylat, Melissi- 
nyl(meth)acrylat, Palmitoleinyl(meth)acrylat, Oleyl(meth)acrylat, Linolyl(meth)acrylat, 

40 Linolenyl(meth)acrylat, Stearyl(meth)acrylat, Lauryl(meth)acrylat und Mischungen da- 
von. 
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Geelgnete zusatzliche Monomere d) sind weiterhln 2-Hydroxyethylacrylat, 
2-Hydroxyethylmethacrylat, 2-Hydroxyethylethacrylat, 2-Hydroxypropylacrylat, 

2- Hydroxypropylmethacrylat t 3-Hydroxypropylacrylat, 3-Hydroxypropylmethacrylat, 
5 3-Hydroxybutylacrylat, 3-Hydroxybutylmethacrylat, 4-Hydroxybutylacrylat, 

4-Hydroxybutylmethacrylat f 6-Hydroxyhexylacrytat, 6-Hydroxyhexylmethacrylat, 

3- Hydroxy-2-ethylhexylacrylat, 3-Hydroxy-2-ethylhexyImethacrylat etc. 

Geeignete zusatzliche Monomere d) sind weiterhln Aery Isaurea mid, Methacrylsaure- 
10 amid, N-Methyl(meth)acrylamid, N-Ethyl(meth)acrylamid, N-Propyl(meth)acrylamid, 

N-(n-Butyl)(meth)acrylamid f N-(tert-Butyl)(meth)acrylamid, N-(n-Octyl)(meth)acrylamid, 
N-(1 ,1 .S.S-TetramethylbutylJfmethJacrylamid, N-Ethylhexyl(meth)acrylamid f 
N-(n-Nonyl)(meth)acrylamld t N-(n-Decyl)(meth)acrylamid, 

N-(n-Undecyl)(meth)acrylamld, N-Tridecyl(meth)acrylamid, N-Myristyl(meth)acrylamid, 
15 N-Pentadecyl(meth)acrylamid l N-Palmltyl(meth)acrylamid, 

N-Heptadecyl(meth)acrylamid, N-Nonadecyl(meth)acrylamid f 

N-Arrachinyl(meth)acrylamid, N-Behenyl(meth)acrylamid, 

N-Lignocerenyl(meth)acrylamid, N-Cerotinyl(meth)acrylamid, 

N-Melissinyl(meth)acrylamid f N-Palmitoleinyl(meth)acrylamid, 
20 N-Oleyl(meth)acrylamid, N-Linolyl(meth)acrylamid, N-Linolenyl(meth)acrylamid, 

N-Stearyl(meth)acry1amid, N-Lauryl(meth)acrylamid, N,N-Dimethyl(meth)acrylamid, 

N,N-Diethyl(meth)acrytamid, Morpholinyl(meth)acrylamid. 

Geeignete zusatzliche Monomere d) sind weiterhln Vinylacetat, Vinylpropionat, Vinyl- 
25 butyrat und Mischungen davon. 

Geeignete zusatzliche Monomere d) sind weiterhin Ethylen, Propylen, Isobutylen, Bu- 
tadien, Styrol, a-Methylstyrol, Acrylnitril, Methacrylnitril, Vinylchlorid, Vinylidenchlorid, 
Vinylfluorid, Vinylidenfluorid und Mischungen davon. 

30 

Die zuvor genannten zusatzlichen Monomere d) kOnnen einzeln Oder in Form von be- 
liebigen Mischungen eingesetzt werden. 

Monomer e) 

35 

Das Monomergemisch M) kann zusatzlich wenigstens eine Verbindung e) mit einer 
radikalisch polymerisierbaren a,0-ethylenisch ungesattigten Doppelbindung und mit 
einer anionogenen und/oder anionischen Gruppe pro MolekOI enthalten, mit der Maft- 
gabe, dass der Molanteil an anionogenen und anionischen Gruppen der Komponente 
40 e) geringer ist als der Molanteil an kationogenen und kationischen Gruppen der Kom- 
ponente c). 

Vorzugsweise sind die Verbindungen e) ausgewahlt unter monoethylenisch ungesattig- 
ten Carbonsauren, Sulfonsauren, Phosphonsauren und Mischungen davon. 
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Zu den Monomeren e) zahlen monoethylenisch ungesattigte Mono- und Dicarbonsdu- 
ren mit 3 bis 25 vorzugsweise 3 bis 6 C-Atomen, die auch in Form ihrer Salze oder 
Anhydride eingesetzt werden kdnnen. Beispiele hierfQr sind Acrylsaure, Methacrylsau- 
re, Ethacrylsaure, a-Chloracrylsaure, CrotonsSure, Malelnsaure, Malelnsaureanhydrid, 
Itaconsaure, Citraconsaure, Mesaconsdure, GlutaconsSure, AconitsSure und Fumar- 
saure. Zu den Monomeren e) zahlen weiterhin die Halbester von monoethylenisch un- 
gesdttigten Dicarbonsduren mit 4 bis 10 vorzugsweise 4 bis 6 C-Atomen, z. B. von 
Maleinsaure wie Maleinsauremonomethylester. Zu den Monomeren e) zahlen auch 
monoethylenisch ungesattigte Sulfonsduren und Phosphonsduren, beispielsweise 
Vinylsulfonsaure, Allylsulfonsaure, Sulfoethylacrylat, Sulfoethylmethacrylat, 
Sulfopropylacrylat, Sulfopropylmethacrylat, 2-Hydroxy-3-acryloxypropylsulfonsaure, 
2-Hydroxy-3-methacryloxypropylsulfonsaure, Styrolsulfonsaure, 
2-Acrylamido-2-methylpropansulfonsaure, Vinylphosphonsaure und Allylphosphonsau- 
re. Zu den Monomeren e) zahlen auch die Salze der zuvor genannten Sauren, insbe- 
sondere die Natrium-, Kalium- und Ammoniumsalze sowie die Salze mit den zuvor ge- 
nannten Aminen. Die Monomere e) kdnnen als solche oder als Mischungen unterein- 
ander eingesetzt werden. Die angegebenen Gewichtsanteile beziehen sich sdmtlich 
auf die SSureform. 

Vorzugsweise ist die Komponente e) ausgewahlt unter Acrylsaure, Methacrylsaure, 
Ethacrylsaure, a-Chloracrylsdure, Crotonsaure, Maleinsaure, Maleinsaureanhydrid, 
Fumarsdure, Itaconsaure, Citraconsaure, Mesaconsaure, Glutaconsaure, Aconitsdure 
und Mischungen davon. 

Besonders bevorzugt 1st die Komponente e) ausgewahlt unter Acrylsaure, Methacryl- 
saure, Itaconsaure und Mischungen davon. 



Dispergiermittel D) 

30 

Zur Herstellung der erfindungsgemaiien wassrigen Polymerdispersionen Pd) wird ein 
polymeres anionisches Dispergiermittel D) eingesetzt, das zur Dispergierung der bei 
der radikalischen Polymerisation des Monomergemischs M) erhaltenen Polymerisate 
dient 

35 

Das zahlenmittlere Molekulargewicht der Dispergiermittel D) liegt vorzugsweise in ei- 
nem Bereich von 500 bis 2000000, besonders bevorzugt 1000 bis 100000, insbeson- 
dere von 5000 bis 90000 und speziell von 10000 bis 700000. 

40 Geeignete Dispergiermittel D) sind z. B. durch radikalische Polymerisation a,(3- 

ethylenisch ungesattigter Monomere erhaitlich. Dabei werden Monomere eingesetzt, 
die wenigstens eine radikalisch polymerisierbare, a,(3-ethylenisch ungesattigte Doppel- 
bindung und wenigstens eine anionogene und/oder anionische Gruppe pro Molektil 
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enthalten. Zur Herstellung der Dispergiermittel D) kttnnen die zuvor genannten Mono- 
mere e) eingesetzt werden, worauf hier In vollem Umfang Bezug genommen wird. 

Bevorzugte polymers Dispergiermittel D) sind Polymerisate, die mindestens 5 Gew.-%, 
5 besonders bevorzugt mindestens 10 Gew.-% und insbesondere mindestens 30 Gew.- 
% wenigstens eines Monomers mit einer radikalisch polymerlsierbaren ct.p-ethylenisch 
ungesSttlgten Doppelbindung und einer anionogenen und/oder anionischen Gruppe 
pro MolekQI, bezogen auf das Gesamtgewlcht der zur Herstellung der Dispergiermittel 
D) eingesetzten Monomere, einpolymerisiert enthalten. 

10 

Prinzipiell eignen sich als Comonomere zur Herstellung der Dispergiermittel D) die zu- 
vor als Komponenten des Monomergemischs M) genannten Komponenten a) bis d) mit 
der Maftgabe, dass der Molanteil an anionogenen und anionischen Gruppen, die das 
Dispergiermittel D) einpolymerisiert enthait, grflfier ist als der Molanteil an kationoge- 
15 nen und kationlschen Gruppen. Die polymeren anionischen Dispergiermittel D) unter- 
scheiden sich insofern immer von den durch radikalische Polymerisation des Mono- 
mergemischs M) erhaltenen Polymeren. 

Vorzugsweise ist das anionische Dispergiermittel D) ausgewShlt unter Polymeren, die 
20 wenigstens ein Monomer, das ausgewahlt ist unter AcrylsSure, MethacrylsSure, Mal- 
einsaure und Mischungen davon, einpolymerisiert enthalten. 

Die Sauregruppen der Dispergiermittel D) ktinnen teilweise oder vollstandig neutrali- 
siert sein. Dann liegt wenigstens ein Teil der Sauregruppen in deprotonierter Form vor, 
25 wobei die Gegenionen vorzugsweise ausgewahlt sind unter Alkalimetallionen, wie Na\ 
K*, Ammoniumionen und deren organischen Derivaten etc. 

Bevorzugte Dispergiermittel D) sind z. B. MaleinsSure-Acrylsaure-Copolymerisate und 
Salze davon (z. B. Sokalan® CP 5 der BASF Aktienges.), Maieinsaure-Alkylvinylether- 
30 Copolymerisate, wie beispielsweise Maleinsaure/Methylvinylether-Copolymerisate und 
Salze davon (z. B. Sokalan® CP 2), Maleinsaure-Olefin-Copolymerisate und Salze 
davon (z. B. Sokalan® CP 9), Polyacrylsaure und Salze davon (z. B. Sokalan® CP 10), 
Maleinsaureanhydrid-Styrol-Copolymere, etc. 

35 Die Herstellung dieser polymeren Dispergiermittel erfolgt nach bekannten Verfahren, 
zum Beispiel der L6sungs-, Failungs-, Suspensions- oder Emulsionspolymerisation 
unter Verwendung von Verbindungen, die unter den Polymerisationsbedingungen Ra- 
dikale bilden. Die Polymerisationstemperaturen liegen Qblicherweise in dem Bereich 
von 30 bis 200 °C, vorzugsweise 40 bis 110 °C. Geeignete Initiatoren sind beispiels- 

40 weise Azo- und Peroxyverbindungen sowie die ublichen Redoxinitiatorsysteme, wie 
Kombinationen aus Wasserstoffperoxid und reduzierend wirkenden Verbindungen, 
z. B. Natriumsulfit, Natriumbisulfit, Natriumformaldehydsulfoxilat und Hydrazin. Diese 
Systeme konnen gegebenehfalls zusatzlich noch geringe Mehgen eines Schwermetall- 
salzes enthalten. 
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Elnsatzmengen der Komponenten 

Zur Herstellung der erfindungsgemailen wfissrlgen Polymerdispersionen Pd) wird die 
5 Komponente a) vorzugsweise in einer Menge von 10 bis 90 Gew.-%, bevorzugt 20 bis 
70 Gew.-%, insbesondere 30 bis 60 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Komponente a) und des Dispergiermittels D), eingesetzt. 

Das Dispergiermittel D) wird vorzugsweise In einer Menge von 10 bis 90 Gew.-%, be- 
10 vorzugt 20 bis 70 Gew.-%, insbesondere 30 bis 60 Gew.-%, bezogen auf das Gesamt- 
gewicht der Komponente a) und des Dispergiermittels D) t eingesetzt. 

Die Komponente b) wird vorzugsweise in einer Menge von 0,0005 bis 5 Gew.-%, be- 
vorzugt 0,001 bis 2,5 Gew.-%, insbesondere 0,01 bis 1,5 Gew.-%, bezogen auf das 
1 5 Gewicht der Komponente a), eingesetzt. 

Zur Herstellung der erfindungsgemafien wSssrigen Polymerdispersion Pd) wird die 
Komponente c) vorzugsweise in einer Menge von 1 bis 40 Gew.-%, bevorzugt 5 bis 
30 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Komponente a) und des 
20 Dispergiermittels D), eingesetzt. 

Regler 

Die radikalische Polymerisation des Monomergemischs M) kann in Gegenwart mindes- 
25 tens eines Reglers erfolgen. Regler werden vorzugsweise in einer Einsatzmenge von 
0,0005 bis 5 Gew.-%, besonders bevorzugt von 0,001 bis 2,5 Gew.-% und insbesonde- 
re von 0,01 bis 1,5 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Komponente a) und 
des Dispergiermittels D), eingesetzt. 

30 Als Regler (Polymerisationsregler) werden allgemein Verbindungen mit hohen Obertra- 
gungskonstanten bezeichnet. Regler beschleunigen KettenObertragungsreaktionen und 
bewirken damit eine Herabsetzung des Polymerisationsgrades der resultierenden Po- 
ly meren> ohne die Bruttoreaktions-Geschwindigkeit zu beeinflussen. 

35 Bel den Reglern kann man zwischen mono-, bi- oder polyfunktionalen Regler unter- 
scheiden je nach Anzahl der funktionellen Gruppen im MolekOI, die zu einen oder meh- 
reren KettenObertragungsreaktionen fQhren konnen. Geeignete Regler werden bei- 
spielsweise ausfQhrlich beschrieben von K.C. Berger und G. Brandrup in J. Brandrup, 
E.H. Immergut, Polymer Handbook, 3. AufL, John Wiley & Sons, New York, 1989, 

40 S. 11/81 -11/141. 

Als Regler eignen sich beispielsweise Aldehyde wie Formaldehyd, Acetaldehyd, Propi- 
onaldehyd, n-Butyraldehyd, isobutyraldehyd. 
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Ferner kfinnen auch als Regler eingesetzt warden: AmelsensSure, ihre Salze oder Es- 
ter, wie Ammoniumformiat, 2,5-Diphenyl-1-hexen, Hydroxylammoniumsulfat, und 
Hydroxylammoniumphosphat. 

Weltere geelgnete Regler sind Halogenverbindungen, z. B. Alkylhalogenide, wle Tetra- 
chlormethan, Chloroform, Bromtrichlormethan, Bromoform, Allylbromid, und Benzyl- 
verbindungen, wie Benzylchlorid oder Benzylbromid. 

Weitere geelgnete Regler sind Allylverbindungen, wie z. B. Allylalkohol, funktionallsier- 
te Allylether, wle Allylethoxylate, Alkylallylether, oder Glycerinmonoallylether. 

Bevorzugt werden als Regler Verbindungen eingesetzt, die Schwefel in gebundener 
Form enthalten. 

Verbindungen dieser Art sind beispielsweise anorganische Hydrogensulfite, Disulfite 
und Dithionite oder organische Sulfide, Disulfide, Polysulfide, Sulfoxide und Sulfone. 
Dazu zShlen Di-n-butylsulfid, Di-n-octylsulfid, Diphenylsulfid, Thiodiglykol, Ethylthi- 
oethanol, Diisopropyldisulfid, Di-n-butyldisulfid, Di-n-hexyldisulfid, Diacetyldisulfid, 
Diethanolsulfid, Di-t-butyltrisulfid, Dimethylsulfoxid, Dialkylsulfld, Dialkyldisulfid 
und/oder Diarylsulfid. 

Besonders bevorzugt sind organische Verbindungen, die Schwefel in gebundener 
Form enthalten. 

Bevorzugt als Polymerisationsregler eingesetzte Verbindungen sind Thiole (Verbin- 
dungen, die Schwefel in Form von SH-Gruppen erhalten, auch als Mercaptane be- 
zeichnet). Bevorzugt sind als Regler mono-, bi- und polyfunktionale Mercaptane, Mer- 
captoalkohole und/oder Mercaptocarbonsauren. 

Beispiele fQr diese Verbindungen sind Allylthioglykolate, Ethylthioglykolat, Cystein, 

2- Mercaptoethanol, 1 ,3-Mercaptopropanol, 3-Mercaptopropan-1,2-diol, 
1,4-Mercaptobutanol, Mercaptoessigsaure, 3-Mercaptopropionsaure, Mercapto- 
bernsteinsaure, Thioglycerin, Thioessigsaure, Thiohamstoff und Alkylmercaptane wie 
n-Butylmercaptan, n-Hexylmercaptan oder n-Dodecylmercaptan. 

Besonders bevorzugte Thiole sind Cystein, 2-Mercaptoethanol, 1 ,3-Mercaptopropanol, 

3- Mercaptopropan-1,2-diol, Thioglycerin, Thiohamstoff. 

Beispiele fQr bifunktionale Regler, die zwei Schwefel in gebundener Form enthalten 
sind bifunktionale Thiole wie z. B. Dimercaptopropansulfonsaure (Natrium Salz), Di- 
mercaptobernsteinsaure, Dimercapto-1-propanol, Dimercaptoethan, Dimercaptopro- 
pan, Dimercaptobutan, Dimercaptopentan, Dimercaptohexan, Ethylenglykol-bis- 
thioglykolate und Butandiol-bis-thioglykolat. 



M/44125 



BASF Aktiengesellschaft 



20030302 



PF 0000054683 



21 

Belspiele fOr polyfunktlonale Regler slnd Verbindungen, die mehr als zwel Schwefel in 
gebundener Form enthalten. Belspiele hierfQr slnd trifunktionale und/oder tetrafunktio- 
nale Mercaptane. 



Bevorzugte trifunktionale Regler slnd trifunktionale Mercaptane, wle z. B. Trimethyl- 
olpropan-tris(2-mercaptoethanat, Trimethylolpropan-tris(3-mercaptopropionat), Tri- 
methylolpropan-tris(4-mercaptobutanat), Trimethylolpropan-tris(5-mercaptopentanat), 
Trimethylolpropan-tris(6-mercaptohexanat), Trimethylolpropan-tris(2-mercaptoacetat), 
Glycerylthloglycolat, Glycerylthioproplonat, Glycerylthioethylat, Glycerylthiobutanat, 
1 1 1 f 1 -Propanetriyl-tris-(mercaptoacetat) f 1 ,1 , 1 -Propanetriyl-tris-(mercaptoethanat), 
1 ,1 , l-Propanetriyl-tris-(mercaptoproprionat), 1 ,1 J-Propanetriyl-tris-(mercaptobutanat), 
2-hydroxmethyl-2-methyl-1,3-propandlol-tris-(mercaptoacetat), 2-hydroxmethyl-2- 
methyl-1 ,3-propandiol-tris-(mercaptoethanat) f 2-hydroxmethyl-2-methyl-1 ,3-propandiol- 
tris-(mercaptopropionat), 2-hydroxmethyl-2-methyl-1,3-propandiol-tris-(mercapto- 
butanat). 

Besonders bevorzugte trifunktionale Regler slnd Glycerylthloglycolat, Trimethylolpro- 
pan-tris(2-mercaptoacetat) > 2-hydroxmethyl-2-methyl-1 ,3-propandiol tris- 
(mercaptoacetat). 

Bevorzugte tetrafunktionale Mercaptane sind Pentaerythrit-tetrakis-(2-mercaptoacetat) f 
Pentaerythrit-tetrakis-(2-mercaptoethanafy 

Pentaerythrit-tetrakis-(4-mercaptobutanat), Pentaerythrit-tetrakis(5-mercaptopentanat), 
Pentaerythrit-tetrakis-(6-mercaptohexanat). 

Als weitere polyfunktlonale Regler eignen sich Si-Verbindungen, die durch Umsetzung 
von Verbindungen der Formel (IVa) entstehen. Weiterhin eignen sich als polyfunktlona- 
le Regler Si-Verbindungen der Formel (IVb). 

(R l ) n 

(Z— 0)3. —Si — R 2 — SH OWa) 



(Z— O)^ — Si R 2 S~ 



(IVb) 



in der 



n ein Wert von 0 bis 2 ist, 

R 1 eine d-Cne-Alkylgruppe oder Phenylgruppe bedeutet, 
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R 2 eine Ci-C 18 -Alkylgruppe, die Cyclohexyl- Oder Phenylgruppe bezeichnet, 

Z fQr elne Ct-Cie Alkylgruppe, Cz-Cie-Alkylengruppe Oder Cy-de-Alkinylgruppe 
steht, deren Kohlenstoffatome durch nlcht benachbarte Sauerstoff- oder Halo- 
genatome ersetzt sein kOnnen, oder fQr eine der Gruppen 

O 
II 

N=C(R 3 ) 2 oder — NR 3 — C — R 4 



in denen 

R3 eine Ci-Ci2-Alkylgruppe bedeutet und 
R4 eine d-C 18 -Alkylgruppe bezeichnet. 

Besonders bevorzugt sind die Verbindungen IVa, darunter vor allem Mercaptopro- 
pyltrimethoxysilan und Mercaptopropyltriethoxysilan. 

Alle genannten Regler kfcnnen einzeln oder in Kombination miteinander eingesetzt 
werden. 

In einer bevorzugten AusfQhrungsform des Verfahrens werden multifunktionelle Regler 
eingesetzt. 

Zur Herstellung der wSssrigen Polymerdispersion Pd) wird das Monomergemisch M) in 
wSssrigem Medium in Anwesenheit der Dispergiermittel D) in Oblicher Weise polymeri- 
siert, wie sie z. B. fQr Verfahren der radikalischen wSssrigen Emulsionspolymerisation 
Oblich sind. Das Polymerisationsmedium kann dabei sowohl nur aus Wasser, als auch 
aus Wasser und wassermischbaren FIQssigkeiten, wie Alkoholen, z. B. Methanol, 
Ethanol, n-Propanol, Isopropanol, n-Butanol, tert.-Butanol etc. bestehen. Vorzugsweise 
wird als Polymerisationsmedium nur Wasser verwendet. 

Die Polymerisation erfolgt im Allgemeinen bei Temperaturen in einem Bereich von 0 
bis 150 °C, bevorzugt 20 bis 100 °C, besonders bevorzugt 30 bis 95 °C. Die Polymeri- 
sation erfolgt vorzugsweise bei Normaldruck, mSgiich ist jedoch auch eine Polymerisa- 
tion unter erhdhtem Druck, beispielsweise dem Eigendruck der zur Polymerisation ein- 
gesetzten Komponenten. GewQnschtenfalls kann die Polymerisation in Gegenwart we- 
nigstens eines Inertgases, wie z. B. Stickstoff, erfolgen. 

Die Polymerisation kann sowohl als Batch-Prozess als auch in Form eines Zulaufver- 
fahrens, einschliefilich Stufen- und Gradientenfahrweise, durchgefuhrt werden. Bevor- 
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zugt erfolgt die Polymerisation als Zulaufverfahren, bei dem man einen Teil des Poly- 
merisationsansatzes vorlegt und die Qbrigen Komponenten ganz Oder teilweise, ab- 
satzweise oder kontinulerllch, gemeinsam Oder in getrennten Zuiaufen zu der Vorlage 
glbt Bevorzugt wird dabei ein Teil der elngesetzten Monomere und wenigstens ein Teil 
des polymeren anionischen Dispergiermittets D) und wenigstens ein Teil des wassrigen 
Mediums in einer Polymerisationszone vorgelegt, auf die Poiymerisationstemperatur 
erwarmt, gegebenenfatls diese Vorlage anpolymerisiert, und anschlieftend der Rest 
des Polymerisationsansatzes Qber einen Oder mehrere rSumlich getrennte Zuiaufe un- 
ter Aufrechterhaltung der Polymerisation der Polymerisationszone zugefGhrt. Oblicher- 
weise werden dabei Polymerisationsinitiator und Monomere in getrennten Zuiaufen 
zugegeben. Die ZufOhrung der Monomere kann einzeln oder in Form von Gemischen, 
in reiner oder in wSssrigern Medium gelfister oder in emulgierter Form erfolgen. 

Vorteilhafterweise ermOglicht der Einsatz der polymeren anionischen Dispergiermittel 
D) die Herstellung von wassrigen Polymerdispersionen ohne den Einsatz weiterer 
grenzfiachenaktiver Substanzen. Die Dispergiermittel D) kOnnen jedoch auch im Ge- 
misch mit anderen grenzfiachenaktiven Substanzen als Zusatzstoffe angewendet wer- 
den. 

20 Geeignete weitere grenzfiachenaktive Zusatzstoffe sind die Qblicherweise bei der 
Emulsionspolymerisation als Dispergiermittel eingesetzten Schutzkolloide und 
Emulgatoren, wie sie z. B. in Houben-Weyl, Methoden der organischen Chemie, Band 
XIV/1, Makromolekulare Stoffe, Georg-Thieme-Verlag, Stuttgart, 1961, S. 411 bis 420 
beschrieben sind. Geeignete zusatzliche Schutzkolloide sind z. B. Polyvinylalkohole 

25 und teilverseifte Polyvinylacetate, Polyacrylate, Polyvinylpyrrolidone Cellulose und 
Cellulosederivate, wie z. B. Methylcellulose, Hydroxyethylcellulose, 
Carboxymethylcellulose, Starke und Starkederivate, wie z. B. Cyanalkyietherstarke, 
Hydroxyalkyletherstarke, Carboxymethylstarke etc. Als Emulgatoren sind sowohl 
anionische, kationische als auch nichtionische Emulgatoren geeignet 

30 

Vorzugsweise werden als grenzfiachenaktive Substanzen Emulgatoren eingesetzt, 
deren relative Molekulargewichte im Unterschied zu den Schutzkolloiden Qblicherweise 
unter 3500 Dalton liegen. 

35 Brauchbare nichtionische Emulgatoren sind araliphatische oder aliphatische nichtioni- 
sche Emulgatoren, beispielsweise ethoxylierte Mono-, Di- und Triaikylphenole (EO- 
Grad: 3 bis 50, Alkylrest: C4-C10), Ethoxylate langkettiger Alkohole (EO-Grad: 3 bis 50, 
Arrest: C 8 -C 36 ) sowie Polyethylenoxid/Polypropylenoxid-Blockcopoiymere. Bevorzugt 
werden Ethoxylate langkettiger Alkanole (Alkylrest 

Cio-C22» mittlerer Ethoxylie- 
40 rungsgrad 10 bis 50) und darunter besonders bevorzugt solche mit einem linearen 
C 12 -Ci8-Alkylrest und einem mittleren Ethoxylierungsgrad von 10 bis 50 sowie ethoxy- 
lierte Monoalkylphenole. 
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Geeignete anionische Emulgatoren sind belspielswelse Alkali- und Ammonlumsalze 
von Alkylsulfaten (Alkylrest: Ce-C^). von Schwefelsaurehalbestern ethoxylierter 
Alkanole (EO-Grad: 2 bis 50, Alkylrest: C ir C 16 ) und ethoxylierter Alkylphenole (EO 
Grad: 3 bis 50, Alkylrest: C 4 -C 9 ), von AlkylsulfonsSuren (Alkylrest: C l2 -C 18 ) und von 
Alkylarylsulfonsauren (Alkylrest: (VC™). Weitere geeignete Emulgatoren finden sich In 
Houben-Weyl, Methoden der organlschen Chemie, Band XIV/1, Makromolekulare 
Stoffe, Georg-Thieme-Verlag, Stuttgart, 1961, S. 192-208). Als anionische 
Emulgatoren sind ebenfalls Bis(phenoylsulfonsaure)ether bzw. deren Alkali- Oder 
Ammonlumsalze, die an elnem Oder belden aromatischen Ringen eine C4-C24- 
Alkylgruppe tragen, geeignet. Diese Verbindungen sind allgemein bekannt, z. B. aus 
der US-A-4,269,749, und im Handel erhaitlich, beispielsweise als Dowfax® 2A1 (Dow 
Chemical Company). 

Geeignete kationische Emulgatoren sind vorzugsweise quartare Ammoniumhalogeni- 
de, z. B. Trimethylcetylammoniumchlorid, Methyltrioctylammoniumchlorid, Ben- 
zyltriethylammoniumchlorid oder quartare Verbindungen von N-C e -C 2 <rAlkylpyridinen, 
-morpholinen oder -imidazolen, z. B. N-Laurylpyridiniumchlorid. 

Wird einer der vor genannten Emulgatoren verwendet, so ist dieser nach Maftgabe 
seiner Vertraglichkeit mit dem jeweiligen anionischen polymeren Dispergiermittel D) % 
auszuwahlen. Die Menge an Emulgator betrSgt im Allgemeinen etwa 0 bis 10 Gew.-%, 
bevorzugt 0,01 bis 5 Gew.-%, bezogen auf die Menge an zu polymerisierenden Mono- 
meren. 

Zur Herstellung der Polymerdispersionen Pd) kfinnen weiterhin von den polymeren 
anionischen Dispergiermitteln D) verschiedene polymere Dispergiermittel eingesetzt 
werden. Diese zusStzlichen polymeren Dispergiermittel werden im Allgemeinen in 
Mengen von 0 bis 10 Gew.-%, bevorzugt 0,01 bis 5 Gew.-%, bezogen auf die Menge 
an zu polymerisierenden Monomeren eingesetzt. 

Die zusatzlichen polymeren Dispergiermittel enthalten im Allgemeinen wenigstens eine 
funktionelle Gruppe, ausgewShlt aus Ether-, Hydroxy!-, Sulfatester-, Amino-, Imino-, 
tert.-Amino-, und/oder quatern§ren Ammoniumgruppen. Beispiele f Or solche Verbin- 
dungen sind: Polyvinylacetat, Poiyalkylenglykole, insbesonderen Polyethylenglykole, 
Polyvinylalkohol, Polyvinylpyridin, Polyethylenimin, Polyvinylimidazol, Polyvinylsucci- 
nimid und Polydiallyldimethylammoniumchlorid, Polyvinylpyrrolidon, Polymerisaten, die 
mindestens 5 Gew.-% an Vinylpyrrolidon-Einheiten enthalten, Polymerisaten, die min- 
destens 50 Gew.-% an Vinylalkohol-Einheiten enthalten, Oligosacchariden, Polysac- 
charide^ oxidativ, hydrolytisch oder enzymatisch abgebauten Polysacchariden, che- 
misch modifizierten Oligo- oder Polysacchariden wie beispielsweise Carboxymethylcel- 
lulose, wasserldsliche Starke und StSrkederivate, Starkeester, Starkexanthanogenate, 
Starkeacetate, Dextran, und deren Mischungen. 

Den Polymerdispersionen kdnnen weiterhin Qbliche Hilfs- und Zusatzstoffe zugesetzt 
werden. Dazu zahlen beispielsweise den pH-Wert einstellende Substanzen, Redukti- 
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ons- und Bleichmlttel, wle z. B. die Alkalimetallsalze der Hydroxymethansulflnsaure 
(z. B. Rongallit® C der BASF Aktienges.), Komplexbildner, Desodorantlen, Geruchs- 
stoffe und Viskosltatsveranderer, wle Alkohole, z. B. Glycerin, Methanol, Ethanol, tert- 
Butanol, Glykol etc. Diese Hilfs- und Zusatzstoffe kfinnen den Polymerdisperslonen in 
5 der Vorlage, einem der Zuiaufe oder nach Abschluss der Polymerisation zugesetzt 
werden. 

Die Dispersionen Pd) haben in der Regel eine Viskositat von 100 bis 50000 mPas, 
bevorzugt von 200 bis 20000 mPas, besonders bevorzugt von 300 bis 15000 mPas; 

10 

Die bei der Polymerisation entstandenen Dispersionen kttnnen im Anschluss an den 
Polymerisationsprozess einer physikallschen oder chemischen Nachbehandlung un- 
terworfen werden. Solche Verfahren sind beispielsweise die bekannten Verfahren zur 
Restmonomerenreduzierung wie z. B. die Nachbehandlung durch Zusatz von Polyme- 

1 5 risatlonsinitiatoren oder Mischungen mehrerer Polymerisationsinitiatoren bei geeigne- 
ten Temperaturen oder Erhitzen der Polymerisationslftsung auf Temperaturen oberhalb 
der Polymerisationstemperatur, eine Nachbehandlung der PolymerlOsung mittels Was- 
serdampf oder Strippen mit Stickstoff oder Behandeln der Reaktionsmischung mit oxi- 
dierenden oder reduzierenden Reagenzien, Adsorptlonsverfahren wie die Adsorption 

20 von Verunreinigung an ausgewShlten Medien wie z. B. Aktivkohle oder eine Ultrafiltra- 
tion. Es kOnnen sich auch die bekannten Aufarbeitungsschritte anschliellen, beispiels- 
weise geeignete Trockenverfahren oder Walzentrocknung oder an die Trocknung an- 
schlieliende Agglomerationsverfahren. Die nach dem erfindungsgemaiien Verfahren 
erhaltenen restmonomerenarmen Dispersionen kOnnen direkt in den Handel gebracht 

25 werden. 

Die Polymerdisperslonen Pd) kiinnen durch verschiedene Trocknungsverfahreh, wie 
z. B. SprQhtrocknung, Fluidized Spray Drying, Walzentrockung oder Gefriertrocknung 
in Pulverform QberfOhrt werden. Bevorzugt wird die SprQhtrocknung eingesetzt. Die so 
30 erhaltenen Polymer-Trockenpulver lassen sich vorteilhafterweise durch LOsen bzw. 
, Redispergieren in Wasser emeut in eine wassrige Lbsung bzw. Dispersion OberfOhren. 
| Pulverfdnmige Copolyrhere haben den Vorteil einer besseren Lagerfahigkeit, einer ein- 
facheren Transportm6glichkeit und zeigen in der Regel eine geringere Neigung for 
Keimbefall. Gegenstand der Erfindung sind auch die durch Trocknen einer Polymerdis- 
35 persion Pd) erhaitlichen Polymere P). 

Die zuvor beschriebenen Polymerdisperslonen Pd) und die daraus erhaitlichen Poly- 
mere P) eignen sich hervorragend zur Herstellung kosmetischer und pharmazeutischer 
Mittel. Sie dienen dabei z. B. als polymere Filmbildner in Zubereitungen fQr die K6rper- 
40 pflege, was die Anwendung kosmetischer Zubereitungen auf keratinosen Oberfiachen 
wie Haut, Haar, Nagel sowie auch Mundpflegepraparate beinhaltet. Sie sind universell 
in den verschiedensten kosmetischen Zubereitungen einsetzbar und einformulierbar 
und mit den Qblichen Komponenten vertraglich. Die erfindungsgemaiJen Dispersionen 
zeichnen sich durch einen hohen Anteil an dispergierten Polymerteilchen und einen 
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entsprechend niedrigen Anteil an gelosten Oder gequollenen Polymeren aus. Bel glei- 
chem Feststoffgehalt zeigen sle daher im Allgemelnen deutlich geringere Viskositaten 
als wassrige Zubereitungen auf Basis von aus dem Stand der Technik bekannten Po- 
lymeren. Sle erlauben somlt die Formulierung von flOsslgen bis gelfOrmigen Produkten 
mit hoheren Feststoffgehalten und zeichnen sich durch verbesserte Conditioner- 
Eigenschaften aus. 

Eln weiterer Gegenstand der Erfindung 1st ein kosmetisches oder pharmazeutisches 
Mittel, enthaltend 

A) wenigstens eine Polymerdispersion Pd), wie zuvor definiert, oder ein Polymer P). 
wie zuvor definiert, und 

B) wenigstens einen kosmetisch akzeptablen TrSger. 

Die erfindungsgemSlien Mittel weisen einen kosmetisch oder pharmazeutisch akzep- 
tablen Trager B) auf, der ausgewahlt 1st unter 

I) Wasser, 

ii) wassermischbaren organischen Losungsmitteln, vorzugsweise Ci-C 4 -Alkanolen, 

iii) Olen, Fetten, Wachsen, . 

iv) von iii) verschiedenen Estem von Ce-Cao-Monocarbonsauren mit ein-, zwei- oder 
dreiwertigen Alkoholen, 

v) gesattigten acyclischen und cyclischen Kohlenwasserstoffen, 

vi) Fettsauren, 

vii) Fettalkoholen 
und Mischungen davon. 

Die erfindungsgemafien Mittel weisen z. B. eine Ol- bzw. Fettkomponente B) auf, die 
ausgewahlt ist unter: Kohlenwasserstoffen geringer Polaritat, wie Mineralolen; linearen 
gesattigten Kohlenwasserstoffen, vorzugsweise mit mehr als 8 C-Atomen, wie Tetra- 
decan, Hexadecan, Octadecan etc.; cyclischen Kohlenwasserstoffen, wie Decahydro- 
naphthalin; verzweigten Kohlenwasserstoffen; tierischen und pflanzlichen Olen; Wach- 
sen; Wachsestern; Vaselin; Estem, bevorzugt Estem von Fettsauren, wie z. B. die Es- 
ter von C 1 -C 2 4-Monoalkoholen mit d-C 2 2-Monocarbonsauren, wie isopropylisostearat, 
n-Propylmyristat, iso-Propylmyristat, n-Propylpalmitat, iso-Propylpalmitat, Hexacosa- 
nylpalmitat, Octacosanylpalmitat, Triacontanylpalmitat, Dotriacontanylpalmitat, Tetratri- 
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acontanylpalmitat, Hexancosanylstearat, Octacosanylstearat, Triacontanylstearat, 
Dotriacontanylstearat, Tetratriacontanylstearat; Salicylates wie Ci-C 10 -Salicylaten, 
z. B. Octylsalicylat; Benzoatestern, wle Ci 0 -C 16 -Alkylbenzoaten f Benzylbenzoat; ande- 
ren kosmetischen Estern, wie Fettsauretriglyceriden, Propylenglykolmonolaurat, Polye- 
5 thylenglykolmonolaurat, Cio-Cos-Alkyllactaten, etc. und Mischungen davon. 

Geeignete Siliconttle B) sind z. B. lineare Polydimethylsiloxane, 
Poly(methylphenylsiloxane), cyclische Siloxane und Mischungen davon. Das zahlen- 
mittlere Molekulargewicht der Polydimethylsiloxane und Poly(methylphenylsiloxane) 
10 liegt vorzugsweise in einem Bereich von etwa 1000 bis 150000 g/mol. Bevorzugte cyc- 
lische Siloxane weisen 4- bis 8-gliedrige Ringe auf. Geeignete cyclische Siloxane sind 
z. B. unter der Bezeichnung Cyclomethicon kommerziell erhaitlich. 

Bevorzugte Ol- bzw. Fettkomponenten B) sind ausgewShlt unter Paraffin und Paraffin- 
15 6len; Vaselln; natOrlichen Fetten und Olen, wie Castordl, Sojafil, Erdnussdl, Olivendl, 
Sonnenblumenfil, Sesam6l, AvocadoSI, Kakaobutter, Mandelfil, Pfirsichkernfil, Ricinus- 
6\, Lebertran, Schweineschmalz, Walrat, SpermacetGI, Spermbl, Weizenkeimfil, Maca- 
damianussttl, NachtkerzenSI, Jojobadl; Fettalkoholen, wie Laurylalkohol, Myristylalko- 
hol, Cetylalkohol, Stearylalkohol, Oleylalkohol, Cetylalkohol; FettsSuren, wie Myristin- 
20 saure, StearinsSure, PalmitinsSure, Olsaure, Linolsaure, LinolensSure und davon ver- 
schiedenen gesattigten, ungesattigten und substituierten Fettsduren; Wachsen, wie 
Bienenwachs, Carnaubawachs, Candilillawachs, Walrat sowie Mischungen der zuvor 
genannten Ol- bzw. fettkomponenten. 
•. 

25 Geeignete kosmetisch und pharmazeutisch vertragliche Ol- bzw. Fettkomponenten B) 
sind in Karl-Heinz Schrader, Grundlagen und Rezepturen der Kosmetika, 2. Aufiage, 
Verlag HOthig, Heidelberg, S. 319 - 355 beschrieben, worauf hier Bezug genommen 
wird. 

30 Geeignete hydrophile Trager B) sind ausgewahlt unter Wasser, 1-, 2- Oder mehrwerti- 
gen Alkoholen mit vorzugsweise 1 bis 8 Kohlenstoffatomen, wie Ethanol, n-Propanol, 
iso-Propanol, Propylenglycol, Glycerin, Sorbit, etc. 

Bei den erfindungsgemaiien kosmetischen Mitteln kann es sich um hautkosmetische, 
35 haarkosmetische, dermatologische, hygienische oder pharmazeutische Mittel handeln. 
Aufgrund ihrer filmbildenden Eigenschaften eignen sich die zuvor beschriebenen Po- 
lymere P) und Polymerdispersionen Pd) insbesondere als Zusatzstoffe fOr Haar- und 
Hautkosmetika. 

40 Vorzugsweise liegen die erfindungsgemaiien Mittel in Form eines Gels, Schaums, 

Sprays, einer Salbe, Creme, Emulsion, Suspension, Lotion, Milch oder Paste vor. Ge- 
wQnschtenfalls konnen auch Liposomen oder Mikrospharen eingesetzt werden. 
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Die erfindungsgemSften kosmetisch Oder pharmazeutisch aktiven Mittel kOnnen zu- 
satzlich kosmetisch und/oder dermatologisch aktive Wirkstoffe sowie Hilfsstoffe enthal- 
ten. 

5 Vorzugsweise enthalten die erfindungsgemaiien kosmetischen Mittel wenigstens ein 
wie vorstehend definiertes Polymer P) Oder eine Polymerdispersion Pd), wenigstens 
einen wie vorstehend definierten Trager B) und wenigstens einen, von P) oder Pd) ver- 
schiedenen Bestandtell, der ausgewahlt 1st unter kosmetisch aktiven Wirkstoffen, 
Emulgatoren, Tenslden, Konservierungsmltteln, ParfOmttlen, Verdickem, Haarpolyme- 
10 ren, Haar- und Hautconditionern, Pfropfpolymeren, wasserlfislichen oder dispergierba- 
ren silikonhaltigen Polymeren, Lichtschutzmitteln, Blelchmitteln, Gelbildnern, Pflegemit- 
teln f Farbemitteln, Tftnungsmitteln, Braunungsmitteln, Farbstoffen, Pigmenten, Konsis- 
tenzgebern, Feuchthaltemitteln, ROckfettern, Collagen, Eiweisshydrolysaten, Lipiden, 
Antioxidantien, Entschaumern, Antistatika, Emollienzien und Weichmachern. 

15 

Obliche Verdickungsmittel in derartigen Formulieriingen sind vemetzte PolyacrylsSuren 
und deren Derivate, Polysaccharide wie Xanthan-gum, Agar-Agar, Alginate oder Tylo- 
ses Cellulosederivate, z. B. Carboxymethylcellulose oder Hydroxycarboxymethylcellu- 
lose, Fettalkohole, Monogiyceride und Fettsauren, Polyvinylalkohol und Polyvlnylpyrro- 
20 lidon, Geeignete Verdicker sind auch die Aculyn ®-Marken der Fa. Rohm und Haas, 
wie Aculyn® 22 (Copolymerisat aus Acrylaten und Methacrylsaureethoxilaten mit Stea- 
rylrest (20 EO-Einheiten)) und Aculyn® 28 (Copolymerisat aus Acrylaten und Meth- 
acrylsaureethoxilaten mit Behenylrest (25 EO-Einheiten)). 

25 Geeignete kosmetisch und/oder dermatologisch aktive Wirkstoffe sind z. B. farbende 
Wirkstoffe, Haut- und Maarpigmentierungsmittel, TSnungsmittel, Braunungsmittel, 
Bleichmittel, Keratin-hartende Stoffe, antimikrobielie Wirkstoffe, Lichtfilterwirkstoffe, 
Repellentwirkstoffe, hyperemisierend wirkende Stoffe, keratolytisch und keratoplastisch 
wirkende Stoffe, Antischuppenwirkstoffe, Antiphlogistika, keratinisierend wirkende Stof- 

30 fe, antioxidativ bzw. als Radikalfanger aktive Wirkstoffe, hautbefeuchtende oder 

-feuchthaltende Stoffe, rOckfettende Wirkstoffe, antierythimatSs oder antiallergisch akti- 
I ve Wirkstoffe und Mischungen davon. 

KQnstlich hautbraunende Wirkstoffe, die geeignet sind, die Haut ohne natQrliche oder 
35 kOnstliche Bestrahlung mit UV-Strahlen zu braunen, sind z. B. Dihydroxyaceton, Allo- 
xan und Walnussschalenextrakt Geeignete Keratin-hartende Stoffe sind in der Regel 
Wirkstoffe, wie sie auch in Antitranspirantien eingesetzt werden, wie z. B. Kaliumalumi- 
niumsulfat, Aluminiumhydroxychlorid, Aluminiumlactat, etc. Antimikrobielie Wirkstoffe 
werden eingesetzt, urn Mikroorganismen zu zerstbren bzw. ihr Wachstum zu hemmen 
40 und dienen somit sowohl als Konservierungsmittel als auch als desodorierend wirken- 
der Stoff, welcher die Entstehung oder die Intensitat von Korpergeruch vermindert. 
Dazu zahlen z. B. Obliche, dem Fachmann bekannte Konservierungsmittel, wie 
p-Hydroxybenzoesaureester, Imidazolidinyl-Harnstoff, Formaldehyd, Sorbinsaure, 
Benzoesaure, Salicylsaure, etc. Derartige desodorierend wirkende Stoffe sind z. B. 
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Zinkricinoteat, Triclosan, Undecylensaurealkylolamlde, Cltronensauretrlethylester, 
Chlorhexidin etc. Geelgnete Llchtfllterwirkstoffe slnd Stoffe, die UV-Strahlen Im UV-B- 
und/oder UV-A-Berelch absorbieren. Geelgnete UV-Filter sind z. B. 2,4 f 6-Triaryl-1 f 3,5- 
trlazine, be! denen die Arylgruppen Jewells wenlgstens einen Substituenten tragen 
kttnnen, der vorzugsweise ausgewflhlt ist unter Hydroxy, Alkoxy, speziell Methoxy, 
Alkoxycarbonyl, speziell Methoxycarbonyl und Ethoxycarbonyl und Mlschungen davon. 
Geeignet slnd weiterhin p-Amlnobenzoesaureester, Zimtsaureester, Benzophenone, 
Campherderlvate sowle UV-Strahlen abhaltende Plgmente, wle Titandloxid, Talkum 
und Zinkoxld. Geelgnete Repellentwirkstoffe sind Verbindungen, die In der Lage sind, 
bestimmte Tiere, Insbesondere Insekten, vom Menschen abzuhalten Oder zu vertrei- 
ben. Dazu gehdrt z. B. 2-Ethyl-1,3-hexandiol, N,N-Diethyl-m-toluamid etc. Geelgnete 
hyperemisierend wirkende Stoffe, welche die Durchblutung der Haut anregen, sind 
z. B. atherische Ole, wle Latschenkiefer, Lavendel, Rosmarin, Wacholderbeer, Ross- 
kastanienextrakt, Birkenbiatterextrakt, Heublumenextrakt, Ethylacetat, Campher, Men- 
thol, Pfeffermlnzbl, Rosmarinextrakt, Eukalyptusfil, etc. Geeignete keratolytisch und 
keratoplastisch wirkende Stoffe slnd z. B. SalicylsSure, Kalziumthioglykolat, Thioglykol- 
saure und ihre Salze, Schwefel, etc. Geeignete Antischuppen-Wirkstoffe sind z. B. 
Schwefel, Schwefelpolyethylenglykolsorbitanmonooleat, Schwefelricinolpolyethoxylat, 
Zinkpyrithion, Aluminiumpyrithion, etc. Geeignete Antiphlogistika, die Hautreizungen 
entgegenwirken, sind z. B. Allantoin, Bisabolol, Dragosantol, Kamillenextrakt, Panthe- 
. nol f etc. 

Die erfindungsgemaften kosmetischen Mittel kdnnen als kosmetischen und/oder phar- 
mazeutischen Wirkstoff (wie auch gegebenenfalls als Hilfsstoff) wenlgstens ein kosme- 
tisch Oder pharmazeutisch akzeptables von P) oder Pd) verschiedenes Polymer enthal- 
ten. Dazu zahlen ganz allgemein anionische, kationische, amphotere und neutrale Po- 
lymere. 

• Beispiele fQr anionische Polymere sind Homo- und Copolymerisate von Acrylsaure und 
Methacrylsaure oder deren Salze, Copolymere von Acrylsaure und Acrylamid und de- 
ren Salze; Natriumsalze von Polyhydroxycarbonsauren, wasserlOsliche oder wasser- 
dispergierbare Polyester, Polyurethane, z. B. Luviset PUR® der Fa. BASF, und Poly- 
harnstoffe. Besonders geeignete Polymere sind Copolymere aus t-Butylacrylat, Ethy- 
lacrylat, Methacrylsaure (z. B. Luvimer® 100P), Copolymere aus Ethylacrylat und Me- 
thacrylsaure (z. B. Luviflex® Soft und Luvimer® MAE), Copolymere aus N-tert- 
Butylacrylamid, Ethylacrylat, Acrylsaure (Ultrahold® 8, strong), Copolymere aus Vinyl- 
acetat, Crotonsaure und gegebenenfalls weitere Vinylester (z. B. Luviset® Marken), 
Maleinsaureanhydridcopolymere, gegebenenfalls mit Alkohol umgesetzt, anionische 
Polysiloxane, z. B. carboxyfunktionelle, t-Butylacrylat, Methacrylsaure (z. B. Luviskol® 
VBM), Copolymere von Acrylsaure und Methacrylsaure mit hydrophoben Monomeren, 
wie z. B. OrCso-Alkylester der Meth(acrylsaure), C^Cao-Alkylvinylester, C 4 -C 30 - 
Alkylvinylether und Hyaluronsaure. Beispiele fQr anionische Polymere sind weiterhin 
Vinylacetat/Crotonsaure-Copoiymere, wie sie beispielsweise unter den Bezeichnungen 
Resyn® (National Starch) und Gafset® (GAF) im Handel sind und Vinylpyrroli- 
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don/Vinylacrylat-Copolymere, erhaitlich betsplelsweise unter dem Warenzelchen Lu- 
viflex® (BASF). Weitere geeignete Polymere sind das unter der Bezeichnung Luviflex® 
VBM-35 (BASF) erhaitliche Vinylpyrrolidon/Acrylat-Terpolymer und Natrlumsulfonat- 
haltlge Polyamide oder Natriumsulfonat-haltlge Polyester. 

Weiterhin umfasst die Gruppe der zur Kombination mit den erfindungsgemSften Poly- 
merisaten geeigneten Polymere beispielhaft Balance® CR (National Starch; Acrylate 
Copolymer), Balance® 0/55 (National Starch; Acrylate Copolymer), Balance® 47 (Na- 
tional Starch; Octylacrylamid/Acrylate/Butylamlnoethylmethacrylate-Copolymer), 
Aquaflex® FX 64 (ISP; Isobutylen/Ethylmaleimid/Hydroxyethylmaleimid-Copolymer), 
Aquaflex® SF-40 (ISP / National Starch; VPA/inyl Caprolactam/DMAPA Acrylate Copo- 
lymer), Allianz® LT-120 (ISP / Rohm & Haas; Acrylat/C1-2 Succinat/Hydroxyacrylat 
Copolymer), Aquarez® HS (Eastman; Polyester-1 ), Diaformer® Z-400 (Clariant; 
Methacryloylethylbetain/Methacrylat-Copolymer), Diaformer® Z-71 1 (Clariant; Methac- 
ryloylethyl N-oxid/Methacrylat-Copolymer), Diaformer® Z-71 2 (Clariant; Methacryloy- 
lethyl N-oxide/Methacrylat-Copolymer), Omnirez® 2000 (ISP; Monoethylester von Po- 
ly(Methylvinylether/MaleinsSure in Ethanol), Amphomer® HC (National Starch; Acrylat/ 
Octylacrylamid-Copolymer), Amphomer® 28-4910 (National Starch; Octyl- 
acrylamld/Acrylat/Butylaminoethylmethacrylat-Copolymer), Advantage® HC 37 (ISP; 
Terpolymer aus VinylcaprolactamA/inylpyrrolidon/Dimethylaminoethylmethacrylat), 
Advantage® LC55 und LC80 oder LC A und LC E, Advantage® Plus (ISP; VA/Butyl 
Maleate/lsobornyl Acrylate Copolymer), Aculyne® 258 (Rohm & Haas; Acrylat/ Hydro- 
xyesteracrylat-Copolymer), Luviset® P.U.R. (BASF, Polyurethane-1), Luviflex® Silk 
(BASF), Eastman® AQ48 (Eastman), Styleze® CC-10 (ISP; VP/DMAPA Acrylates 
Copolymer), Styleze® 2000 (ISP; VP/Acrylates/Lauryl Methacrylate Copolymer),. 
DynamX (National Starch; PoIyurethane-14 AMP-Acrylates Copolymer), Resyn XP 
(National Starch; Acrylates/Octylacrylamide Copolymer), Fixomer A-30 (Ondeo Nalco; 
polymethacrylic acid (and) acrylamidomethyl propane sulfonic acid), Fixate G-100 
(Noveon; AMP-Acrylates/Allyl Methacrylate Copolymer). 

Weitere geeignete Polymere sind kationische Polymere mit der Bezeichnung Polyqua- 
temium nach INCI, z. B. Copolymere aus Vinylpyrrolidon/N-Vinylimidazoliumsalzen 
(Luviquat® FC, Luviquat® HM, Luviquat® MS, Luviquat® Care), Copolymere aus 
N-Vinylpyrrolidon/Dimethylaminoethylmethacrylat, quaternisiert mit Diethylsulfat (Luvi- 
quat® PQ 11), Copolymere aus N-Vinylcaprolactam/N-Vinylpyrrolidon/N-Vinylimida- 
zoliumsalzen (Luviquat® Hold); kationische Cellulosederivate (Polyquatemium-4 und 
-10), Acrylamidocopolymere (Polyquaternium-7) und Chitosan. Geeignete kationische 
(quaternisierte) Polymere sind auch Merquat® (Polymer auf Basis von Dimethyldiallyl- 
ammoniumchlorid), Gafquat® (quaternSre Polymere, die durch Reaktion.von Polyvinyl- 
pyrrolidon mit quatern§ren AmmoniumveriDindungen entstehen), Polymer JR (Hydroxy- 
ethylcellulose mit kationischen Gruppen) und kationische Polymere auf pflanzlicher 
Basis, z. B. Guarpolymere, wie die Jaguar®-Marken der Fa. Rhodia. 



M/44125 



BASF Aktiengesellschaft 



20030302 



PF 0000034683 



31 

Weltere geeignete Polymere slnd auch neutrale Polymere, wie Polyvinylpyrrolidone, 
Copolymere aus N-Vinylpyrrolldon und Vinylacetat und/oder Vinylproplonat, Polysllo- 
xane, Pplyvlnylcaprolactam und andere Copolymere mlt N-Vlnylpyrrolldon, Poly- 
ethylenimlne und deren Salze, Polyvlnylamine und deren Salze, Cellulosederivate, 
PolyasparaginsSuresalze und Derivate. Dazu zdhlt beispielswelse Luviflex® Swing 
(teilverseiftes Copolymerisat von Polyvlnylacetat und Polyethylenglykol, Fa. BASF), 

Geeignete Polymere sind auch nichtionlsche, wasserltisliche bzw. wasserdispergierba- 
re Polymere oder Oligomere, wie Polyvinylcaprolactam, z. B. Luvlskol® Plus (BASF), 
Oder Polyvinylpyrrolidon und deren Copolymere, insbesondere mit Vinylestem, wie 
Vinylacetat, z. B. Luviskol® VA 37 (BASF); Polyamide, z. B. auf Basis von ItaconsSure 
und aliphatischen Diaminen, wie sie z. B. in der DE-A-43 33 238 beschrieben sind. 

Geeignete Polymere sind auch amphotere oder zwitterionischePolymere, wie die unter 
den Bezeichnungen Amphomer® (National Starch) erhaitlichen Octylacryla- 
mid/MethylmethacrylaVtert.-Butylaminoethylmethacrylat/2-Hydroxypropylmethacry 
Copolymere sowie zwitterlonische Polymere, wie sie beispielsweise in den deutschen 
Patentanmeldungen DE 39 29 973, DE 21 50 557, DE 28 17 369 und DE 37 08 451 
offenbart sind. Acrylamidopropyltrimethylammoniumchlorid/Acrylsaure- bzw. 
-Methacrylsaure-Copolymerisate und deren Alkali- und Ammoniumsalze slnd 
bevorzugte zwitterionische Polymere. Weiterhin geeignete zwitterlonische Polymere 
sind Methacroylethylbetaln/Methacrylat-Copolymere, die unter der Bezeichnung 
Amersette® (AMERCHOL) im Handel erhSltlich sind, und Copolymere aus 
Hydroxyethylmethacrylat, Methylmethacrylat, N,N-Dimethylaminoethylmethacrylat und 
Acrylsaure (Jordapon®). 

Geeignete Polymere sind auch nichtionische, siloxanhaltige, wasserlGsliche oder 
-dispergierbare Polymere, z. B. Polyethersiloxane, wie Tegopren® (Fa. Goldschmidt) 
oder Belsil® (Fa. Wacker). 

Die Fonmulierungsgrundlage erfindungsgemader pharmazeutischer Mittel enthait be- 
vorzugt pharmazeutisch akzeptable Hilfsstoffe. Pharmazeutisch akzeptabel sind die im 
Bereich der Pharmazie, der Lebensmitteltechnologie und angrenzenden Gebieten be- 
kanntenmaBen verwendbaren Hilfsstoffe, insbesondere die in einschiagigen ArzneibQ- 
chem (z. B. DAB Ph. Eur. BP NF) gelisteten sowie andere Hilfsstoffe, deren Eigen- 
schaften einer physiologischen Anwendung nicht entgegenstehen. 

Geeignete Hilfsstoffe kfinnen sein: Gleitmittel, Netzmittel, emulgierende und suspen- 
dierende Mittel, konservierende Mittel, Antioxidantien, Antireizstoffe, Chelatbildner, 
Emulsionsstabilisatoren, Filmbildner, Gelbildner, Geruchsmaskierungsmittel, Harze, 
Hydrokolloide, Ldsemittel, L6sungsvermittler, Neutralisierungsmittel, Permeations- 
beschleuniger, Pigmente, quatemare Ammoniumverbindungen, Rtickfettungs- und 
Oberfettungsmittel, Salben-, Creme- oder Ol-Grundstoffe, Siliconderivate, Stabilisato- 
ren, Sterilantien, Treibmittel, Trocknungsmittel, Trubungsmittel, Verdickungsmittel, 
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Wachse, Weichmacher, Weiftole. Eine dlesbezOgliche Ausgestaltung beruht auf fach- 
mannischem Wissen, wle sie beispielsweise in Fiedler, H. P. Lexikon der Hllfsstoffe fQr 
Pharmazie, Kosmetik und angrenzende Gebiete, 4. Aufl., Aulendorf: ECV-Edltlo- 
Kantor-Verlag. 1996, dargestellt sind: 

Zur Herstellung der erfindungsgemafien dermatologischen Mittel kfinnen die Wirkstoffe 
mit elnem geeigneten Hilfsstoff (Exzipient) vermischt Oder verdOnnt werden. Exziplen- 
ten konnen feste, halb teste oder flOsslge Materialien sein, die als Vehikel, Trager oder 
Medium fOr den Wirkstoff dienen kdnnen. Die Zumischung weiterer Hllfsstoffe erfolgt 
gewQnschtenfalls in der dem Fachmann bekannten Welse. Weiterhin sind die Polyme- 
re P) und Dispersionen Pd) geeignet als Hilfsmittel in der Pharmazie, bevorzugt als 
oder in Beschichtungsmittel(n) oder Bindemlttel(n) fQr feste Arzneiformen. Sie konnen 
auch In Cremes und als Tablettenuberzugsmittel und Tablettenbindemittel verwendet 
werden. 

Nach einer bevorzugten AusfOhrungsform handelt es sich bei den erfindungsgemaften 
Mitteln urn ein Hautreinigungsmittel. 

Bevorzugte Hautreinigungsmittel sind Seifen von flussiger bis gelfOrmiger Konsistenz, 
wie Transparentseifen, Luxusseifen, Deoseifen, Cremeseifen, Babyseifen, Hautschutz- 
seifen, Abrasiveseifen und Syndets, pasteuse Seifen. Schmlerseifen und Waschpas- 
ten, flQsslge Wasch-, Dusch- und Badepraparate, wie Waschlotionen, Duschbader und 
-gele, Schaumbader, Olbader und Scrub-Praparate, Rasierschaume, -lotionen und - 
cremes. 

Nach einer weiteren bevorzugten AusfOhrungsform handelt es sich bei den erfindungs- 
gemaften Mitteln urn kosmetische Mittel zur Pflege und zum Schutz der Haut, Nagel- 
pflegemittel oder Zubereitungen fOr die dekorative Kosmetik. 

Geeignete hautkosmetische Mittel sind z. B. Gesichtswasser, Gesichtsmasken, Deodo- 
rantien und andere kosmetische Lotionen. Mittel fOr die Verwendung in der dekorativen 
Kosmetik umfassen beispielsweise Abdeckstifte, Theaterfarben, Mascara und 
Lidschatten, Lippenstifte, Kajalstifte, Eyelinem, Rouges, Puder und Augenbrauenstifte. 

Auiierdem kdnnen die Polymere P) und Dispersionen Pd) verwendet werden in Nose- 
Strips zur Porenreinigung, in Antiaknemitteln, Repellents, Rasiermitteln, Haarentfer- 
nungsmitteln, Intimpflegemitteln, FuRpflegemitteln sowie in der Babypfiege. 

Bei den erfindungsgemaBen Hautpflegemitteln handelt es sich insbesondere urn W/O- 
oder O/W-Hautcremes, Tag- und Nachtcremes, Augencremes, Gesichtscremes, Anti- 
faltencremes, Feuchthaltecremes, Bleichcremes, Vitamincremes, Hautlotionen, Pflege- 
lotionen und Feuchthaltelotionen. 
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Hautkosmetische und dermatologische Mittel auf Basis der zuvor beschriebenen Poly- 
mere P) und Dlspersionen Pd) zetgen vortellhafte Wlrkungen. Die Polymere kOnnen 
unter anderem zur Feuchthaltung und Konditionlerung der Haut und zur Verbesserung 
des HautgefQhls beltragen. Die Polymere kfinnen auch als Verdlcker in den Formulie- 
5 rungen wirken. Durch Zusatz der erflndungsgemaften Polymere kann in bestimmten 
Formulierungen eine erhebliche Verbesserung der Hautvertraglichkeit erreicht werden. 

Hautkosmetische und dermatologische Mittel enthalten vorzugsweise wenlgstens ein 
Polymer P), gegebenenfalls in Form einer Dispersion Pd) In elnem Anteil von etwa 
10 0,001 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise 0,01 bis 20 Gew.-%, ganz besonders bevorzugt 
0,1 bis 12 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht des Mittels. 

Besonders Lichtschutzmittel auf Basis der Polymere P) und Dlspersionen Pd) besitzen 
die Eigenschaft, die Verweilzeit der UV-absorbierenden Inhaltsstoffe im Vergleich zu 
15 gangigen Hilfsmitteln wie Polyvinylpyrrolidon zu erhdhen. 

Je nach Anwendungsgebiet kfinnen die erflndungsgemaften Mittel in einer zur Haut- 
pflege geeigneten Form, wie z. B. als Creme, Schaum, Gel, Stift, Mousse, Milch, Spray 
(Pumpspray Oder treibmittelhaltiger Spray) oder Lotion appliziert werden. 

20 

~ Die hautkosmetischen I Zubereitungeh kbnheri nebe^ Polymereh P)Wd'DIspercfi> 
nen Pd) und geeigneten Tragern noch weitere in der Hautkosmetik Qbliche Wirkstoffe 
und Hilfsstoffe, wie zuvor beschrieben, enthalten. Dazu zahlen vorzugsweise Emulga- 
toren, Konservierungsmittel, ParfQmfile, kosmetische Wirkstoffe wie Phytantriol, Vita- 
25 min A, E und C, Retinol, Bisabolol, Panthenol, Lichtschutzmittel, Bleichmittel, Farbemit- 
tel, Tfinungsmittel, Braunurtgsmittel, Collagen, Eiweifihydrolysate, Stabilisatoren, pH- 
Wert-Regulatoren, Farbstoffe, Salze, Verdicker, Gelbildner, Konsistenzgeber, Silicone, 
Feuchthaltemittel, RQckfetter und weitere Obliche Additive. 

30 Bevorzugte 6l- und Fettkomponenten der hautkosmetischen und dermatologischen 
Mittel sind die zuvor genanriten mineralischen und synthetischen Ole, wie z. B. Paraffi- 
ne, SiliconSle und aliphatische Kohlenwasserstoffe mit mehr als 8 Kohlenstoffatomen, 
tierische und pflanzliche Ole, wie z. B. Sonnenblumen6l, Kokosol, Avocadool, Olivendl, 
Lanolin, oder Wachse, Fettsauren, Fettsaureester, wie z. B. Triglyceride von C 6 -C 30 - 

35 Fettsauren, Wachsester, wie z. B. JojobaSI, Fettalkohole, Vaseline, hydriertes Lanolin 
und acetyliertes Lanolin sowie Mischungen davon. 

Man kann die erfindungsgemaften Polymere auch mit herk6mmlichen Polymeren ab- 
mischen, falls spezielle Eigenschaften eingestellt werden sollen. 

40 

Zur Einstellung bestimmter Eigenschaften wie z. B. Verbesserung des Anfassgefuhls, 
des Spreitverhaltens, der Wasserresistenz und/oder der Bindung von Wirk- und Hilfs- 
stoffen, wie Pigmenten, kSnnen die hautkosmetischen und dermatologischen Zuberei- 
tungen zusatzlich auch konditionierende Substanzen auf Basis von Siliconverbindun- 
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gen enthalten. Geeignete Siliconverbindungen sind beispielsweise Polyalkylsiloxane, 
Polyarylsiloxane, Polyarylalkylsiloxane, Polyethersiloxane Oder Siliconharze. 

Die Herstellung der kosmetischen Oder dermatologischen Zubereltungen erfolgt nach 
5 Oblichen, dem Fachmann bekannten Verfahren. 

Bevorzugt llegen die kosmetischen und dermatologischen Mittel in Form von Emulsio- 
nen Insbesondere als Wasser-in-6l-(VWO)- oder 0l-in-Wasser(O/W)-Emulsionen vor. 
Es ist aber auch mfiglich. andere Formulierungsarten zu wShlen, beispielsweise Hy- 
10 drodispersionen, Gele, Ole, Oleogele, multiple Emulsionen, beispielsweise in Form von 
W/O/W- oder O/W/O-Emulsionen, wasserfreie Salben bzw. Salbengrundlagen, usw. 

Die Herstellung von Emulsionen erfolgt nach bekannten Methoden. Die Emulsionen 
enthalten neben wenigstens einem Polymer P) in der Regei Qbliche Bestandteile, wie 

15 Fettalkohole, FettsSureester und insbesondere Fetts&uretriglyceride, FettsSuren, Lano- 
lin und Derivate davon, natQrliche oder synthetische Ole oder Wachse und Emulgato- 
ren in Anwesenheit von Wasser. Die Auswahl der Emulsionstyp-spezifischen ZusStze 
und die Herstellung geeigneter Emulsionen ist beispielsweise beschrieben in Schrader, 
Grundlagen und Rezepturen der Kosmetika, HUthig Buch Verlag, Heidelberg, 2. Aufla- 

20 ge, 1989, drifter Teil, worauf hiermit ausdrdcklich Bezug genommen wird. 

Eine geeignete Emulsion, z. B. fOr eine Hautcreme etc., enthait im Allgemeinen eine 
wassrige Phase, die mittels eines geeigneten Emulgatorsystems in einer Ol- oder Fett- 
phase emulgiert ist. Zur Bereitstellung der wassrigen Phase kann eine Polymerdisper- 
25 sion Pd) eingesetzt werden. 

Der Anteil des Emulgatorsystems betragt in diesem Emulsionstyp bevorzugt etwa 4 
und 35 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Emulsion. Vbrzugsweise betragt 
der Anteil der Fettphase etwa 20 bis 60 Gew.-%. Vorzugsweise betragt der Anteil der 

30 wassrigen Phase etwa 20 und 70 %, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht der 

Emulsion. Bei den Emulgatoren handelt es sich um solche, die in diesem Emulsionstyp 
Qblicherweise verwendet werden. Sie werden z. B. ausgewahlt unter: C 12 -C 18 -Sorbitan- 
Fettsaureestern; Estern von Hydroxystearinsaure und Ci2-C3o-Fettalkoholen; Mono- 
und Diestern von Ci 2 -C 18 -Fettsauren und Glycerin oder Polyglycerin; Kondensaten von 

35 Ethylenoxid und Propylenglykolen; oxypropylenierten/oxyethylierten C 12 -C 18 - 

Fettalkoholen; polycyclischen Alkoholen, wie Sterolen; aliphatischen Alkoholen mit ei- 
nem hohen Molekulargewicht, wie Lanolin; Mischungen von oxypropylenier- 
ten/polyglycerinierten Alkoholen und Magnesiumisostearat; Succinestern von polyoxy- 
ethylenierten oder polyoxypropylenierten Fettalkoholen; und Mischungen von Magne- 

40 sium-, Calcium-, Lithium-, Zink- oder Aluminiumlanolat und hydriertem Lanolin oder 
Lanolinalkohol. 

Bevorzugte Fettkomponenten, welche in der Fettphase der Emulsionen enthalten sein 
konnen, sind: Kohlenwasserstoffole, wie ParaffinSl, Purcellinol, Perhydrosqualen und 
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Lttsungen mikrokristalliner Wachse in diesen Olen; tierische Oder pflanzliche Ole, wie 
SOftmandelOl, AvocadoOl, Calophylumttl, Lanolin und Derivate davon, Riclnustil, Se- 
samttl, OlivenGI, Jojobattl, Karit6-Ol, Hoplostethus-Ol; mineralische Ole, deren Destilla- 
tionsbeginn unter Atmospharendruck bei ca. 250 °C und deren Destillationsendpunkt 
5 bel 410 °C liegt, wie z. B. VasellnOI; Ester gesattigter oder ungesattigter Fettsauren, 
wie Alkylmyristate, z. B. I-Propyl-, Butyl- oder Cetylmyristat, Hexadecylstearat, Ethyl- 
oder i-Propylpalmitat, Octan- oder Decansauretriglycerlde und Cetylricinoleat. 

Die Fettphase kann auch in anderen Olen Idsliche SiliconOle, wie Dimethylpolysiloxan, 
10 Methylphenylpolysiloxan und das Siliconglykol-Copolymer, Fettsauren und Fettalkohole 
enthalten. 

Um die Retention von Olen zu begQnstigen, kfinnen neben den Polymeren P) auch 
Wachse verwendet werden, wie z. B. Carnaubawachs, Candilillawachs, Bienenwachs, 
15 mikrokristallines Wachs, Ozokeritwachs und Ca- ( Mg- und Al-Oleate, -Myristate, 
-Linoleate und -Stearate. 

Im Allgemeinen werden die Wasser-in-Ol-Emulsionen so hergestellt, dass die Fettpha- 
se und der Emulgator in einen Ansatzbehaiter gegeben werden. Man erwarmt diesen 

20 bei einer Temperatur von etwa 50 bis 75 °C t gibt dann die in Ol Ittslichen Wirkstoffe 
und/oder Hilfsstoffe zu und fOgt unter RQhren Wasser hinzu, welches vorher etwa auf 
die gleiche Temperatur erwarmt wurde und worin man gegebenenfalls die wasserldsli- 
chen Ingredienzien vorher geldst hat. Man rGhrt, bis man eine Emulsion der gewQnsch- 
ten Feinheit erhait und lasst dann auf Raumtemperatur abkOhlen, wobet gegebenen- 

25 falls weniger gertihrt wird. 

Weiterhin kann eine erfindungsgemafie Pflegeemulsion als OAA/-EmuIsion vorliegen. 
Eine derartige Emulsion enthait Qblicherweise eine Olphase, Emulgatoren, die die Ol- 
phase in der Wasserphase stabilisieren, und eine wdssrige Phase, die Qblicherweise 
30 verdickt vorliegt. 

Die wassrige Phase der O/W-Emulsion der erfindungsgemaften Zubereitungen enthait 
gegebenenfalls: 

35 - Alkohole, Diole oder Polyole sowie deren Ether, vorzugsweise Ethanol, Isopro- 
panol, Propylenglycol, Glycerin, Ethylenglycolmonoethylether, 

Qbliche Verdickungsmittel bzw. Gelbildner, wie z. B. vemetzte Polyacrylsauren 
und deren Derivate, Polysaccharide wie Xanthan Gum oder Alginate, Carboxy- 
40 methylcellulose oder Hydroxycarboxymethylcellulose, Fettalkohole, Polyvinylai- 

kohol und Polyvinylpyrrolidon. 

Die Olphase enthait in der Kosmetik Qbliche Olkomponenten, wie beispielsweise: 
M/44125 
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Ester aus gesdttigten und/oder ungesattigten, verzweigten und/oder unverzwelg- 
ten C 3 -C3o-Alkancarbonsauren und gesattlgten und/oder ungesattigten, verzweig- 
ten und/oder unverzweigten C 3 -C3o-Alkoholen, aus aromatlschen Carbonsauren 
und gesattigten und/oder ungesattigten, verzweigten und/oder unverzweigten 
C 3 -C 30 -Alkoholen, beisplelhaft Isopropylmyristat, Isopropylstearat, Hexylde- 
cylstearat, Oleyloleat; aufierdem synthetische, halbsynthetische und natOrliche 
Gemlsche solcher Ester, wie Jojobafil; 

verzweigte und/oder unverzweigte Kohlenwasserstoffe und -wachse; 

Silikon6le wie Cyclomethicon, Dimethylpolysiloxan, Diethylpolysiloxan, Octa- 
methylcyclotetrasiloxan sowie Mischungen daraus; 

Dialkylether; 

MineralOle und Mineralwachse; 

Triglyceride gesattigter und/oder ungesattigter, verzweigter und/oder unverzweig- 
ter C 6 -C24-Alkancarbonsauren; sie kSnnen ausgewahlt werden aus syntheti- 
schen, halbsynthetischen Oder natprlichen Olen, wie OlivenOI, Palm6l, MandelOl 
oder Mischungen. 

Als Emulgatoren kommen vorzugsweise O/W-Emulgatoren, wie Polyglycerinester, 
Sorbitanester oder teilveresterte Glyceride, in Betracht. 

Die Herstellung kann durch Aufschmelzen der Olphase bei ca. 80 °C erfolgen; die 
wasserlfislichen Bestandteile werden in heiBem Wasser gelSst, langsam und unter 
RQhren zur Olphase zugegeben; homogenisiert und kaltgertihrt. 

Nach einer weiteren bevorzugten AusfOhrungsform handelt es sich bei den erfindungs- 
gemaiien Mitteln urn ein Duschgel, eine Shampoo-Formulierung oder ein Badeprapa- 
rat. 

Solche Formulierungen enthalten wenigstens ein Polymer P) oder eine Dispersion Pd) 
sowie Qblicherweise anionische Tenside als Basistenside und amphotere und/oder 
nichtionische Tenside als Cotenside. Weitere geeignete Wirkstoffe und/oder Hilfsstoffe 
sind im Allgemeinen ausgewahlt unter Lipiden, ParfQmaien, Farbstoffen, organischen 
Sauren, Konservierungsstoffen und Antioxidantien sowie Verdickem/Gelbildnern, 
Hautkonditioniermitteln und Feuchthaltemitteln. 

Diese Formulierungen enthalten vorzugsweise 2 bis 50 Gew.-%, bevorzugt 5 bis 
40 Gew.-%, besonders bevorzugt 8 bis 30 Gew.-% Tenside, bezogen auf das 
Gesamtgewicht der Formulierung. 
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In den Wasch-, Dusch- und BadeprSparaten kfinnen alle in KOrperreinlgungsmitteln 
Qbiicherweise eingesetzten anlonische, neutrale, amphotere Oder kationische Tenside 
verwendet werden. 

5 Geeignete anionische Tenside sind beispielsweise Alkylsulfate, Alkylethersulfate, 
Alkylsulfonate, Alkylarylsulfonate, Alkylsuccinate, Alkylsulfosuccinate, 
N-Alkoylsarkosinate, Acyltaurate, Acylisothionate, Alkylphosphate, Alkyletherphospha- 
te f Alkylethercarboxylate, Alpha-Olefinsulfonate, insbesondere die Alkali- und Erdalka- 
limetallsalze, z. B. Natrium, Kalium, Magnesium, Calcium, sowie Ammonium- und 

10 Triethanolamin-Salze. Die Alkylethersulfate, Alkyletherphosphate und Alkylethercarbo- 
xylate kttnnen zwischen 1 bis 10 Ethylenoxid- oder Propylenoxideinheiten, bevorzugt 1 
bis 3 Ethylenoxideinheiten im MolekOI aufweisen. 

Dazu zShlen z. B. Natriumlaurylsulfat, Ammoniumlaurylsulfat, Natriumlaurylethersulfat, 
15 Ammoniumlaurylethersulfat, Natriumlaurylsarkosinat, Natriumoleylsuccinat, Ammoni- 
umlaurylsulfosuccinat, Natriumdodecylbenzolsulfonat, 
Triethanolamindodecylbenzolsulfonat 

Geeignete amphotere Tenside sind z. B. Alkylbetaine, Alkylamidopropylbetaine, Alkyl- 
20 sulfobetaine, Alkylglycinate, Alkylcarboxygiycinate, Alkylamphoacetate oder 
-propionate, Alkylamphodiacetate oder -dipropionate. 

Beispielsweise kOnnen Cocodimethylsulfopropylbetain, Laurylbetain, Cocamidopropyl- 
betain oder Natriumcocamphopropionat eingesetzt werden. 

25 

Als nichtionische Tenside sind beispielsweise geeignet die Umsetzungsprodukte von 
aiiphatischen Alkoholen oder Alkylphenolen mit 6 bis 20 C-Atomen in der Alkylkette, 
die linear oder verzweigt sein kann, mit Ethylenoxid und/oder Propylenoxid. Die Menge 
Alkylenoxid betrSgt ca. 6 bis 60 Mole auf ein Mol Alkohol. Ferner sind Alkylaminoxide, 
30 Mono- oder Dialkylalkanolamide, FettsSureester von Polyethylenglykolen, ethoxylierte 
Fettsaureamide, Alkylpolygiycoside oder Sorbitanetherester geeignet. . 

Aufierdem k6nnen die Wasch-, Dusch- und BadeprSparate Qbliche kationische Tenside 
enthalten, wie z. B. quaternare Ammoniumverbindungen, beispielsweise Cetyltrimethy- 
35 lammoniumchlorid. 

Zusatzlich konnen auch weitere Obliche kationische Polymere eingesetzt werden, so 
z. B. Copolymere aus Acrylamid und Dimethyldiallylammoniumchlorid (Polyquaternium- 
7), kationische Cellulosederivate (PoIyquaternium-4, -10), Guarhydroxypropyltrimethy- 
40 lammoniumchlorid (INCI: Hydroxylpropyl Guar Hydroxypropyltrimonium Chloride), Co- 
polymere aus N-Vinylpyrrolidon und quatemisiertem N-Vinylimidazol (Polyquaterinium- 
16, -44, -46), Copolymere aus N-Vinylpyrrolidon/Dimethylaminoethylmethacrylat, qua- 
ternisiert mit Diethylsulfat (Polyquatemium-1 1 ) und andere. 
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Weiterhln kttnnen die Duschgel-/Shampoo-Formulierungen Verdicker, wie z. B. Koch- 
salz, PEG-55, Propyleneglykol-Oleat, PEG-120-Methylglucosedioleat und andere t so- 
wie Konservlerungsmlttel, welters Wirk- und Hilfsstoffe und Wasser enthalten. 

Nach einer weiteren bevorzugten AusfOhrungsform handelt es sich bei den erfindungs- 
gemafien Mitteln um ein Haarbehandlungsmittel. 

Erflndungsgemafte Haarbehandlungsmittel enthalten vorzugsweise wenigstens ein 
Polymer P) in einer Menge im Bereich von etwa 0,1 bis 30 Gew.-%, bevorzugt 0,5 bis 
20 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht des Mlttels. 

Vorzugsweise liegen die erfindungsgemaften Haarbehandlungsmittel in Form eines 
Schaumfestigers, Haarmousses, Haargels, Shampoos, Haarsprays, Haarschaums, 
Spitzenfluids, Egalisierungsmittels fur Dauerwellen, HaarfSrbe- und -bleichmittels oder 
"Hot-Oil-Treatments tt vor. Je nach Anwendungsgebiet kiinnen die haarkosmetischen 
Zubereitungen als (Aerosol-)Spray, (Aerosol-)Schaum, Gel, Gelspray, Creme, Lotion 
Oder Wachs appliziert werden. Haarsprays umfassen dabei sowohl Aerosolsprays als 
auch Pumpsprays ohne Treibgas. Haarschaume umfassen sowohl AerosolschSume 
wie auch Pumpschaume ohne Treibgas. Haarsprays und Haarschaume umfassen vor- 
zugsweise Qberwiegend oder ausschlielllich wasserlttsliche oder wasserdispergierbare 
Komponenten. Sind die in den erfindungsgemaiien Haarsprays und Haarschaumen 
eingesetzten Verbindungen wasserdispergierbar, kbnnen sie in Form von wassrigen 
Mikrodispersionen mit Teilchendurchmesserh von Qblicherweise 1 bis 350 nm, bevor- 
zugt 1 bis 250 nm, zur Anwendung gebracht werden. Die Feststoffgehalte dieser Pra- 
parate liegen dabei Qblicherweise in einem Bereich von etwa 0,5 bis 20 Gew.-%. Diese 
Mikrodispersionen benStigen in der Regel keine Emulgatoren oder Tenside zu ihrer 
Stabilisierung. 

Die erfindungsgemaften haarkosmetischen Formulierungen enthalten in einer bevor- 
zugten AusfOhrungsform 

a) 0,05 bis 20 Gew.-% wenigstens eines Polymers P), 

b) 20 bis 99,95 Gew.-% Wasser und/oder Alkohol, 

c) 0 bis 79,5 Gew.-% weitere Bestandteile. 

Unter Alkohol sind alle in der Kosmetik Qblichen Alkohole zu verstehen, z. B. Ethanol, 
Isopropanol, n-PropanoL 

Unter weiteren Bestandteilen sind die in der Kosmetik Qblichen Zusatze zu verstehen, 
beispielsweise Treibmittel, Entschaumer, grenzfiachenaktive Verbindungen, d. h. Ten- 
side, Emulgatoren, Schaumbildner und Solubilisatoren. Die eingesetzten grenzflachen- 
aktiven Verbindungen k6nnen anionisch, kationisch, amphoter oder neutral sein. Wei- 
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tere Qbllche Bestandteile kOnnen ferner sein z. B. Konservierungsmittel, ParfQm&le, 
JrObungsmittel, Wirkstoffe, UV-Filter, Pflegestoffe wie Panthenol, Collagen, Vitamine, 
Elwelfthydrolysate, Alpha- und Beta-Hydroxycarbonsauren, Eiweilihydrolysate, Stablli- 
satoren, pH-Wert-Regulatoren, Farbstoffe, Viskositatsregulierer, Gelbildner, Farbstoffe, 
5 Salze, Feuchthaltemittel, RQckfetter, Komplexbildner und weitere Obllche Additive. 

Welterhln zahlen hlerzu alle In der Kosmetik bekannten Styling- und Conditionerpoly- 
mere, die in Komblnation mit den erfindungsgemafien Polymerisaten eingesetzt wer- 
den kOnnen, falls ganz spezlelle Eigenschaften eingestellt werden sollen. 

10 

Als herkfimmliche Haarkosmetik-Polymere eignen slch beisplelsweise die zuvor ge- 
nannten kationischen, anionischen, neutralen, nlchtionischen und amphoteren Polyme- 
re t auf die hier Bezug genommen wird. 

15 Zur Einstellung bestlmmter Eigenschaften kOnnen die Zubereitungen zusatzlich auch 
konditionierende Substanzen auf Basis von Silikonverblndungen enthalten. Geeignete 
Silikonverbindungen sind beispielsweise Polyalkylsiloxane, Polyarylsiloxane, Polyary- 
lalkylsiloxane, Polyethersiloxane, Silikonharze oder Dimethicon Copolyole (CTFA) und 
aminofunktionelle Silikonverbindungen wie Amodimethicone (CTFA). 

20 

Die erfindungsgemaiien Polymerisate eignen sich insbesondere als Festlgungsmittel in 
Haarstyling-Zubereitungen, insbesondere Haarsprays (Aerosolsprays und Pumpsprays 
ohne Treibgas) und Haarschaume (Aerosolschaume und Pumpschaume ohne Treib- 
gas). 

25 

In einet bevorzugten AusfQhrungsform enthalten diese Zubereitungen 

a) 0,1 bis 10 Gew.-% wenigstens eines Polymers P), 

b) 20 bis 99 f 9 Gew.-% Wasser und/oder Alkohol, 
30 c) 0 bis 70 Gew.-% wenigstens eines Treibmittel, 

d) 0 bis 20 Gew.-% weitere Bestandteile. 

Treibmittel sind die fOr Haarsprays oder Aerosolschaume Oblich verwendeten Treibmit- 
tel. Bevorzugt sind Gemische aus Propan/Butan, Pentan, Dimethylether, 
35 1 f 1-Difluorethan (HFC-152 a), Kohlendioxid, Stickstoff oder Druckluft. 

Ei ne erfindungsgemau bevorzugte Formulierung f Or Aerosolhaarschaume enthait 

a) 0,1 bis 10 Gew.-% wenigstens eines Polymers P), 

40 b) 55 bis 99,8 Gew.-% Wasser und/oder Alkohol, 

c) 5 bis 20 Gew.-% eines Treibmittel, 

d) 0,1 bis 5 Gew.-% eines Emulgators, 

e) 0 bis 10 Gew.-% weitere Bestandteile. 
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Als Emulgatoren kSnnen alle In Haarschaumen Qbllcherweise eingesetzten Emulgato- 
ren verwendet warden. Geeignete Emulgatoren kdnnen nlchtionisch, kationisch bzw. 
anlonisch Oder amphoter seln. 

5 Belsplele fQr nlchtionlsche Emulgatoren (INCI-Nomenklatur) sind Laurethe, z. B. Lau- 
reth-4; Cetethe, z. B. Cetheth-1, Polyethylenglycolcetylether, Cetearethe, z. B. Cethea- 
reth-25, Polyglycolfettsaureglyceride, hydroxyliertes Lecithin, Lactylester von Fettsau- 
ren, Alkylpolyglycoside. 

10 Belsplele fQr kationische Emulgatoren sind Cetyldimethyl-2-hydroxyethylammonium- 
dihydrogenphosphat, Cetyltrimoniumchlorid, Cetyltrlmmonlumbromid, Cocotrlmonium- 
methylsulfat, Quaternium-1 bis x (INCI). 

Anionlsche Emulgatoren kbnnen beispielsweise ausgewahlt werden aus der Gruppe 
1 5 der Alkylsulfate, Alkylethersulfate, Alkylsulfonate, Alkylarylsulfonate, Alkylsuccinate, 
Alkylsulfosuccinate, N-Alkoylsarkosinate, Acyltaurate, Acylisethionate, Alkylphosphate, 
Alkyletherphosphate, Alkylethercarboxylate, Alpha-Olefinsulfonate, insbesondere die 
Alkali- und Erdalkalimetallsalze, z. B. Natrium, Kalium, Magnesium, Calcium, sowie 
Ammonium- und Triethanolamin-Salze. Die Alkylethersulfate, Alkyletherphosphate und 
20 Alkylethercarboxylate kdnnen zwischen 1 bis 10 Ethylenoxid oder Propylenoxid- 
Einheiten, bevorzugt 1 bis 3 Ethylenoxid-Einheiten im MolekQI aufWeisen. 

Eine erfindungsgemaii fQr Styling-Gele geeignete Zubereitung kann beispielsweise wie 
folgt zusammengesetzt sein: 

25 

a) 0,1 bis 10 Gew.-% wenigstens eines Polymers P), 

b) 60 bis g9,85 Gew.-% Wasser und/oder Alkohol, 

c) 0,05 bis 10 Gew.-% eines Gelbildners, 

d) 0 bis 20 Gew.-% weitere Bestandteile. 

30 

Als Gelbildner konnen alle in der Kosmetik Qblichen Gelbildner eingesetzt werden. 
i Hierzu zahlen leicht vernetzte Polyacrylsaure, beispielsweise Carbomer (INCI), Cellu- 
losederivate, z. B. Hydroxypropylcellulose, Hydroxyethylcellulose, kationisch modifizier- 
te Cellulosen, Polysaccharide, z. B. Xanthangummi, Capryl/Caprin-Triglycerid, Natriu- 
35 macrylat-Copolymere, Polyquatemium-32 (und) Paraffinum Liquidum (INCI), Natriu- 
macrylat-Copolymere (und) Paraffinum Liquidum (und) PPG-1 Trideceth-6, Acrylami- 
dopropyltrimoniumchlorid/Acrylamid-Copolymere, Steareth-10 Allylether Acrylat- 
Copolymere, Polyquatemium-37 (und) Paraffinum Liquidum (und) PPG-1 Trideceth-6, 
Polyquaternium 37 (und) Propylenglycoldicapratdicaprylat (und) PPG-1 Trideceth-6, 
40 Polyquaternium-7, Polyquatemium-44. 

Die erfindungsgemalien Polymere P) und Dispersionen Pd) kdnnen in kosmetischen 
Zubereitungen als Konditioniermittel eingesetzt werden. 
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Die erflndungsgemaiien Polymere P) und Dlspersionen Pd) kfinnen bevorzugt In 
Shampooformulierungen als Festigungs- und/oder Konditionlermittel eingesetzt wer- 
den. Bevorzugte Shampooformulierungen enthalten 

a) 0,05 bis 10 Gew.-% wenlgstens elnes Polymers P) f 

b) 25 bis 94,95 Gew.-% Wasser, 

c) 5 bis 50 Gew.-% Tenside, 

c) 0 bis 5 Gew,-% elnes weiteren Konditloniermittels, 

d) 0 bis 10 Gew.-% weltere kosmetische Bestandteile. 

In den Shampooformulierungen kbnnen alle in Shampoos Oblicherweise eingesetzte 
anionische, neutrale, amphotere Oder kationische Tenside verwendet werden. 

Geeignete anionische Tenside sind beispielsweise Alkylsulfate, Alkylethersulfate, 
Alkylsulfonate, Alkylarylsulfonate, Alkylsuccinate, Alkylsulfosuccinate, 
N-Alkoylsarkosinate, Acyltaurate, Acylisethionate, Alkylphosphate, Alkyletherphospha- 
te, Alkylethercarboxylate, Alpha-Olefinsulfonate, insbesondere die Alkali- und Erdalka- 
limetallsalze, z. B. Natrium, Kalium, Magnesium, Calcium, sowie Ammonium- und 
Triethanolamin-Salze. Die Alkylethersulfate, Alkyletherphosphate und Alkylethercarbo- 
xylate kdnnen zwischen 1 bis 10 Ethylenoxid Oder Propylenoxid-Einheiten, bevorzugt 1 
bis 3 Ethylenoxid-Einheiten im MolekQI aufweisen. 

Geeignet sind zum Beispiel Natriumlaurylsulfat, Ammoniumlaurylsulfat, Natriumlaury- 
lethersulfat, Ammoniumlaurylethersulfat, Natriumlauroylsarkosinat, Natriumoleylsucci- 
nat, Ammoniumlaurylsulfosuccinat, Natriumdodecylbenzolsulfonat, Triethanolamindo- 
decylbenzolsulfonat: 

Geeignete amphotere Tenside sind zum Beispiel Alkylbetaine, Alkylamidopropylbetai- 
ne, Alkylsulfobetaine, Alkylglycinate, Alkylcarboxyglycinate, Alkylamphoacetate oder 
-propionate, Alkylamphodiacetate oder -dipropionate. 

Beispielsweise k5nnen Cocodimethylsulfopropylbetain, Laurylbetain, Cocamidopropyl- 
betain oder Natriumcocamphopropionat eingesetzt werden. 

Als nichtionische Tenside sind beispielsweise geeignet die Umsetzungsprodukte von 
aliphatischen Alkoholen oder Alkylphenolen mit 6 bis 20 C-Atomen in der Alkylkette, 
die linear oder verzweigt sein kann, mit Ethylenoxid und/oder Propylenoxid. Die Menge 
Alkylenoxid betragt ca. 6 bis 60 Mole auf ein Mol Alkohol. Ferner sind Alkylaminoxide, 
Mono- oder Dialkylalkanolamide, Fettsaureester von Polyethylenglykolen, Alkylpolygly- 
koside oder Sorbitanetherester geeignet 

Aulierdem kdnnen die Shampooformulierungen Qbliche kationische Tenside enthalten, 
wie z. B. quaternare Ammoniumverbindungen, beispielsweise Cetyltrimethylammoni- 
umchlorid. 
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In den Shampooformullerungen kOnnen zur Erzielung bestlmmter Effekte Qbllche Kon- 
ditionlermittel in Kombinatlon mit den Polymerisaten P) elngesetzt werden. Hlerzu zSh- 
len beisplelsweise die zuvor genannten katlonischen Polymere mit der Bezeichnung 

5 Polyquaternlum nach INCI, Insbesondere Copolymere aus Vinylpyrrolidon/ 

N-Vlnylimidazoliumsaizen (Luviquat® FC, Luviquat® HM, Luviquat® MS, Luviquat® 
Care), Copolymere aus N-Vinylpyrrolidon/Dimethylaminoethylmethacrylat, quaternisiert 
mit Diethylsulfat (Luviquat® PQ 11), Copolymere aus N-Vinylcaprolactam/ 
N-Vinylpyrrolidon/N-Vinylimidazoliumsalzen (Luviquat® Hold); kationische 

10 Cellulosederlvate (Polyquaternlum-4 und -10), Acrylamidcopolymere (Polyquaternium- 
7). Ferner kttnnen EiweiBhydrolysate verwendet werden, sowie konditionierende 
Substanzen auf Basis von Silikonverbindungen, beisplelsweise Polyalkyisiloxane, 
Polyarylsiloxane, Polyarylaikylsiloxane, Polyethersiloxane oder Silikonharze. Weitere 
geeignete Silikonverbindungen sind Dimethicon Copolyole (CTFA) und 

15 aminofunktionelle Silikonverbindungen wie Amodimethicone (CTFA). Ferner kdnnen 
kationische Guarderivate wie Guarhydroxypropyltrimonlumchlorid (INCI) verwendet 
werden. 

Die Erfindung wird anhand der folgenden nicht einschrfinkenden Beispiele naher eriau- 
tert 

20 

Beispiele 
Beispiel 1 : 

25 In einer RQhrapparatur mit AnkerrOhrer (200 Upm), Stickstoffeinleitung und separater 
Zulaufvorrichtung wurden 312 g Natriumsalz (40 %ige wassrige Lftsung) eines Malein- 
saure-Acrylsaure-Copolymerlsats (Sokalan® CP 5 der BASF AG, 7 Teile AcrylsSure 
und 3 Teile Maleinsaure, Mn = 70000), 160 g Vinylpyrrolidon, 88,9 g N-Vinyl-2- 
methylimidazoliummethylsulfat (45 %ige wSssrige LGsung) und 0,3 g Triallylamin in 

30 146,2 g Wasser vorgelegt und der pH Wert der Lbsung durch Zusatz von 7,5 g Schwe- 

felsSure (50 %ige wassrige Losung) auf 6,8 eingestellt. Man leitete permanent Stick- 
I stoff durch die Reaktionsmischung und erhitzte das Reaktionsgemisch zur Polymerisa- 
tion auf eine Temperatur von 65 °C. Innerhalb von drei Stunden lieli man 100 g einer 
1 ,5 gew.-%igen L6sung von 2,2 # -Azobis-2-(aminopropan)dihydrochlorid (WAKO® 

35 V 50) zuiaufen. Nach Beendigung der Zulaufzeit lied man noch vier Stunden weiter 

polymerisieren. Danach wurde die Polymerisationstemperatur auf 70. °C erhfiht, und es 
wurden weitere 100 g einer 1,5 gew.-%igen Lfisung von 2,2 # -Azobis-2- 
(aminopropan)dihydrochlorid (WAKO® V 50) innerhalb von einer Stunde zugegeben. 
Danach wurde noch einmal zwei Stunden bei 70 °C polymerisiert. Die erhaltene Dis- 

40 persion hat einen Wirkstoffgehalt von 20 % und einen Feststoffgehalt von 32,5 %. Der 
LD-Wert der Dispersion betrug < 0,05 und die Viskositat 8000 mPas. 

Beispiel 2: 
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In einer ROhrapparatur mit AnkerrOhrer (200 Upm), Stickstoffeinleitung und separator 
Zulaufvorrichtung warden 312 g Natriumsalz (40 %ige wSssrige LSsung) eines Malein- 
saure-AcrylsSure-Copolymerisats (Sokalan® CP 5 der BASF AG, 7 Teile Acrylsaure 
und 3 Teile MaleinsSure, Mn = 70000), 42 g Vinylpyrrolidon, 31,10 N-Vinyl-2- 

5 methylimldazollummethylsuifat (45 %ige wSssrige LOsung) und 0,7 g Trlallylamin in 
146,2 g Wasser vorgelegt und der pH-Wert der LOsung durch Zusatz von 7 g Schwe- 
felsSure (50 %ige wdssrige LOsung) auf 6,8 eingestellt. Man teitete permanent Stick- 
stoff durch die Reaktionsmischung und erhitzte das Reaktionsgemisch zur Polymerisa- 
tion auf eine Temperatur von 65 °C. Innerhalb von zwei Stunden liefi man 168 g Vinyl- 

10 pyrrolidon, 124,4 g Vinylimidazoliumdimethylsulfat und 1 16,8 g Wasser und innerhalb 
von drei Stunden 100 g einer 1,5 gew.-%igen LOsung von 2,2'-Azobis-2-(aminopro- 
pan)dihydrochlorid (WAKO® V 50) zulaufen. Die Polymerisationszeit nach Zulaufende 
betrug vier Stunden. Danach wurde die Polymerisationstemperatur auf 70 °C erhOht 
und es wurden weitere 100 g einer 1,5 gew.-%igen LOsung von 2,2'-Azobis-2- 

15 (aminopropan)dihydrochlorid (WAKO® V 50) innerhalb von einer Stunde zugegeben. 
Danach wurde noch zwei Stunden bei 70 °C polymerisiert. Die Dispersion hat einen 
Wirkstoffgehalt von 20 % und einen Feststoffgehait von 32,5 %. Der LD-Wert der Dis- 
persion betrug < 0,05 und die Viskositat 8500 mPas. 

20 Belspiel 3: 

In einer ROhrapparatur mit AnkerrOhrer (200 Upm), Stickstoffeinleitung und separator 
Zulaufvorrichtung wurden 312 g Natriumsalz (40 %ige wflssrige LOsung) eines Malein- 
s aure-Acrylsaure-Copolymerisats (Sokalan® CP 7 der BASF AG), 33 g Vinylpyrrolidon, 

25 24,90 N-Vinyl-2-methylimidazoliummethylsulfat (45 %ige wSssrige LSsung) und 0,7 g 
Triallylamin in 146,2 g Wasser vorgelegt und der pH-Wert der Ldsung durch Zusatz 
von 7 g Schwefelsaure (50 %ige wSssrige LOsung) auf 6,8 eingestellt. Man leitete per- 
manent Stickstoff durch die Reaktionsmischung und erhitzte das Reaktionsgemisch zur 
Polymerisation auf eine Temperatur von 65 °C. Innerhalb von 2,5 Stunden HeR man 

30 134 g Vinylpyrrolidon, 44,8 g Methylacrylat, 99,1 g Vinylimidazoliumdimethylsulfat und 
130,9 g Wasser und innerhalb von drei Stunden 100 g einer 1,5 gew.-%igen LOsung 
von 2,2'-Azobis-2-(aminopropan)dihydrochlorid (WAKO® V 50) zulaufen. Die Polyme- 
risationszeit nach Zulaufende betrug vier Stunden. Danach wurde die Polymerisations- 
temperatur auf 70 °C erhdht und es wurde weiteren 100 g einer 1,5 gew.-%igen L6- 

35 sung von 2,2'-Azobis-2-(aminopropan)dihydrochlorid (WAKO® V 50) innerhalb von 
einer Stunde zugegeben. Danach wurde noch zwei Stunden bei 80 °C polymerisiert. 
Die Dispersion hat einen Wirkstoffgehalt von 20 % und einen Feststoffgehait von 
32,5 %. Der LD-Wert der Dispersion betrug < 0,05 und die Viskositat 12100 mPas. 

40 Man erhielt eine wSssrige Dispersion mit einem Feststoffgehait von 20 %, einer Visko- 
sitat von 8000 mPas und einem LD-Wert (gemessen bei 20 % Wirkstoffgehalt) von 
< 1 % (0,01). 
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Die Polymerdlspersionen der Vergleichsbelsplele 1 und 2 wurden analog zu Beispiel 1 
erhalten. Ihre Zusammenseteung 1st der Tabelle 1 zu entnehmen. 

Die Brookfield-Viskosltatsmessung wurde bel 25 °C, mlt Splndel 4 und 12 Umdrehun- 
gen gemessen. 

Die Bestlmmung der Kammkraftabnahme wurde wie folgt durchgefuhrt: 

Bestlmmung Blindwert Nasskammbarkeit: Die gewaschenen Haare wurden Qber Nacht 
Im Klimaraum getrocknet. Vor der Messung wurden sle zweimal mlt Texapon NSO 
Insgesamt eine Minute shampooniert und eine Minute ausgespOlt, damit sie definiert 
nass, d. h. gequollen, sind. Vor Beglnn der Messung wurde die Tresse so vorgekammt, 
bis keine Verhakungen der Haare mehr vorhanden sind und somit bel wiederholtem 
Messkammen eine konstante Kraftaufwendung erforderlich ist. Anschlieftendwurde die 
Tresse an der Halterung flxlert und mlt der feinzinkigen Seite des Kammes in die fein- 
zinkige Seite des Prufkammes eingekammt. Das Einlegen der Haare in den PrQfkamm 
erfolgte bel jeder Messung gleichmaftig und spannungsfrei. Die Messung wurde ge- 
startet und mittels Software (EGRANUDO-Programm. Fa. Frank) ausgewertet. Die 
Einzelmessung wurde 5 bis 10 Mai wiederholt. Der errechnete Mittelwert wurde notiert. 

Bestlmmung Messwert Nasskammbarkeit: Nach der Bestlmmung des Blindwertes wur- 
den die Haare mit elnem Shampoo, enthaltend die erfindungsgemafte Dispersion bzw. 
solchen enthaltend die Vergleichsdisperslon gemali Tabelle 1 behandelt. Die Messung 
der Kammkraft erfolgt analog der Blindwertbestimmung. 

Auswertung: 

Kammkraftabnahme nass [%] = 100 - (Messwert * 100/ Blindwert) 

Die vergebene Note wurde nach folgender Skala ermittelt: 1 sehr gut, 2 befriedigend, 
3 unbefriedigend 



Tabelle 1 



Beispiel 
Nr. 


VP 1) 
[Gew.-%] 


QVI 2) 
[Gew.-%] 


TAA 3) 
[Gew.-%] 


CP5 4) 
[Gew.-%] 


Reduktion der 
Kammkraft 
% Note 


1 


80 


20 


0,15 


12.5 


60 1- I 


V1 


80 


20 


0,15 


0 


26 2- 


|V2 


80 


20 


0 


12,5 


23 2-3 



1) Vinylpyrrolidon 

2) N-Vinyl-2-methyl-imidazoliummethylsulfat 

3) Triallylamin 
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4) Copolymer aus 7 Teilen Acrylsaure und 3 Teilen Malelnsaure. Natriumsalz 

(Sokalan® CP 5 
B) bezogen auf VP und QVI 

5 Die erfindungsgemaRe Dispersion (Belsplele 1) zelgt exzellente haarkosmetlsche Ei- 
genschaften. Sle 1st mlt vergleichsweise hohem Feststoffgehalt bel erwOnschter Visko- 
sltat herstellbar. Die entsprechenden Disperslonen, hergestellt ohne Vernetzer (Ver- 
glelchsbelsplel V2) zelgen unbefriedlgende haarkosmetlsche Elgenschaften. Die Her- 
stellung In Gegenwart elnes Vernetzer ist zwlngend notwendig zum Errelchen der an- 

10 wendungstechnlschen Eigenschatten. Polymerisate, die ohne polymeres Disperglermlt- 
tel hergestellt werden (Verglelchsbelsplel V1 ). Zudem slnd deren haarkosmetlschen 
Elgenschaften unbefriedlgend Im Verglelch zu denen der erflndungsgemalien Disper- 
sion. FOr die Herstellung von anwendungstechnisch als exzellent elngestuften Polyme- 
rlsaten Ist daher die Gegenwart von elnes geelgneten polymeren Dlspergiermittels 

15 erforderlich. 

Belsplele fOr kosmetische Zubereitungen (alle Angaben in Gew.-%) 
In alien Formulierungen wurden die in Beispiel 1 erhaltene Dispersion eingesetzt. 

Beispiel 1: ROsslges Makeup 



20 



1,70 Glycerylstearat 

25 1,70 Cetylalkohol 

1 ,70 Ceteareth-6 

1,70 Ceteareth-25 

5,20 Capryl/Caprin-Triglycerid 

5,20 Mineraldl 

30 

B 

q.s. Konservierungsmittel 

4,30 Propylenglycol 

2,50 erfindungsgem§lie Dispersion 

35 59,50 dest. Wasser 

C 

q.s. ParfumSI 

40 D 

2,00 Eisenoxid 

12,00 Titandioxid 

Herstellung: 
M/44125 
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Phase A und Phase B getrennt voneinander auf 80 °C erwarmen. Dann Phase B In 
Phase A mit einem ROhrer mlschen. Alles auf 40 °C abkOhlen lassen und Phase C und 
Phase D zugeben. Wlederholt homogenlsieren. 

5 

Bespiel 2: Olfreies Makeup 



A 

0,35 Veegum 

10 5,00 Butylenglycol 

0,15 Xanthangummi 

B 

53,00 dest. Wasser 

k 15 q.s. Konservierungsmittel 

0,20 Polysorbat-20 

1 ,60 Tetrahydroxypropylethylendiamin 

C 

20 1 ,00 Siliciumdioxld 
• 2,00 Nylon-12 
4,15 Mica 



25 



6,00 Titandioxld 

1,85 Eisenoxid 

D 

4,00 Stearinsaure 



1 ,50 Glycerylstearat 

7,00 Benzyllaurat 

30 5,00 Isoeicosan 

q.s. Konservierungsmittel 

E 

1,00 dest. Wasser 

35 0,50 Panthenol 

0,10 imidazolidinyl-Harnstoff 

5,00 erfindungsgemalie Dispersion 



Herstellung: 

Phase A mit Butylenglycol benetzen, in Phase B hineingeben und gut mischen. Phase 
AB auf 75°C erwarmen. Phase C Einsatzstoffe pulverisieren, in Phase AB hineingeben 
und gut homogenisieren. Einsatzstoffe von Phase D mischen, auf 80 °C erwarmen und 
zu Phase ABC geben. Einige Zeit mischen, bis alles homogen ist. Alles in ein Gefali 
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mlt Propellermischer Obertragen. Einsatzstoffe von Phase E mischen, in Phase ABCD 
hinelngeben und gut vermlschen. 

Beispiel 3: Eyeliner 

dest. Wasser 
Dlnatrium-EDTA 
Konservlerungsmittel 



Xanthangummi 
Veegum 
Butyleneglycol 
Polysorbat-20 

Eisenoxid / Al-Pulver / Sittclumdioxid (z. B. Sicopearl Fantastico Gold ™ 
von BASF) 

Dest. Wasser 

erfindungsgemafte Dispersion 
Herstellung: 

25 

Phase B vormischen. Mit einem Propellermischer Phase B in Phase A hineinmischen, 
wobei man den Verdicker quellen lasst. Phase C mit Phase D benetzen. alles in Pha- 
sen AB zugeben und gut mischen. 

30 Beispiel 4: Schimmerndes Gel 



A 

32,60 Dest. Wasser 

0,10 Dinatrium-EDTA 

35 25,00 Carbomer (2 %ige wassrige Ldsung) 

0,30 Konservierungsmittel 

B 

0,50 Dest. Wasser 

40 0,50 Triethanolamin 

C 

10,00 Dest. Wasser 

9,00 erfindungsgemaiie Dispersion 



40,60 
0,20 
q.s. 



10 




B 

0,60 
0,40 
3,00 
0,20 

C 

15,00 



20 



D 

10,00 
30,00 
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1,00 Polyquatemium-46 
5,00 Eisenoxld 

D 

5 15,00 Dest. Wasser 

1 ,00 D-Panthenol 50 P (Panthenol und Propylengtycol) 

Herstellung: 

10 Mit einem Propellermischer die Einsatzstoffe von Phase A in der angegebenen Reihen- 
folge gut mischen. Dann Phase B in Phase A hineingeben. Langsam rOhren bis alles ho- 
mogen ist. Phase C gut homogenisieren, bis die Pigmente gut verteilt sind. Phase C und 
Phase D zu Phase AB geben und gut mischen. 

15 Beispiel 5: Wasserf ester Mascara 

A 

46,70 Dest. Wasser 

3,00 Lutrol E 400 (PEG-8) 

20 0,50 Xanthangummi 

q.s. Konservierungsmittel 

0,10 Imidazolldinyl-Hamstoff 

1 ,30 Tetrahydroxypropylethylendiamin 

25 B 

8,00 Carnaubawachs 

4,00 Bienenwachs 

4,00 Isoeicosan 

4,00 Polyisobuten 

30 5,00 StearinsSure 

1,00 Glycerylstearat 

q.s. Konservierungsmittel 

2,00 Benzyllaurat 



35 C 

1 0,00 Eisenoxid / Al-Pulver / Siliciumdioxid (z. B. Sicopearl Fantastico Gold 

von BASF) 

E 

40 8,00 Polyurethan-1 

2,00 erfindungsgemaiie Dispersion 

Herstellung: 



TM 
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Phase A und Phase B getrennt voneinander auf 85 °C erwarmen. Temperatur halten und 
Phase C zu Phase A geben und homogenisleren, bis die Pigmente glelchmafclg verteilt 
sind. Phase B zu Phasen AC geben und fOr 2 - 3 Minuten homogenisleren. Dann Phase 
E zugeben und langsam rOhren. Alles auf Raumtemperatur abkOhlen lassen. 

5 

Beisplel 6: Sonnenschutz-Gel 



Phase A 

1 ,00 PEG-40 hydriertes Rizinus8l 

10 8ioO Octylmethoxycinnamat (Uvinul MC 80™ von BASF) 

5,00 Octocrylen (Uvinul N 539 ™ von BASF) 

0,80 Octyltriazon (Uvinul T 1 50 ™ von BASF) 

2,00 Butylmethoxydibenzoylmethan (Uvinul BMBM ™ von BASF) 

2,00 Tocopherylacetat 

k 15 q.s. ParfOmol 

Phase B 

2,50 erfindungsgemalie Dispersion 

0,30 AcrylaVC 10 -3oAlkylacrylat-Copolymere 

20 0,20 Carbomer 

5,00 Glycerin 

0,20 Dinatrium-EDTA 

q.s. Konservierungsmittel 

72,80 dest. Wasser 



25 



Phase C 

0,20 Natriumhydroxid 



30 



35 



Herstellung: 

Die Komponenten der Phase A mischen. Phase B quellen lassen und unter Homogeni- 
sleren in Phase A einrtihren. Mit Phase C neutralisieren und erneut homogenisleren. 

Beispiel 7: Sonnenschutzemulsion mit Ti0 2 und Zn0 2 



Phase A 

6,00 PEG-7 hydriertes Rizinusdl 

2,00 PEG-45/Dodecylglycol-Copolymer 

3,00 Isopropylmyristat 

40 8,00 JojobaOl (Buxus Chinensis) 

4,00 Octylmethoxycinnamat (Uvinul MC 80) 

2,00 4-Methylbenzyliden-Kampfer (Uvinul MBC 95) 

3 t 00 Titandioxid, Dimethicon 

1 t oo Dimethicon 
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15 



20 



25 



30 





50 


5,00 


Zinkoxid, Dimethlcon 


Phase B 

2,00 

0,20 

5,00 

q.s. 

58,80 


erflndungsgernaiie uispersion 

Dinatrium-EDTA 

Glycerin 

Konservierungsmutei 
dest. Wasser 


Phase C 
q.s. 


ParfQmttl 


Herstellung: 





Die Phasen A und B getrennt auf ca. 85 °C erwarmen. Phase B in Phase A einriihren 
und homogenisieren. AbkOhlen auf ca. 40 °C, Phase C hinzugeben und nochmals kurz 
homogenisieren. 

Beisplel 8: Sonnenschutz-Lotion 
Phase A 

6,00 Octylmethoxycinnamat(UvinulMC80™vonBASF) 

2,50 4-Methyibenzyliden-Kampfer(UvinulMBC95™vonBASF) 

1 ,00 Octyitriazon (Uvinul T 1 50 ™ von BASF) 

2,00 Butylmethoxydibenzoylmethan (Uvinul BMBM ™ von BASF) 

2,00 pVP/Hexadecen-Copolymer 

5,00 PPG-3 Myristylether 

0,50 Dimethicon 

0,10 BHT, Ascorbylpalmitat, Citronensaure, Glycerylstearat, Propyienglycol 

2,00 Cetylalkohoi 

2,00 Kaliumcetylphosphat 



35 



Phase B 

2,50 

5,00 

0,20 

q.s. 

63,92 



erfindungsgemalie Dispersion 
Propyienglycol 
Dinatrium-EDTA 
Konservierungsmittel 
dest. Wasser 



40 



Phase C 
5,00 
0,20 
Phase D 
0,08 



MineralSl 
Carbomer 

Natriumhydroxid 
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Phase E 

q.s. ParfQm&l 
5 Herstellung: 

Die Phasen A und B getrennt auf ca. 80 °C erwSrmen. Phase B unter Homogenisieren 
in Phase A einrQhren, kurz nachhomogenisieren. Phase C anschiammen, in Phase AB 
einrOhren, mit Phase D neutralisieren und nachhomogenisieren. AbkOhlen auf ca. 
10 40 °C, Phase E zugeben, nochmals homogenisieren. 

Beispiel 9: Abziehbare Gesichtsmaske 

Phase A 

k 15 57,10 destWasser 
6 t 00 Polyvinylalkohol 
5,00 Propylenglycol 

Phase B 

20 20,00 Alkohol 

4,00 PEG-32 

q.s ParfQmbl 

Phase C 

25 5,00 Polyquatemium-44 

2,70 erfindungsgemaiJe Dispersion 

0,20 Allantoin 



30 



Herstellung: 

Phase A auf mind. 90 °C erwSrmen und rQhren bis geldst. Phase B bei 50 °C I6sen 
und in Phase A einrQhren. Bei ca. 35 °C den Ethanolverlust ausgleichen. Phase C 
zugeben und unterrfihren. 

35 Beispiel 10: Gesichtsmaske 



40 



Phase A 




3,00 


Ceteareth-6 


1,50 


Ceteareth-25 


5,00 


Cetearylalkohol 


6,00 


Cetearyloctanoat 


6,00 


MineralSI 


0,20 


Bisabolol 


3,00 


Glycerylstearat 
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Phase B 

2,00 Propylenglycol 

5,00 Panthenol 

5 2,80 erfindungsgemafie Dispersion 

q.s. Konservierungsmittel 

65,00 dest. Wasser 

Phase C 
10 q.s. Parftimbl 

0,50 Tocopherylacetat 

Herstellung: 

,15 Phase A und B getrennt auf ca. 80 °C erwarmen. Phase B in Phase A unter Homoge- 
| nisieren einrOhren, kurz nachhomogenisieren. AbkOhlen auf ca. 40 °C, Phase C hinzu- 
geben, nochmals homogenisieren. 

Beispiel 11: Kdrperlotion-Schaum 

20 





Phase A 






1,50 


Ceteareth-25 




1,50 


Ceteareth-6 




4,00 


Cetearylalkohol 


25 


10,00 


Cetearytoctanoat 




1,00 


Dimethicon 




Phase B 






3,00 


erfindungsgemaBe Dispersion 


30 


2,00 


Panthenol 


I 


2,50 


Propylenglycol 




q.s. 


Konservierungsmittel 




74,50 . 


dest. Wasser 


35 


Phase C 






q.s. 


ParfOmbl 




Herstellung: 





40 Die Phasen A und B getrennt auf ca. 80 °C erwarmen. Phase B in Phase A einrOhren 
und homogenisieren. AbkQhlen auf ca. 40 °C, Phase C hinzugeben und nochmals kurz 
homogenisieren. AbfOllung: 90 % Wirkstoff und 10 % Propan/Butan bei 3,5 bar (20 °C). 

Beispiel 12: Gesichtswasser fOr trockene und empfindliche Haut 
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Phase A 

2,50 PEG-40 hydriertes Rizlnusdl 

q.s. ParfQmOl 

5 0,40 Bisabolol 

Phase B 

3,00 Glycerin 

1 ,00 Hydroxyethylcetyldimoniumphosphat 

10 5,00 Zaubernuss-Destillat (Hamamelis Vlrglnlana) 

0,50 Panthenol 

0,50 erfindungsgemafte Dispersion 

q.s. Konservierungsmittel 

87,60 dest. Wasser 

15 

Herstellung: 

Phase A War I6sen. Phase B in Phase A einrOhren. 
20 Beispiel 13: Gesichtswaschpaste mit Peelingeffekt 
Phase A 

70,00 dest. Wasser 

3,00 erfindungsgemaBe Dispersion 

25 1,50 Carbomer 

q.s. Konservierungsmittel 

Phase B 

q.s. ParfOmol 

30 7.00 Hydriertes Kallumcocoyl-Protein 

4,00 Cocamidpropylbetain 

Phase C 

1,50 Triethanolamin 

35 Phase D 

1 3,00 Polyethylen (Luwax A™ von BASF) 

Herstellung: 

40 Phase A quellen lassen. Phase B War losen. Phase B in Phase A einrOhren. Mit Phase 
C neutralisieren. Danach Phase D einrOhren. 

Gesichtsseife 
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Phase A 
Kaliumcocoat 

Dinatriumcocoamphodiacetat 
2,00 Lauramid-DEA 
5 Glycol Stearate 

2,00 erflndungsgemafie Dispersion 

50,00 dest. Wasser 

q.s. Cltronensaure 

10 Phase B 

q.s. Konservlerungsmittel 
q.s. Parfumol 



.15 



20 



25 



30 



Herstellung: 

Phase A unter RQhren auf 70 °C erwarmen, bis alles homogen 1st. pH-Wert auf 7,0 - 
7,5 mlt Citronensaure. Alles auf 50 °C abkuhlen lassen und Phase B zugeben. 

Beispiel 14: Geslchtsrelnlgungsmllch Typ O/W 



35 



40 



Phase A 




1,50 


Ceteareth-6 


1,50 


Ceteareth-25 


2,00 


Glycerylstearat 


2,00 


Cetylalkohol 


10,00 


Mineraldl 


Phase B 




5,00 


Propylenglycol 


q.s. 


Konservierungsmittel 


1,00 


erfindungsgemaiie Dispersion 


66,30 


dest. Wasser 


Phase C 




0,20 


Carbomer 


10,00 


Cetearyloctanoat 


Phase D 




0,40 


Tetrahydroxypropylethylendiamin 


Phase E 




q.s. 


Parfumol 


0,10 


Bisabolol 
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Herstellung: 



Die Phasen A und B getrennt auf ca. 80 °C erwarmen. Phase B unter Homogenisleren 
In Phase A einrtihren, kurz nachhomogenisieren. Phase C anschlammen, in Phase AB 
einrOhren, mit Phase D neutralisieren und nachhomogenisieren. Abkuhlen auf ca. 
40 °C, Phase E zugeben, nochmals homogenisieren. 

Beispiel 15: Transparente Seife 



4,20 


Natriumhydroxld 


3,60 


dest Wasser 


2,00 


erflndungsgemSlie Dispersion 


22,60 


Propylenglycol 


18,70 


Glycerin 


5,20 


Cocoamid-DEA 


10,40 


Cocaminoxid 


4,20 


Natriumlaurylsulfat 


7,30 


MyristinsSure 


16,60 


StearinsSure 


5,20 


Tocopherol 


Herstellung: 





20 



Alle Zutaten mischen. Die Mischung War schmelzen bei 85 °C. Sofort in die Form aus- 
25 giefcen. 

Beispiel 16: Peeling-Creme, Typ O/W 
Phase A 



30 


3,00 


Ceteareth-6 




1,50 


Ceteareth-25 




3,00 


Glycerylstearat 




5,00 


Cetearylalkohol, Natriumcetearylsulfat 




6,00 


Cetearyloctanoat 


35 


6,00 


Mineralol 




0,20 


Bisabolol 




Phase B 






2,00 


Propylenglycol 


40 


0,10 


Dinatrium-EDTA 




3,00 


erfindungsgemalie Dispersion 




q.s. 


Konservierungsmittel 




59,70 


dest. Wasser 
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Phase C 

0,50 Tocopherylacetat 
q.s. ParfOmol 

Phase D 

10,00 Polyethylen 



Herstellung: 

10 Die Phasen A und B getrennt auf ca. 80 °C erwarmen. Phase B in Phase A elnrQhren 
und homogenisieren. AbkOhlen auf ca. 40 °C, Phase C hinzugeben und nochmals kurz 
homogenisleren. Anschlieliend Phase D unterrOhren. 



J 5 



Beispiel 17: Rasierschaum 



6,00 Ceteareth-25 

5,00 Poloxamer 407 

52,00 dest. Wasser 

1 ,00 Triethanolamin 

20 5,00 Propylenglycol 

1,00 PEG-75 Lanolinol 

5,00 erfindungsgemSfte Dispersion 

q.s. Konservierungsmittel 

q.s. ParfQmei 

25 25,00 Natriumlaurethsulfat 



Herstellung: 

Alles zusammen wiegen, danach rtthren bis gelbst. AbfOllung: 90 Teile Wirksubstanz 
30 und 1 0 Teile Propan/Butan-Mischung 25:75. 

Beispiel 18: After Shave-Balsam 



Phase A 



35 0,25 Acrylat/do-ao Alkylacrylat-Copolymere 

1 ,50 Tocopherylacetat 

0,20 Bisabotol 

10,00 Capryl/Caprin-Triglycerid 

q.s. ParfOmSI 

40 1 ,00 PEG-40 hydriertes Rizinusol 



Phase B 

1 ,00 Panthenol 
15,00 Alkohol 
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5,00 Glycerin 

0,05 Hydroxyethylcellulose 

1,92 erfindungsgemafte Dispersion 

64,00 dest. Wasser 

Phase C 

0,08 Natriumhydroxtd 
Herstellung: 

Die Komponenten der Phase A mischen. Phase B unter Homogenisieren in Phase A 
einrOhren, kurz nachhomogenisieren. Mit Phase C neutralisleren und erneut homoge- 
nisieren. 



k 1 5 Belspiel 1 9: KOrperpflegecreme 

Phase A 

2,00 Ceteareth-6 

2,00 Ceteareth-25 

20 2,00 Cetearylalkohol 

3,00 Glycerylstearat SE 

5,00 Mineralbl 

4,00 Jojobaol (Buxus Chinensis) 

3,00 Cetearyloctanoat 

25 1 ,00 Dimethicon 

3,00 MineralOl, Lanolinalkohol 




30 



35 



Phase B 




5,00 


Propylenglycol 


0,50 


Veegum 


1,00 


Panthenol 


1,70 


erfindungsgemaiJe Dispersion 


6,00 


Polyquatemium-44 


q.s. 


Konservierungsmittel 


60,80 


dest. Wasser 


Phase C 




q.s. 


ParfQmol 



40 Herstellung: 

Die Phasen A und B getrennt auf ca. 80 °C erwarmen. Phase B homogenisieren. Pha- 
se B unter Homogenisieren in Phase A einriihren, kurz nachhomogenisieren. AbkOhlen 
auf ca. 40 °C, Phase C hinzugeben und nochmals kurz homogenisieren. 
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Belspiel 20: Zahnpasta 



10 



.15 



20 



25 



30 



Phase A 

34,79 

3,00 

0,30 

20,00 

0,76 

Phase B 
1,20 

Phase C 

0,80 

0,06 

0,10 

0,05 

1,00 

0,50 

2,80 

1,00 

7,90 

25,29 

0,45 

Herstellung: 



35 



40 



dest. Wasser 

erfindungsgemafte Dispersion 

Konservierungsmittel 

Glycerin 

Natriummonofiuorphosphat 



Natrlumcarboxymethylcellulose 



Aromadl 
Saccharin 

Konservierungsmittel 

Bisabolol 

Panthenol 

Tocopherylacetat 

Siliciumdioxid 

Natriumlaurylsulfat 

Dicalciumphosphat wasserfrei 

Dicalciumphosphat-Dihydrat 

Titandioxid 



Phase A ISsen. Phase B in Phase A einstreuen und losen. Phase C zugeben und unter 
Vakuum bei Raumtemperatur ca. 45 Min. rOhren lassen. 

Beispiel 21 : Mundwasser 



Phase A 

2,00 

4,00 

1,00 

30,00 

Phase B 

0,20 

5,00 

q.s. 

5,00 



Aromaol 

PEG-40 hydriertes Rizinusbl 

Bisabolol 

Alkohol 



Saccharin 
Glycerin 

Konservierungsmittel 
Poloxamer 407 



M/44125 



BASF Aktlengesellschaft 



20030302 



PF 0000054683 



59 

0,5 erfindungsgemalie Dispersion 

52,30 dest. Wasser 

Herstellung: 

Phase A und Phase B getrennt War I6sen. Phase B in Phase A elnrOhren. 
Beispiel 22: Prothesenhaftmittel 



10 Phase A 

0,20 Bisabolol 

1,00 Beta-Carotin 

q.s. Aromadl 

20,00 Cetearyioctanoat 

15 5,00 Slliclumdioxid 

) 33,80 Mineralol 

Phase B 

5,00 erfindungsgemalie Dispersion 

20 35,00 PVP (20 %ige Ldsung in Wasser) 



Herstellung: 

Phase A gut mischen. Phase B In Phase A einriihren. 

25 

Beispiel 23: Hautpflegecreme, Typ O/W 

Cetearylalkohol 
Ceteareth-6 
Ceteareth-25 
Mineralol 
Cetearyioctanoat 
Dimethicon 



erfindungsgemalie Dispersion 
Panthenol, Propylenglycol 
Konservierungsmittel 
dest. Wasser 



Parfum&l 




Phase A 

8,00 
30 2,00 

2,00 

10,00 

5,00 

5,00 
35 

Phase B 
3,00 
2,00 
q.s. 
40 63,00 

Phase C 
q.s. 
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,15 



20 



25 



60 

Herstellung: 



Phase A und B getrennt auf ca. 80 °C erwarmen. Phase B in Phase A unter Homoge- 
nlsieren einrQhren, kurz nachhomogenisleren. AbkOhlen auf ca. 40 °C, Phase C hinzu- 
geben, nochmals homogenisleren. 

Beispiel 24: Hautpflegecreme, Typ W/O 



Phase A 




6,00 


PtG-7 nydnertes Kizmusoi 


8.00 


Cetearyloctanoat 


5,00 


Isopropylmyristat 


15,00 


Mineraldl 


2.00 


PEG-45/Dodecylglycol-Copolymer 


0.50 


Magneslumstearat 


0,50 


Aluminumstearat 


Phase B 




3,00 


Glycerin 


3,30 


erRndungsgemSRe Dispersion 


0,70 


Magnesiumsulfat 


2.00 


Panthenol 


q.s. 


Konservierungsmlttel 


48,00 


dest. Wgsser 


Phase C 




1,00 


Tocopherol 


5,00 


Tocopherylacetat 


q.s. 


ParfOmOl 


Herstellung: 





30 

Die Phasen A und B getrennt auf ca. 80 °C erwarmen. Phase B in Phase A einruhren 
und homogenisieren. AbkOhlen auf ca. 40 °C, Phase C hinzugeben und nochmals kurz 
35 homogenisieren. 

Beispiel 25: Lippenpflegecreme 
Phase A 

40 10,00 Cetearyloctanoat 
5,00 Polybuten 

Phase B 

0 f io Carbomer 
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Phase C 

2,00 Ceteareth-6 

2,00 Ceteareth-25 

5 2,00 Glycerylstearat 

2,00 Cetylalkohol 

1 ,00 Dimethicon 

1 ,00 Benzophenon-3 

0,20 Bisabolol 

10 6,00 Mineralttl 

Phase D 

8,00 erfindungsgemaiie Dispersion 

3,00 Panthenol 

,15 3,00 Propylenglycol 

q.s. Konservierungsmittel 

54,00 dest. Wasser 

Phase E 

20 0,10 Trlethanolamin 
Phase F 

0,50 Tocopherylacetat 

0,10 Tocopherol 

25 q.s. ParfQmOl 

Herstellung: 

Phase A War I6sen. Phase B dazugeben und homogenisieren. Phase C addieren und 
30 schmelzen bei 80 °C. Phase D auf 80 °C erwarmen. Phase D zu Phase ABC geben 
und homogenisieren. AbkOhlen auf ca. 40 °C, Phase E und Phase F zugeben, noch- 
mals homogenisieren. 



35 



Beispiel 26: Gianzender Lippenstift 



Phase A 

5,30 Candelillawachs (Euphorbia Cerifera) 

1,10 Bienenwachs 

1,10 mikrokristalliner Wachs 

40 2,00 Cetylpalmitat 

3,30 Mineralol 

2,40 RizinusQI, Glycerylricinoleat, Octyldodecanol, Carnaubawachs, 

Candelillawachs 

0,40 Bisabolol 
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16,00 Cetearyloctanoat 

2,00 hydrierte Cocoglyceride 

q.s. Konservierungsmittel 

1,00 erfindungsgemafie Dispersion 

60, 1 0 Rizinusdl (Riclnus Communis) 

0,50 Tocopherylacetat 

Phase B 

0,80 C. I. 14 720:1, Acid Red 14 Aluminum Lake 
Phase C 

4,00 Mica, Titandioxid 



Herstellung: 

Die Komponenten der Phase A einwiegen und aufschmelzen. Phase B homogen ein- 
arbeiten. Phase C zugeben und unterrOhren. Unter ROhren auf Raumtemperatur ab- 
kGhlen. 



20 Beispiel 26: Duschgel 

Natriumlaurethsulfat, Magnesiumlaurethsulfat, Natriumlaureth-8-Sulfat, 
Magnesiumlaureth-8 
Cocoamid-DEA 
erfindungsgemafie Dispersion 

Natriumlaurethsulfat, Glycoldistearat, Cocamid-MEA, Laureth-10 
Konservierungsmittel 
Parf0m6l 
Natriumchlorid 
Aqua dem. 



Alles zusammen wiegen, rOhren bis geldst. 
Beispiel 27: Duschgel 



30,00 Natriumlaurethsulfat 

6,00 Natriumcocoamphodiacetat 

6,00 Cocamidpropylbetain 

40 3,00 Natriumlaurethsulfat, Glycoldistearat, Cocamid-MEA, Laureth-10 

7,70 Polyquaternium-44 

1 ,50 erfindungsgemafie Dispersion 

1 ,00 Panthenol 

q.s. Konservierungsmittel 




50,00 

1,00 
25 4,00 
2,00 
q.s. 
q.s. 
2,00 
30 41,00 



Herstellung: 
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q.s. ParfOmOl 

q.s. Cltronensaure 

0,50 Natriumchlorid 

44,30 Aqua dem. 

5 

Herstellung: 

Die Komponenten der Phase A einwiegen und losen. Den pH-Wert auf 6 - 7 einstellen. 
10 Beispiel 28: Klares Duschgel 

40,00 Natriumlaurethsulfat 
5,00 Decylglucosid 
5,00 Cocamidpropylbetain 
J 5 0,50 Polyquaternium-10 

2,20 erfindungsgemafle Dispersion 

1 ,00 Panthenol 
q.s. ParfOmOl 
q.s. Konservierungsmittel 
20 q.s. Cltronensaure 
2,00 Natriumchlorid 
44,30 Aqua dem. 



25 



Herstellung: 

Die Komponenten der Phase A einwiegen und War Idsen. 
Beispiel 29: Duschbad 



30 A 

40,00 Natriumlaurethsulfat 

5,00 Natrium-Ciri5-Pareth-1 5-Sulfonat 

5,00 Decylglucosid 

q.s. ParfQmfil 

35 0,10 Phytantriol 

B 

43,60 Aqua dem. 

0,1 Guarhydroxypropyltrimoniumchlorid 

40 2,20 erfindungsgemalie Dispersion 

1 ,00 Panthenol 

q.s. Konservierungsmittel 

1 ,00 Laureth-3 

q.s. Cltronensaure 
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2,00 Natriumchlorid 
Herstellung: 

5 Die Komponenten der Phase A mischen. Die Komponenten der Phase B nacheinander 
zugeben und mischen. Den pH-Wert auf 6 - 7 einstellen. 

Beispiel 30: FIQssigseife 



10 A 

44,06 Aqua dem. 

0,34 Aminomethyipropanol 

3,40 Acrylat-Copolymer 

15 B 

| 40,00 Natriumlaurethsulfat 

10,00 Cocamidpropylbetain 

0,20 erfindungsgemalie Dispersion 

q.s. ParfQmOl 

20 q.s. Konservierungsmittel 

2,00 Natriumchlorid 



Herstellung: 

25 Die Komponenten der Phase A elnwiegen und klar ISsen. Die Komponenten der Phase 
B nacheinander zugeben und mischen. 

Beispiel 31: FlOssiges FuBbad 



30 A 

1,00 Nonoxynol-14 

0,10 Bisabolol 

1 ,00 Pinien6l (Pinus Sylvestris) 

35 B 

5,00 PEG-8 

1 ,20 erfindungsgemalie Dispersion 

0,50 Triclosan 

30,00 Natriumlaurethsulfat 

40 3,00 Polyquaternium-16 

58,20 Aqua dem. 

a.s. C.I. 19 140 + C.I. 42 051 



Herstellung: 
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Phase A solubillsieren. Phase B mischen. 
Belspiel 32: Erfrischungsgel 

5 

A 

0,60 Carbomer 
45,40 Aqua dem. 

10 B 

0,50 Bisabolol 

0,50 Farnesol 

q.s. ParfOm&l 

5,00 PEG-40 hydriertes Rizinusdl 

k 15 0,50 erfindungsgemalie Dispersion 

1,00 Tetrahydroxypropylethylendiamin 

1 ,50 Menthol 

45,00 Alkohol 

q.s. C. I. 74 180, Direct Blue 86 

20 

Herstellung: 

Phase A quellen lassen. Phase B I6sen. Phase B In Phase A einrOhren. 
25 Belspiel 33: Roll-on Antiperspirant 
A 

0,40 Hydroxyethylcellulose 

50,00 Aqua dem. 

30 



B 

25,00 Alkohol 

0,10 Bisabolol 

0,30 Farnesol 

35 2,00 PEG-40 hydriertes RizinusSI 

q.s. ParfOmdl 

C 

5,00 Aluminumchlorhydrat 

40 3,00 Propylenglycol 

3,00 Dimethiconcopolyol 

3,00 Polyquaternium-16 

1,20 erfindungsgemalie Dispersion 

7,00 Aqua dem. 
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J5 



20 



Herstellung: 

Phase A quellen lassen. Phase B und C getrennt I6sen. Phase A und B in Phase C 
einrOhren. 

Beispiel 34: Transparenter Deostift 



25 



5.00 


Natriumstearat 


0,50 


Triclosan 


3,00 


Ceteareth-25 


20,00 


Glycerin 


0,50 


erfindungsgemaiie Dispersion 


q.s. 


ParfOmSI 


60,00 


Propylenglycol 


0,20 


Bisabolol 


10,80 


Aqua dem. 


Herstellung: 





Phase A zusammen wiegen, schmelzen und homogenisieren. Anschlieliend in die 
Form gie&en. 

Beispiel 35: WasserlQsliches Badeol 



15,00 Cetearyloctanoat 

15,00 Capryl/Caprin-Triglycerid 

1,00 Panthenol, Propylenglycol 

0,10 Bisabolol 

30 2,00 Tocopherylacetat 

2,00 Retinylpalmitat 

0,10 Tocopherol 

37,00 pEG-7-Glyceryl-Cocoat 

0,40 erfindungsgemafte Dispersion 

35 3,80 Aqua dem. 

q.s. ParfOmSl 

23,60 PEG-40 hydriertes RizinusSI 



40 



Herstellung: 

Mischen und rOhren bis alles War gelbst ist. 
Beispiel 36: Tagespflege-Aerosol 
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A 

4,00 Ethylhexylmethoxycinnamat 

1,50 Octocrylen 

9,00 Capryl/Caprin-Triglycerid 

5,00 Simmondsia Chlnensls (Jojoba) Samenol 

1,50 Cyclomethlcon 

3,00 hydrierte Coco-Glyceride 

1,00 pvP/Hexadecen-Copolymer 

1,00 Ceteareth-6, Stearylalkohol 

B 

5,00 Zinkoxid 



C 

j 5 2,00 Ceteareth-25 

1 ,20 Panthenol 

0,20 Natriumascorbylphosphat 

0,30 Imidazolidlnyl-Harnstoff 

0,10 Dinatrium-EDTA 

20 1,50 erflndungsgemafie Dispersion 

62,67 Aqua dem. 

D 

0,50 Tocopherylacetat 

25 0,20 Bisabolol 

0,33 Capryl/Caprin-Triglycerid, Retinol 

q.s. ParfOmSI 



30 



35 



Herstellung: 

Phase A auf 80 °C erwarmen. Phase A War I6sen. Phase B einarbeiten und homogeni- 
sieren. Phase C zugeben, erhitzen auf 80 °C, aufschmelzen und homogenisieren. Un- 
ter RQhren auf ca. 40 °C abkOhlen, Phase D hinzugeben und kurz homogenisieren. 
90 % Wirkstofflbsung: 10 % Propan/Butan mit 3,5 bar (20 °C) abfOllen. 

Beispiel 37: .Feuchtigkeitscreme 



3,00 Vitis Vinifera (Grape) SamenOI 

40 1,00 Cyclopentasiloxan, Cyclohexasiloxan 

1 ,50 Cyclomethicon 

2.00 SojaSI (Glycinsoja) 

2,00 Ethylhexylmethoxycinnamat 

1 ,00 Uvinul A Plus (BASF) 
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1,00 hydrlertes Lecithin 

1,00 Cholesterol 
2,00 PEG-40 hydrlertes Rlzlnusol 

5,00 Cetearyloctanoat 
5 5,00 Capryl/Caprin-Trlglycerld 

B 

3,00 Capryl/Caprin-Triglycerld, Acrylat-Copolymer 
10 C 

3,00 erflndungsgemafte Dispersion 

0,50 Cocotrimonlummethsulfat 

2,00 Panthenol, Propylenglycol 

3,00 Glycerin 

j 5 0,10 Dinatrium-EDTA 

60,30 Aqua dem. 

D 

0,30 Parfum 

20 0,30 DMDM Hydantoin 

1,00 Tocopherylacetat 

2,00 Tocopherol 

Herstellung: 

25 

Phase A auf 80 °C erwarmen. Phase B in Phase A einrtlhren. Phase C auf ca. 80 °C 
erwarmen und unter Homogenisieren in Phase A+B einrtlhren. Unter ROhren auf ca. 
40 °C abkOhlen, Phase D hinzugeben und kurz homogenisieren. 

30 Beispiel 38: Aerosolhaarschaum 

A 

2,00 Cocotrimonlummethsulfat 
0,20 ParfumiM 



35 



B 

63,90 Aqua dem. 



6,70 erfindungsgemaiie Dispersion 

0,50 Acrylat-Copolymer 

40 o,10 Aminomethyl Propanol 

0 20 Ceteareth-25 

0,20 Trimethylsilylamodimethlcon, Trideceth-10, Cetrimoniumchlorid 

0,10 PEG-25 PABA 

0,20 Hydroxyethylcellulose 
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0,20 PEG-8 
0,20 Panthenol 
15,00 Alkohol 

5 C 

1 0,00 Propan/Butan 3,5 bar (20 °C) 

Herstellung: 

10 Phasen A und B mischen und mit Treibgas abfQIIen. 
Beispiel 39: Pumpmousse 
A 

^5 2,00 Cocotrimoniummethsulfat 
q.s. ParfOmol 

C 

86,30 Aqua dem. 

20 7,00 Polyquatemium-46 

3,00 erfindungsgemaRe Dispersion 

0,50 PEG-8 

1,00 Panthenol 

q.s. Konservierungsmittel 

25 0,20 PEG-25 PABA 

Herstellung: 

Die Komponenten der Phase A mischen. Die Komponenten der Phase B nacheinander 
k 30 zugeben und klar I6sen. 

Beispiel 40: Aerosolschaum 



15,00 


erfindungsgemafte Dispersion 


35 5,00 


PVP/VA Copolymer 


0,50 


Hydroxyethylcetyldimoniumphosphat 


0,20 


Ceteareth-25 


0,40 


ParfQmdl PC 910.781/Cremophor 


68,90 


Aqua dem. 


40 q.s. 


Konservierungsmittel 


10,00 


Propan/Butan 3,5 bar (20 °C) 


Herstellung: 
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Alles zusammen wtegen, rQhren bis gelost, dann abfullen. 
Belsptel 41: Farbstyllng-Mousse 
5 A 

2,00 Cocotrimoniummethsulfat 
q.s. ParfOmfil 

B 

10 6,70 erfindungsgemafte Dispersion 

0,50 Acrylat-Copolymer 

0,10 Aminomethylpropanol 

0,20 Ceteareth-25 

0,20 Panthenol 

J 5 0,20 Hydroxyethylcellulose 

10,00 Alkohol 

69,97 Aqua dem. 

0,08 C.I. 12245, Basic Red 76 

0,05 C.I. 42510, Basic Violet 14 



20 



25 



30 



C 

1 0,00 Propan/Butan 3,5 bar (20 °C) 

Herstellung: 

Alles zusammen wiegen, riihren bis gel6st, dann abfQIIen. 
Nur for dunkelblondes und braunes Haar geeignetl 

Beispiel 42: Aerosolhaarschaum 



Parfflmai 

Cocotrimoniummethsulfat 



Aqua dem. 
Polyurethan-1 

erfindungsgemaiie Dispersion 
PEG-25 PABA 

Amodimethicon, Tallowtrimoniumchlorid, Nonoxynol-10 

Konservierungsmittel 

Ceteareth-25 





A 




0,20 




2,00 


35 


B 




69,90 




14,70 




2,00 




0,50 


40 


0,20 




q.s. 




0,50 




C 
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10,00 Propan/Butan 3,5 bar (20 °C) 

Herstellung: 

5 Phase A mischen. Die Komponenten der Phase B nacheinander zugeben und losen. 
Mit Phase C abfOllen. 

Belspiel 43: Pumphaarschaum 
10 A 

1,50 Cocotrimoniummethsulfat 
q.s. ParfOmol 

B 

J 5 2,00 erfindungsgemafte Dispersion 

94,04 Aqua dem. 

C 

0,46 Aminomethylpropanol 

20 4,00 PEG/PPG-25/25 Dimethicon/Acrylat-Copolymer 

q.s. Konservierungsmittel 

Herstellung: 

25 Phase A mischen. Phase B in Phase A einrOhren. Phase C zugeben und riihren bis 
geldst. 

Beispiel 44: Haarstylinggel 

30 A 

0,50 Carbomer 
87,60 Aqua dem. 

B 

35 0,70 Triethanolamin 



c 

6,00 


erfindungsgemalie Dispersion 


5,00 


PVP (Luviskol K30 Oder Luviskol K90) 


40 q.s. 


Parfumol 


q.s. 


PEG-40 hydriertes RizinusSI 


q.s. 


Konservierungsmittel 


0,10 


Tocopherylacetat 
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Herstellung: 

Phase A quellen lassen und mlt Phase B neutrallsieren. Phase C I6sen und In Phase 
A+B einrQhren. 

5 

Beispiel 45: Haarstylinggel 
A 

0,50 Carbomer 
10 87,60 Aqua dem. 

B 

0,90 Tetrahydroxypropylethylendiamin 
d5 C 

2,00 erfindungsgemafce Dispersion 

9,00 VPA/A Copolymer (Luvlskol VA64W; BASF) 

q.s. ParfOmai 

q.s. PEG-40 hydriertes Rizinusttl 

20 q.s. Konservierungsmittel 

0,10 Propylenglycol 

Herstellung: 

25 Phase A quellen lassen und mit Phase B neutrallsieren. Phase C losen und in Phase 
A+B einrQhren. 

Beispiel 46: Haarstylinggel 

,30 2,00 erfindungsgemafte Dispersion 

6,00 Corn Starch Modified (Amaze, National Starch) 

0,50 Chitosan 

q.s. ParfOmSI 

q.s. PEG-40 hydriertes RizinusSI 

35 o,10 PEG-14 Dimethicon 

0,10 Konservierungsmittel 

91 ,40 Aqua dem. 



40 



Herstellung: 

Alle Komponenten mischen bis sie homogen sind. 
Beispiel 47: Haarstylinggel 



M/44125 



BASF Aktlengesellschaft 



20030302 



PF 0000054683 



10 



73 

8,00 erfindungsgemaiie Dispersion 

5,00 VP/DMAPA Acrylat-Copolymere (ISP: Styleze CC-1 0) 

0,05 Aminomethylpropanol 

84,85 Aqua dem. 

q.s. ParfOmol 

q.s. PEG-40 hydriertes Rizinusol 

0,10 Dimethlconcopolyol 

0,10 Konservierungsmittel 

2,00 Hydroxypropylcellulose 



Herstellung: 

Alle Komponenten mischen bis sie homogen sind. 
^5 Beispiel 48: Haarstylinggel 

6,00 erfindungsgemaiie Dispersion 

1 ,00 VP/Acrylat/Laurylmethacrylat-Copolymere (ISP: Styleze 2000) 

0,26 Aminomethylpropanol 
20 90,64 Aqua dem. 

q.s. ParfOmdl 
q.s. PEG-40 hydriertes Rizinusbl 

0,10 Sorbitol 
0,10 Konservierungsmittel 
25 2,00 Hydroxypropylguar (Rhodia Inc., N-Hance Hydroxypropylguar) 

Herstellung: 

Alle Komponenten mischen bis sie homogen sind. 
Beispiel 49: Haargel 



.30 



A 

0,50 Carbomer 
35 90,01 Aqua dem. 



B 

0,70 Triethanolamin 



40 C 

6,00 erfindungsgemaiie Dispersion 

2,00 Acrylat/Ci-2 Succinat/Hydroxyacrylat-Copolymere (Rohm&Haas, 

AllianzLT-120) 
0,19 Aminomethylpropanol 
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q.s. ParfOmol 
q.s. PEG-40 hydriertes Rlzinusol 

0,10 PEG-8 
0,10 Konservierungsmlttel 
5 0,50 Hydroxyethylcellulose 

Herstellung: 

Phase A quellen lassen und mit Phase B neutralisleren. Phase C I6sen und In Phase 
10 A+B einrOhren. 

Beispiel 50: Haargel 

7,00 erflndungsgemalie Dispersion 

15 7,00 Methacrylsaure/Natriumacrylamidmethylpropansulfonat-Copolymer 

(Ondeo Nalco, Fixomer A30) 

0,70 Triethanolamin 

q.s. Parf0m6l 

q.s. PEG-40 hydriertes Rizinusol 

20 0,10 Panthenol 

0,10 Konservierungsmlttel 

84,90 Aqua dem. 

1 ,00 Polyacrylamid/Ci3-i4-lsoparaffin/Laureth-7 (Seppic, Sepigel 305) 

25 Herstellung: 

Alle Komponenten mischen bis sie homogen sind. 

Beispiel 51: Haargel 

30 

A 

0,50 Carbomer 
90,50 Aqua dem. 

35 B 

0,70 Triethanolamin 
C 

7,00 erfindungsgemalie Dispersion 

40 1,00 Poiyvinylformamid 

q.s. ParfumSI 

q s- PEG-40 hydriertes Rizinusdl 

0,10 Konservierungsmlttel 

0,10 Ethylhexylmethoxycinnamat 
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0,10 PEG-14 Dlmethicon 

Herstellung: 

5 Phase A quellen lassen und mit Phase B neutralisieren. Phase C losen und In Phase 
A+B elnrilhren. 

Beispiel 52: Aquawachs 

10 10,00 erfindungsgemalies Copolymer 

q.s. ParfOmai 

q.s. PEG-40 hydriertes Rizlnusai 

0,10 Dlethylphthalat 

0,10 Cetearylethylhexanoat 

k 1 5 o, 1 0 PEG-7 Glycerylcocoat 

0,10 Konservierungsmittel 

87,70 Aqua dem. 

2,00 Capryl/Caprin-Triglycerid, Acrylat-Copolymere 

20 Herstellung: 

Alles mlschen und homogenlsieren. 15 Minuten nachrOhren. 
Beispiel 53: Rinse-off Conditioner and Repair Treatment 

25 




30 



35 



A 




0,20 


Cetearyloctanoat 


0,10 


Phytantriol 


2,00 


PEG-40 hydriertes Rizinusol 


B 




q.s. 


ParfOmol 


2,00 


Cocotrimoniummethsulfat 


C 




77,70 


Aqua dem. 


D 




2,00 


Polyquaternium-1 6 


5,00 


erfindungsgemafie Dispersion 


1,00 


Dimethiconcopolyol 


q.s. 


Konservierungsmittel 


10,00 


Alkohol 


q.s. 


Citronensaure 


M/44125 





BASF Aktlengesellschaft 



20030302 



76 



PF 0000054683 



Herstellung: 

Die Phasen A und B getrennt mischen. Phase C in Phase B einrOhren. 

5 

Beispiel 54: Haarkur 
A 

2,00 Ceteareth-6, Stearylalkohol 

10 1,00 Ceteareth-25 

6 ,00 Cetearylalkohol 

6,00 Cetearyloctanoat 

0,30 Phytantriol 

J5 B 

5,00 erfindungsgemSlie Dispersion 

0,70 Guarhydroxypropyltrimoniumchlorid 

5,00 Propylenglycol 

2,00 Panthenol 

20 0,30 Imidazolidinyl-Harnstoff 

69,00 Aqua dem. 

C 

2,00 Cosi Silk Soluble 

25 0,20 ParfQm 

0,50 Phenoxyethanol 



Herstellung: 



Die Phasen A und B getrennt auf ca. 80 °C erwSrmen. Phase B homogenisieren. 
Beispiel 55: Haar-Cocktail 
A 

35 0,40 AcryIat/Cio-3o-Alkylacrylat»Copolymere 

2,00 Dimethicon 

3,00 Cyclomethicon, Dimethiconol 

2,00 Phenyltrimethicon 

2,00 Amodimethicon, Cetrimoniumchlorid, Trideceth-10 

40 0,50 Dimethiconcopolyol 

1 ,00 MacadamianussSI (Ternifolia) 

0,50 Tocopherylacetat 

1 ,00 PEG-40 hydriertes Rizinusol 

q.s. ParfOmSI 
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B 

82,84 Aqua dem. 

0,30 erflndungsgemafte Dispersion 

0,46 Aminomethylpropanol 

4,00 PEG/PPG-25/25 Dimethicon/Acrylat-Copolymer 



Herstellung: 

10 Die Komponenten der Phase A mischen. Phase B losen. Phase B unter Homogenisie- 
ren in Phase A einrOhren. 



Beispiel 56: Dauerwelle 



1 5 Well-L6sung 
A 

73,95 Aqua dem. 

0,20 Cocamidpropylbetain 

20 0,20 Polysorbat 20 

1,25 erfindungsgemalie Dispersion 

0,20 Dinatrium-EDTA 

0,20 Hydroxyethylcellulose 



25 B 

8,00 Thioglycolsaure 
C 

11,00 Ammoniumhydroxid 

.30 

D 

5,00 Ammoniumcarbonat 



Herstellung: 

35 

Die Komponenten der Phase A einwiegen und klar ISsen. Phase B in Phase A einrOh- 
ren. 



Fixierung: 

40 

A 

1,00 pEG-40 hydriertes RizinusSI 

0,20 ParfOmSI 

93,60 Aqua dem. 
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10 



20 



B 

0,20 Cocamidopropylbetaln 

0,20 Ceteareth-25 

2,50 erfindungsgemalie Dispersion 

q.s. Konservlerungsmittel 

C 

2,30 Wasserstoffperoxid 
D 

q.s. Phosphorsaure 
Herstellung: 

Phase A solubilisieren. Die Komponenten der Phase B nacheinander zugeben und War 
Ibsen. 

Beispiei 57: dunkelbraune Permanenthaarfarbe (Oxidationshaarfarbe) 
A 

50,90 Aqua dem. 



0,20 Natriumsulfit 

0,05 Dinatrium-EDTA 

25 0,20 p-Phenylendiamin 

0,30 Resorcinol 

0,20 4-Amino-2-hydroxytoluol 

0,10 m-Aminophenol 

1,50 Oleylalkohol 

.30 4,50 Propylenglycol 

2,30 Natrium-Ciz-i6-Pareth-15-Sulfonat 

20,00 Olsaure 

B 

35 1,00 erfindungsgemSBe Dispersion 

13,70 Ammoniumhydroxid 

6,00 i-Propanol 

q.s. ParfQm 

40 Herstellung: 

Phase A solubilisieren. Die Komponenten der Phase B nacheinander zugeben und 
mischen. 
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Entwlckleremulslon (pH: 3-4) 
3,00 Hexadecylalkohol 
2,00 erfindungsgemafce Dispersion 

1,00 Ceteareth-20 
5 1,00 Natrium-CirirPareth-15-Sulfonat 
6,00 Wasserstoffperoxid 
0,50 Phosphorsaure 
0,01 Acetanilid 
86,49 Aqua dem. 

10 

Herstellung: 

Die Komponenten nacheinander zugeben und mischen. 

,15 Beispiel 58: hellbraune Semi-Permanethaarfarbe 

10,00 Cocodiethanoiamid 

4,00 Natriumdodecyi-benzylsulfonat, 50 %ig 

1 ,00 erfindungsgemade Dispersion 

20 6.00 Ce-n-Pareth-3 

2,50 Natriumlaurylsulfat 

0,40 2-Nitro-p-Phenylendiamin 

0,20 HC Red No.3 

0,20 HC Yellow No.2 

25 75,70 Aqua dem. 

Herstellung: 

Die Komponenten nacheinander zugeben und mischen. 
Beispiel 59: Klares Conditioning Shampoo 



30 



15,00 Cocamidpropylbetain 

35 1 0,00 Dinatriumcocoamphodiacetat 

5,00 Polysorbat 20 

5,00 Decylglucosid 

q.s. ParfOm 

q. s . Konservierungsmittel 

40 0,10-1,00 erfindungsgemaRe Dispersion 

2,00 Laureth-3 

add 100 Aqua dem. 

q.s. Citronensaure 
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B 

3,00 PEG-150 Distearat 



Herstellung: 

5 

Komponenten der Phase A elnwiegen und I6sen. pH-Werl auf 6 - 7 einstellen. Phase B 
zugeben und auf 50 °C erwarmen. Auf Raumtemperatur abkOhlen lassen unter RGh- 
ren. 



10 Beispiel 60: Shampoo 



t15 



20 



30,00 


Natriumlaurethsulfat 


6,00 


Natriumcocoamphoacetat 


6,00 


Cocamidpropylbetain 


3,00 


Natriumlaurethsulfat, Glycol 


Distearat, Cocamld-MEA, Laureth-10 


0,10-1,00 


erfindungsgemalle Dispersion 


2,00 


Dimethlcon 


q.s. 


ParfOm 


q.s. 


Konservlerungsmittel 


q.s. 


CitronensSure 


1,00 


Natriumchlorid 


add 100 


Aqua dem. 



25 Herstellung: 

Komponenten einwiegen und Ittsen. pH-Wert auf 6 - 7 einstellen. 



Beispiel 61: Shampoo 



.30 



30,00 Natriumlaurethsulfat 

6,00 Natriumcocoamphoacetat 

6,00 Cocamidpropylbetain 

3,00 Natriumlaurethsulfat, Glycol 

35 Distearat, Cocamid-MEA, Laureth-10 

0,1 0-1 ,00 erfindungsgemSlie Dispersion 

2,00 Amodimethicon 

q.s. ParfQm 

q #s . Konservierungsmittel 

40 q.s. CitronensSure 

1 ,00 Natriumchlorid 

add 100 Aqua dem. 



Herstellung: 
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Komponenten einwlegen und Ittsen. pH-Wert auf 6 - 7 einstellen. 



Beispiel 62: Shampoo 

5 

40,00 Natriumlaurethsulfat 

1 0,00 Cocamidpropylbetain 

3,00 Natriumlaurethsulfat, Glycol 

Distearat, Cocamid-MEA, Laureth-10 

10 0,10-1 ,00 erfindungsgemaiie Dispersion 

2,00 Dow Corning 3052 

q.s. ParfOm 

q.s. Konservierungsmittel 

q.s. CitronensSure 

^5 2,00 Cocamld-DEA 

add 100 Aquadem. 

Herstellung: 

20 Komponenten einwlegen und Ifisen. pH-Wert auf 6 - 7 einstellen. 



Beispiel 63: Antischuppen-Shampoo 



40,00 Natriumlaurethsulfat 

25 10,00 Cocamidpropylbetain 

1 0,00 Dinatriumlaurethsulfosuccinat 

2 t 50 Natriumlaurethsulfat, Glycoldistearat, Cocamid-MEA, Laureth-10 

0,10-1 ,00 erfindungsgemafle Dispersion 

0,50 Climbazol 

^30 q.s. ParfQm 

q.s. Konservierungsmittel 

0,50 Natriumchlorid 

add 100 Aquadem. 



35 Herstellung: 

Komponenten einwiegen und I6sen. pH-Wert auf 6 - 7 einstellen. 



Beispiel 64: Shampoo 

40 

25,00 Natriumlaurethsulfat 
5,00 Cocamidpropylbetain 

2,50 Natriumlaurethsulfat, Glycoldistearat, Cocamid-MEA, Laureth-10 

0,10-1,00 erfindungsgemaiie Dispersion 
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5 



q.s. ParfOm 

q.s. Konseivierungsmittel 

2,00 Cocamid-DEA 

add 100 Aquadem. 



Herstellung: 

Komponenten einwiegen und losen. pH-Wert auf 6 - 7 einstellen. 
10 Belsplel 65: Shampoo 

20,00 Ammoniumlaurethsulfat 

15,00 Ammoniumlaurylsulfat 

5,00 Cocamidpropylbetain 

2,50 Natriumlaurethsulfat, Glycoldistearat, Cocamid-MEA, Laureth-10 

0,10-1,00 erfindungsgemalie Dispersion 

q.s. ParfOm 

q.s. Konservierungsmittel 

0,50 Natriumchlorid 

20 add 100 Aqua dem. 

Herstellung: 

Komponenten einwiegen und I6sen. pH-Wert auf 6 - 7 einstellen. 

25 

Beispiel 66: Klares Duschgel 



40,00 


Natriumlaurethsulfat 


5,00 


Decylglucosid 


5,00 


Cocamidpropylbetain 


0,10-1,00 


erfindungsgemafie Dispersion 


1,00 


Panthenol 


q.s. 


ParfOm 


q.s. 


Konservierungsmittel 


q.s. 


Citronensaure 


2,00 


Natriiimchlorid 


add 100 


Aqua dem. 


Herstellung: 





40 



Komponenten einwiegen und I6sen. pH-Wert auf 6 - 7 einstellen. 
Beispiel 67: Shampoo 
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19 nn 


Matrtt imlai itaIHqi ilfnt 
iNdii lui iiidui tsu louiicu 


1,OU 


uecyigiucosia 


o en 


oocamiu propyl Detain 


o,uu 


ooco-^iucosiagiyceryioieai 




iNainumiaureinsuiiai, oiycoiuisiearai, L/Ocamiu-MfcA,LaureuViu 


0,10-1,00 


erfindungsgemafte Dispersion 


q.s. 


Konservierungsmittel 


q.s. 


Sunset Yellow C. 1. 15 985 


q.s. 


ParfQm 


1,00 


Natriumchlorid 


add 100 


Aqua dem. 



Herstellung: 



Komponenten einwiegen und Ifisen. pH-Wert auf 6 - 7 einstellen. 



Beispiel 68: Shampoo 



A 

40,00 Natriumlaurethsulfat 

5,00 Natrium-C 12 -15-Pareth-1 5-Sulfonat 

5,00 Decylglucosid 

q.s. ParfOm 

0,10 Phytantriol 



B 

add 100 Aqua dem. 

0,10-1,00 erfindungsgemafte Dispersion 

1 ,00 Panthenol 

q.s. Konservierungsmittel 

1,00 Laureth-3 

• q.s. CitronensSure 

2,00 Natriumchlorid 



Herstellung: 



Komponenten der Phase A einwiegen und losen. pH-Wert auf 6 - 7 einstellen. Phase B 
zugeben und mischen. 
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PatentansprOche 

1 . Wassrlge Polymerdispersion Pd), erhaltlich durch radikalische Polymerisation 
elnes Monomergemlschs M), enthaltend 

5 

a) wenlgstens eine a.p-ethylenisch ungesattigte amidgruppenhaltige Verbin- 
dung der allgemeinen Formal I 

I 

R1 C NR 2 R3 (I) 

0 

wobei 

R 2 fQr eine Gruppe der Formel CH 2 =CR 4 - steht und R 1 und R 3 unabhangig 
vonelnander fQr H f Alkyl, Cycloalkyl, Heterocycloalkyl, Aryl oder Hetaryl 
5 stehen, oder R 1 und R 3 gemeinsam mit der Amidgruppe, an die sie gebun- 

den sind, fOr eln Lactam mit 5 bis 8 Ringatomen stehen, 



b) wenigstens eine radikalisch polymerisierbare vernetzende Verbindung mit 
wenigstens zwei a,p-ethylenlsch ungesSttigten Doppelbindungen pro Mole- 
20 Mil, 



c) wenigstens eine Verbindung mit einer radikalisch polymerisierbaren ot,p- 
ethylenisch ungesattigten Doppelbindung und mindestens einer kationoge- 
nen und/oder kationischen Gruppe pro MolekOI, 

25 

in einem wSssrigen Medium in Gegenwart wenigstens eines polymeren anioni- 
schen Dispergiermittels D). 



2. Polymerdispersion nach Anspruch 1 , wobei das Monomergemisch M) zusatzlich 
wenigstens ein weiteres Monomer d) enthalt, das ausgewShlt ist unter Estern 
a,p-ethylenisch ungesattigter Mono- und DicarbonsSuren mit Ci-C 30 -Alkanolen 
und d-Cao-Alkandiolen, Amiden a.p-ethylenisch ungesattigter Mono- und Dicar- 
bonsauren mit Ca-Cao-Aminoalkoholen, die eine primare oder sekundare Ami- 
nogruppe aufweisen, primaren Amiden a,p-ethylenisch ungesattigter Monocar- 
35 bonsauren und deren N-Alkyl- und N.N-Dialkylderivaten, Estern von Vinylalkohol 

und Allylalkohol mit Ct-Cao-Monocarbonsauren, Vinylethem, Vinylaromaten, Vi- 
nylhalogeniden, Vinylidenhalogeniden, Ci-C 8 -Monoolefinen, nicht aromatischen 
Kohlenwasserstoffen mit mindestens zwei konjugierten Doppelbindungen und 
Mischungen davon. 

40 
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3. Polymerdispersion nach elnem der vorhergehenden Ansprtlche, wobei das Mo- 
nomergemisch M) zusatzlich wenigstens eine Verbindung e) mit einer radikalisch 
polymerislerbaren ct,p-ethylenlsch ungesfittigten Doppelbindung und einer anio- 
nogenen und/oder anionischen Gruppe pro MolekOI enthait, mit der Maligabe, 

5 dass der Molanteil an anlonogenen und anionischen Gruppen der Komponente 

e) geringer 1st als der Molanteil an kationogenen und kationischen Gruppen der 
Komponente c). 

4. Polymerdispersion nach einem der vorhergehenden Ansprtlche, wobei die Kom- 
10 ponente a) ausgewShlt ist unter N-Vinylamiden gesattigter Monocarbonsauren, 

N-Vinyllactamen und Mischungen davon. 

5. Polymerdispersion nach einem der vorhergehenden Ansprtlche, wobei die Kom- 
ponente c) ausgewShlt 1st unter Estern <x,p-ethylenisch ungesattigter Mono- und 

15 DicarbonsSuren mit Aminoalkoholen, welche am Aminstickstoff mono- Oder dial- 

kyliert sein k6nnen, Amiden a,p-ethylenisch ungesattigter Mono- und Dicarbon- 
sauren mit Diaminen, welche mindestens elne primare oder sekundare Aml- 
nogruppe aufweisen, N,N-Diallylamin, N,N-Diallyl-N-alkylaminen und deren Deri- 
vaten, vinyl- und allylsubstituierten Stickstoffheterocyclen, vinyl- und allylsubstitu- 
20 ierten heteroaromatischen Verbindungen und Mischungen davon. 

6. Polymerdispersion nach Anspruch 5, wobei die Komponente c) Vinylimidazol 
oder ein sauresalz oder ein Quatemisierungsprodukt davon umfasst. 



25 7. Polymerdispersion nach Anspruch 3, wobei die Komponente e) ausgewahlt ist 
unter monoethylenisch ungesattigten Carbonsauren, Sulfonsauren, Phosphon- 
sauren und Mischungen davon. 

8. Polymerdispersion nach einem der vorhergehenden Ansprtlche, wobei das poly- 
30 mere anionische Dispergiermittel D) ausgewahlt ist unter Polymeren, die wenigs- 
i tens ein Monomer, das ausgewahlt ist unter Acrylsaure, Methacrylsaure, Malein- 
* saure und Mischungen davon, einpolymerisiert enthalten. 

9. Polymerdispersion nach einem der vorhergehenden Ansprtlche, wobei die Kom- 
35 ponente a) in einer Menge von 10 bis 90 Gew.-%, bevorzugt 20 bis 70 Gew.-%, 

insbesondere 30 bis 60 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Kompo- 
nente a) und des Dispergiermittels D), eingesetzt wird. 



10. Polymerdispersion nach einem der vorhergehenden Ansprtlche, wobei das 
40 Dispergiermittel D) in einer Menge von 10 bis 90 Gew.-%, bevorzugt 20 bis 70 

Gew.-%, insbesondere 30 bis 60 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Komponente a) und des Dispergiermittels D), eingesetzt wird. 
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1 1 . Polymerdispersion nach einem der vorhergehenden AnsprOche, wobel die Kom- 
ponente b) ein einer Menge von 0,0005 bis 5 Gew.-%, bevorzugt 0 t 001 bis 

2,5 Gew.-%, insbesondere 0,01 bis 1,5 Gew.-%, bezogen auf das Gewicht der 
Komponente a), eingesetztwird. 

5 

12. Polymerdispersion nach einem der vorhergehenden AnsprOche, wobei die Kom- 
ponente c) in einer Menge von 1 bis 40 Gew.-%, bevorzugt 5 bis 30 Gew.-%, be- 
zogen auf das Gesamtgewicht der Komponente a) und des Dispergiermittels D), 
eingesetzt wird. 

0 

13. Polymerdispersion nach einem der vorhergehenden AnsprOche, wobei die Poly- 
merisation zusStzlich in Gegenwart mindestens eines Reglers erfolgt. 



14. Polymerdispersion nach einem der vorhergehenden AnsprOche, wobei der pH- 
Wert des wSssrigen Mediums zur Polymerisation auf 6 bis 8, bevorzugt 6,5 bis 
7,5, besonders bevorzugt 6,8 bis 7 eingestellt wird. 

1 5. Polymerdispersion nach einem der vorhergehenden AnsprOche, die einen LD- 
Wert von hdchstens 30 %, bevorzugt hOchstens 20 %, insbesondere h6chstens 
10 % aufweist. 



16. Polymer P), erhaitlich durch Trocknen einer Polymerdispersion Pd), wie in einem 
der AnsprOche 1 bis 15 definiert. 



25 17. Kosmetisches Oder pharmazeutisches Mittel, enthaltend 

A) wenigstens eine Polymerdispersion Pd), wie in einem der AnsprOche 1 bis 
15 definiert, oder ein Polymer P), wie in Anspruch 16 definiert, und 

30 B) wenigstens einen kosmetisch akzeptablen Trager. 

18. Mittel nach Anspruch 17, wobei die Komponente B) ausgewShlt ist unter 

i) Wasser, 

35 ii) wassermischbaren organischen Losungsmitteln, vorzugsweise C,-C 4 - 

Alkanolen, 

iii) Olen, Fetten, Wachsen, 

iv) von iii) verschiedenen Estem von C 6 -C 3 o-Monocarbons3uren mit ein-, zwei- 
oder dreiwertigen Alkoholen, 

40 v) gesattigten acyclischen und cyclischen Kohlenwasserstoffen, 

vi) Fettsauren, 

vii) Fettalkoholen 



und Mischungen davon. 
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19. Mittel nach einem der AnsprQche 17 Oder 18, enthaltend aufterdem wenigstens 
elnen von der Komponente A) verschledenen Bestandteil, der ausgewahlt ist un- 
ter kosmetlsch aktiven Wirkstoffen, Emulgatoren, Tensiden, Konservierungsmit- 
teln, ParfQmfilen, Verdickern, Haarpolymeren, Haar- und Hautconditionern, 
Pfropfpolymeren, wasserlbslichen oder dispergierbaren silikonhaltigen Polyme- 
ren, Lichtschutzmitteln, Blelchmitteln, Gelbildnern, Pflegemitteln, Farbemitteln, 
T&nungsmltteln, BrSunungsmitteln, Farbstoffen, Pigmenten, Konslstenzgebern, 
Feuchthaltemitteln, RQckfettern, Collagen, Eiweisshydrolysaten, Lipiden, Antioxi- 
dantien, Entschaumern, Antistatika, Emolllenzlen und Welchrnachern. 

20. Mittel nach einem der AnsprOche 17 bis 19 in Form elnes Gels, Schaums, 
Sprays, einer Salbe, Creme, Emulsion, Suspension, Lotion, Milch oder Paste. 

21. Verwendung einer Polymerdispersion, wie in einem der AnsprQche 1 bis 15 defi- 
niert oder elnes Polymers, wie in Anspruch 16 deflniert, in Hautreinigungsmltteln, 
Mltteln zur Pflege und zum Schutz der Haut, Nagelpflegemitteln, Zubereitungen 
fCkr die dekorative Kosmetik und Haarbehandlungsmitteln. 

22. Verwendung nach Anspruch 21 in Haarbehandlungsmitteln als Festiger und/oder 
als Conditioner. 

23. Verwendung nach Anspruch 22, wobei das Mittel in Form eines Haargels, Sham- 
poos, Schaumfestigers, Haarwassers, Haarsprays oder Haarschaums vorliegt. 

24. Verwendung einer Polymerdispersion, wie in einem der AnsprQche 1 bis 15 defl- 
niert oder eines Polymers, wie in Anspruch 16 definiert, als Hilfsmittel in der 
Pharmazie, bevorzugt als oder in Beschichtungsmittel(n) fGr feste Arzneiformen, 
zur Modiflzierung rheologischer Eigenschaften, als oberfiachenaktive Verbindung 
sowie als oder in Beschichtungsmittel(n) fur die Textil-, Papier-, Druck- und Le- 
derindustrie. 
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Zusammenfassung 

Die vortiegende Erfindung betrifft eine wSssrige Polymerdlsperslon, die durch radlkall- 
sche Polymerisation elnes Monomergemischs erhdltlich 1st, welches wenlgstens eine 
5 amldgruppenhaltige Verbindung, wenlgstens elnen Vernetzer und wenlgstens eln Mo- 
nomer mit mindestens einer kationogenen und/oder kationischen Gruppe enthSlt. Die 
Erfindung betrifft weiterhin die durch Trocknen einer solchen Polymerdisperslon erhSIt- 
lichen Polymere sowle kosmetische oder pharmazeutische Mittel, die eine solche Po- 
lymerdisperslon oder ein solches Polymer enthalten. 

10 



M/44125 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 



Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 



LJ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



BEST AVAILABLE IMAGES 




BLACK BORDERS 



□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 



□ FADED TEXT OR DRAWING 




